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在 人 民 大 工业 


轻工业 部 副 长 宋 


我 国 农 村 在 实现 人 民 公 和 社 以 后 , 迫切 要 求 一 切 劳动 力 都 能 投 太 到 生产 中 去 ,首先 是 把 妇女 从 
家 务 劳动 中 徽 底 地 解放 出 来。 目前 的 情况 是 妇女 在 公共 食堂 用 饭 , 小 孩 进 了 托儿所 、 幼 儿 园 ， 摆 
觅 了 做 饭 、 看 孩子 等 家 务 劳动 。 但 是 应 该 由 工厂 生产 来 承担 的 那 一 部 分 家 务 劳动 还 没有 完全 解 
决 , 有 的 妇女 一 边 在 田 里 翻 地, 休息 时 双 在 田 边 做 圣 ; 米面 加 工 ， 一 部 分 使 用 机 器 了 , 一 部 分 还 靠 
人 力 . 畜 力 。 公国 五 亿 农 民 一 年 要 穿 二 十 多 亿 双 布 奎 , 要 吃 三 千 亿 斤 粮 食 都 需要 加 工 , 这 不 是 一 
件 小 事 。 列 宁 说:“ 只 有 开始 把 家 务 普 改 造 为 社会 主义 大 的 地 正 的 妇女 
解放 , 有 的 共产 主义 。” 

今年 农业 获得 了 很 大 的 丰收 , 有 大 量 的 农产品 需要 加 工 ， 数 量 之 大 , 已 远 非 现 有 企业 所 能 承 
担 。 如 果 不 及 时 加 以 处 理 , 不 仅 不 能 提高 广大 人 民 的 生活 水 平 ， 而 且 会 扣 伤 农民 的 生产 积极 性 。 
在 哪里 加 工 呢 > 在 城市 加 工 , 现 有 工业 设备 能 力 不 足 , 原料 运 进 城市 , 成 品 双 要 运 回 农村 ， 往 返 运 
罗 更 将 境 加 运 略 的 困难 。 发 动人 民 公社 办 工厂 , 利用 自己 的 原料 , 自己 加 工 , 自己 消费 , 却 是 一 条 
最 经 济 最 有 效 的 途径 。 

由 于 农业 丰收 农民 收 太 多 了 , 要 求 添上 大 量 的 日 用 品 。 现 在 许多 东西 都 感到 供应 不 足 ， 实行 
粗 各 军 事 化 、 行 动 战斗 化 .生活 集体 化 以 后 , 甸 表 的 需要 大 大 境 加 了 。 吃 公共 食堂 以 后 ， 家 里 不 再 
生火 了 , 为 了 用 开水 方便 , 一 家 人 都 要 买 一 个 基 至 二 .三 个 保温 电 。 实 行 三 化 以 后 ,更 有 利于 搞 妇 
化 革命 , 江苏 等 地 有 的 人 民 公 和 社 每 一 个 班 就 订 一 份 红 族 和 省 委 办 的 理论 刊物 , 狐 张 文具 的 需要 汲 
夫 , 面 对 着 这 样 大 量 的 需要 , 光 靠 现 有 大 中 城市 的 生产 是 解决 不 了 的 。 

人 民 公 和 社 是 逐步 向 共产 主义 过 滤 的 最 好 的 粗 和 弓形 式 , 也 是 将 来 共产 主义 社会 的 基层 单位 。 共 
产 主义 要 消灭 商品 克 济 , 生产 的 目的 是 为 了 直接 消费 。 人 民 公 社 的 生产 基本 上 为 了 直接 消费 。 目 
前 人 民 公社 还 是 初步 建立 , 工业 基础 还 很 薄弱 ,为 了 实现 亦 农 亦 工 ， 人 民 公 社 必须 大 办 工业 。 为 
了 实现 农村 工业 化 , 农村 城市 化 , 公社 更 必须 大 搞 工 业 。 但 是 , 有 一 部 分 同志 还 没有 认 葵 到 人 民 
公社 必须 大 办 工业 。 他 们 还 克 避 于 把 农产品 全 部 卖 答 城 市 加 工 ， 尺 从 城市 买 回 东 西 。 尤 其 是 : 
近 城 市 .交通 便利 地 区 的 同志 , 还 没有 识 功 到 这 种 习惯 是 要 逐步 改变 的 。 也 还 有 的 同志 以 为 人 民 
公社 是 以 农业 生产 为 主 , 这 种 想法 也 是 不 正确 的 。 恩 格 斯 统 :“ 大 工 业 在 公国 尽 可 能 更 平衡 的 分 
配 ， 是 消灭 城市 与 乡村 的 分 型 的 条 件 "。 我 国人 民 公 和 社 必 须 像 城市 工矿 区 一 样 同 时 兴办 工业 , 才 
能 逐 新 消除 城市 和 乡村 的 界线 , 消除 工业 和 农业 的 差别 。 

因此 , 无 论 从 儿 济 上 、 政 治 上 来 分 析 , 从 当前 发 展 生 产 满足 需要 , 从 向 共产 主义 迈进 来 看 ， 人 
民 公社 都 必须 大 办 工业 , 尤其 是 大 办 轻工业 。 这 是 任何 力量 也 阻 描 不 了 的 必然 趋势 。 

人 民 公 社 大 办 轻工业 有 种 种 有 利 条 件 。 首 先是 原料 在 人 民 公 社 , 轻工业 产品 的 原料 80% 以 上 
是 在 农村 。 以 后 粮食 够 用 了 , 更 可 以 腾 出 更 多 的 土地 多 种 绝 济 作物 ,轻工业 的 原料 将 更 加 充沛 。 
而 且 在 人 民 和 公社 大 办 轻工业 ， 所 需要 的 原料 与 农业 生产 密切 千 合 , 旗 促 进 了 工业 的 发 展 ， 双 促进 
了 农业 的 发 展 。 第 二 、 生 产 是 为 了 消费 , 而 最 大 的 消费 也 是 在 人 民 公 和 社 。 第 三 、 有 办 工业 的 资金 
和 物 痢 。 山 东 高 唐 重信 人 民 公 和 社 今年 公共 积累 初步 计算 有 一 千 八 百 万 元 , 投资 于 工业 的 至 少 可 
达 三 百 万 元 。 至 于 修建 工厂 用 的 德 无 ,木石 ,各 个 人 民 公 和 社 都 能 解决 。 第 四 、 有 劳动 力 。 一 个 人 
民 公 社 有 成 万 的 劳动 力 , 工农 业 炉 -- 筹 划 , 按时 调剂 , 可 以 抽出 一 部 分 劳动 力 办 工业 , 尤其 是 轻 工 
业 , 妇女 和 体力 较 弱 的 人 都 可 以 干 。 
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公 和 大 办 轻工业 是 与 广大 生活 直接 联系 的 , 而 且 支 持 了 农业 生产 , 也 提高 了 
众 的 生活 水 平 。 师 东 高 唐 县 人 民 公 竺 办 了 面粉 厂 、 竹 级 厂 , 现在 全 县 已 有 65% 以 上 的 疆 众 吃 到 
了 机 器 面 , 穿 到 了 用 机 器 烁 的 衣服 , 和 众 已 沟 看 到 了 发 展 工业 , 生 活 还 会 更 好 。 这 就 掀起 了 广大 
各 地 人 民 出 现 自觉 地 、 献 料 、 房子 办 工厂 和 

家 的 情况 。 “ 

但 是 , 也 有 人 怀疑 人 民 公社 没有 条 件 办 工厂 , 认为 他 们 没有 设备 ,也 没有 技术 。 他 们 掉 不 汉 
的 力量 和 智慧 , 把 技术 神秘 化 了 。 可 是 众 这 样 , 他 们 没 有 被 吓 住 , 没有 设备 ， 
制造 。 工 人 个 的 口号 是 :“ 自 己 武 装 自 己 ", “十 专家 , 使 巧 法 , 不 悉 实 现 机 械 化 "。 
高 唐 县 机 械 厂 只 有 三 个 人 见 过 龙门 刨床, 只 个 简易 床 就 作出 一 人 尺 龙门 
有 技工 , 自己 培养 。 高 唐 县 今年 县 社 办 工业 以 来 , 工人 比 去 年 增加 一 万 五 千 多 名 , 其 中 技术 工人 旭 
加 了 八 千 多 人 。 多 工人 , 师 导 , 二 十 天 就 全 部 学 会 打 十 有 作 的 青年 
桂 英两 个 月 党 会 了 砂 、 操 作 机 床 、 制 等 十 一 种 技术 。 怀 疑 人 民 公 没有 和 
“ 共 工 业 是 没有 根据 的 。 特 别 是 轻工业 , 只 要 人 民 公 入 要 办 , 全 都 可 以 办 得 起 求 。 
”有 人 怀疑 目前 劳动 力 紧张 , 那 有 多 余 劳 动力 去 办 轻工业 ?我 国 目前 大 规模 的 进行 建设 , 各 个 ， 
建设 战线 都 需要 劳动 力 , 这 是 事实 。 但 正 因为 劳动 力 紧 张 , 就 更 要 在 工具 和 操作 上 余 行 肌 械 化 ， 
更 机 大 办 工业 , 把 劳动 力 紧张 和 在 人 民 公 社 大 办 轻工业 对 立 起 来 的 看 法 是 不 妥当 的 。 

人 民 公 办 也 能 办 轻工业 , 那么 , 完 怎 么 办 呢 我 们 认为 ， 必 须 微 执 行 
党 全 民办 工业 的 方针 , 政治 挂帅 , 全 民 动 手 ， 自 力 更 生 ,， 大 摘录 众 运动 。 我 国 轻 工业 、 食 品 工业 在 
多 优秀 的 例 如 油脂 工业 在 世界 上 先进 的 生产 方法 是 浸出 法 ; 用 或 酒精 作 
剂 ， 设 备 也 较 复 杂 ， 而 我 国 历史 您 久 的 小 磨 香油 ， 设 备 简 单 , 用 水 就 拒 油 豆 出 来 了 。 现 在 采用 这 
个 \ > 成 功 。 这 ， 只 要 我 们 善于 依靠 众 ， 发 现 和 总 
推 广 的 创造 , , 一 定 能 在 人 民 公社 把 工厂 办 得 双 多 又 快 。 

人 民 公 和 办 工业 的 方向 ， 河南 里 民 公 的 是 :“ 有 办 ， 要 办 从 最 一 
践 中 , 我 们 体会 到 这 个 方针 是 正确 的 。 民 公 办 工业 采取 “有 有 办 只 ” 的 
使 社会 产品 火 地 丰富 起 来 。 

有 人 这 样 会 不 会 搞 错 了 , 这 实际 上 是 一 种 保守 。 他 个 担心 入 民 公 大 办 工 , 与 
莽 市 更 有 工业 发 生 矛 盾 。 他 们 没有 看 到 农业 上 提供 的 许多 工业 原料 不 是 少 了 , 而 是 处 理 不 了 ; 涩 


村 的 需要 大 大 增加 了 , 许多 工业 品 不 是 多 了 , 而 是 供应 不 足 。 风 年 来 火 紫 盖 直 有 积 压 , 今 天 也 有 
鹊 地 区 出 现 了 不 足 的 现象 。 当 前 轻工业 的 问题 是 生产 能 力 不 够 , 农 人 会 挤 了 城市 工 
这 个 不 现实 的 。 ， 
在 做 , 根据 过 去 入 工业 的 ， 应 当 是 以 小 型 主 ， 中 合 以 为 主 

合 , 先 主 后 洋 。 反 对 那 种 贪 大 禽 洋 ， 伸手 向 上 要 材料 .要 设备 ， 而 不 自力 更 生 克 服 困 难 的 偏向 。 er 
地 也 已 证 , 凡是 犯 有 这 种 仿 的 , 一 般 都 办 不 起 工厂 来 。 了 由 小 到 大 、 洋 
办 法 的 都 能 很 快 地 投 大 生产 。 以 小 型 为 主 ,但 小 厂 非 大 厂 的 以 上 为 主 ， 
定 落后 。 办 小 厂 用 法 是 为 了 因地制宜 ;迅速 上 马 ， 志 取得 济 效 解 决 当前 生产 .赶不上 
需要 的 矛盾 。 在 人 民 公 社 中 , 如 有 条 件 ,不 仅 可 以 办 中 小 型 厂 , 甚至 岂可 以 办 现代 化 的 天 厂 。 在 
采用 中 , 必须 注意 土 洋 糙 。 动人 民 的 ， 也 要 采用 外 国 适用 于 我 们 的 先进 
, 在 采用 设备 的 问题 上 ， 有 什么 的 就 用 什 和 , 、 石 铁 作 材料 都 可 以 。 
业 在 目前 所 处 的 情况 是 : 一 方面 要 元 停车 路 , 另 一 方面 品 大 丰 以后, 要求， 
野 工 业 火 量 加 工 处 理 , 大 量 供应 日 用 上 品 , 因此 , 形势 逼 着 轻工业 必须 在 人 民 公 和 社 厌 发展; 只 有 如 
此 , 才能 克服 这 个 困难 。 而 且 人 民 公 入 办 工 潜 是 我 国 轻工业 的 发 展 方 向 ,这 祥 旋 发展 了 轻工业 ， 
克服 了 当前 的 困难 , 满足 了 的 需 固 和 发 展 了 人 民 公 ， 有 利于 加 国 的 会 主义 
建设 和 步 共产 主义 过 。 


严 
N， 
1 


值得 为 什 了 


里 是 ， 
个 好 办 。 
党 的 领导 好 ， 是 果 氏 成 宝 


看 了 这 句 话 , 人 们 就 会 想到 : 这 个 先锋 的 
还 是 个 “水 ， 


的 确 是 这 样 先 不 山上 一 年 能 多 


果 是 大 工种 果 就 有 60 多 种 , 112 万 今 
年 , 他 们 还 土 个 “小 年 可 是 ; 产 了 多 少 水 果 呢 ? 
12, 000 万 斤 ! 比 去 年 的 产量 翻 了 一 番 ,， 比 历史 上 的 最 
高 年 产量 堆 长 了 十 几 稿 , 只 它 一 个 社 , 就 估 兴 隆 水 果 总 
产量 的 三 分 之 一 。 
水 果 产 多 了 , 不 能 不 考 虐 怎 样 来 处 理 。 吃 , 那 当 然 
是 吃 不 了 ; 销 ， 也 一 时 销 不 完 。 就 在 这 时 ， 党 提出 了 乡 
社 大 办 工业 的 召 , 党 委 记 自持 ， 动 
搞 工 业 。 3 
办 哈 业 ? -有 这 么 多 的 水 果 然 应 天 办 
工 工业 。 很 快 ， 他 们 就 把 四 个 新 的 水 果 加 工厂 办 起 来 
了 。 水 果 加 工 再 加 上 生 合 利用 , 那 用 处 可 就 大 着 啦 : 好 


果 , 可 以 作 , 可 以 作 果 :上 ; 、 作 时 


下 来 的 果皮 、 作 果 干 时 的 果 及 分 ， 都 可 
以 酸 ; 双 用 来 咀 。 他 们 计算 了 一 下 ， 是 . 
西 三 仿 水 果 加 工厂 , 一 年 就 能 加 工 水 34, 000 
厅 , 创造 12, 990 元 的 价值 , 比 鲜 销 多 收 大 2,000 元 。 社 
员 们 部 很 高 兴 地 : “共产党 的 颂 导 好 
了 
这 : 先锋 人 公 入 业 的 头 好 
法 。 这 个 好 办 法 , 也 就 是 我 们 的 险 

有 险 办 跆 还 可 以 做 到 就 地 加 工 ， 不 必 拒 原料 往外 
运 , 大 大 节省 人 力 和 力 。 个 例子 , 今 年 西 三 
大 坏 坏 果 8 万 斤 , 如 果 还 往年 那样 : 运 到 高 它 
15 里 路 的 茅山 果 干 厂 , 得 花 134 个 人 工 、2k7 个 冀 力 。 
现在 , 册 于 就 地 办 了 了 厂 , 这 些 都 完全 省 下 来 了 。 


生活 集体 化 ， 要 啥 就 办 险 
先锋 人 民 公 和 一 成 立 ， 就 办 了 106 个 食堂 ， 社 内 


809%2 的 人 都 到 集体 食堂 用 饭 了 。 这 是 所 有 人 民 公 和 社 成 


立 后 的 一 个 新 变化 。 随 着 这 个 新 变化 ， 就 会 出 现 一 些 
新 闻 题 : 几 粮 怎么 办 ?还 是 一 人 一 磨 地 来 起 吗 ? 不 行 。 
那 不 多 力 、 力 ， 而 且 也 供 不 上 吃 怎么 
? 当然 要 家 得 。 这 一 些 ， 都 是 在 公社 


兴隆 先锋 人 民 公 入 办 工业 的 


成 立 后 的 新 需要 。 对 这 些 新 需要 ， 先 锋 人 民 公 社 的 做 
法 是 :只 要 有 原料 , 就 大 搞 工 业 来 生产 它 。 
.” 这 双 是 一 企 好 办 法 。 这 个 好 办 法 可 以 叫做 “有 哈 - 
办 和 要 险 办 哈 相 合 
”根据 这 个 原则 , ,他们 已 经 办 起 了 58 个 粮食 加 工 


， 等 食品 工业 , 以 直接 食堂 对 这 些 付 食品 的 需要 


是 工 双 是 农 ， 和 社 厂 是 一 家 

现在 该 讼 他 们 大 办 食品 工业 的 第 三 个 好 办 法 了 。 

这 和 社 同 别 的 社 一 样 ， 劳 动力 不 足 便 和 经 是 个 最 大 转 
难 。 因 此 ,在 如 何 合理 安排 劳动 力 方面 , 也 会 下 过 一 香 
苦 功 夫 。 他 们 找到 的 办 法 是 : 定 专人 不 定 专 工 。 比 如: 
水 果 加 工厂 的 烤 车 间 切 果 虽然 都 必须 有 专 
大 生产 , 但 是 在 生产 时 ， 烤 车 和 多 24 一 40 小 - 
时 、 果 车 也 有 到 天 的 间 。 在 时 
, 他 倍 就 人 大 农业 生产 。 这 , 不 但 可 以 
-~ 部 分 劳动 力 不 足 的 问题 ， 还 可 以 做 到 : 是 工 又 是 农 ， 
社 厂 是 一 家 , 有 利于 工农 差别 的 消灭 , 有 利于 工农 业 双 . 


进 , 能 更 好 地 党 提出 的 工农 业 举 的 方 。 


大 搞 小 群 ， 没 也 不 


先 人 公 办 工业 的 验 还 , 只 大 搞 小 、 
, 没 险 也 不 
这 里 还 以 西 三 岔口 水 果 工 厂 做 例子 ， 一 - 
他 们 是 怎样 以 小 的 办 法 大 办 食品 工业 的 。 
厂房, 他们 是 利用 原来 小 社 时 的 办 公 室 改建 的 。 设 . 
备 : 烤 果 的 框 、 ,他 们 是 从 柴 堆 和 从 社员 
手 里 找 来 的 ; 烤 酒 桶 他 们 用 的 是 库 来 作 饭 的 旧 锅 灶 ; 作 
的 用 具 , 就 是 一 个 搞 小 他 们 花 钱 
买 的 东西 共有 一 件 一 一 “ 酒 溜 子 ”, 但 也 只 花 了 工 .9 元 。 
.可 能 有 人 要 襄 , 这 里 蓝 的 仅仅 是 厂房 和 设备 ,技术 
没有 可 怎么 办 ?只 要 “小 的 , 这 也 有 
法 解决 。 这 社 有 个 屈 福 荣 , 他 是 第 八 生 产 队 的 大 队长 。 


他 队 建 烤 房 时 , 不 术 ， 有 一 他 路 过 


厂 顺便 到 各 车 仔 了 看 。 回 来 之 后 , 把 学 到 
的 告诉 了 大 家 ; 学 会 了 就 二 五 天 的 时 间 就 把 烤 房 建 起 ， 
求 了 。 为 险 能 够 这 样 快 8 就 因为 它 是 小 的 、 士 的 ， 依 


“ 众 的 学 ,很 块 能 把 它 的 技术 起 来 ! 


《根据 先锋 人 民 公 长 王 部 


一 、 建筑 面积 : 31 公 扩 


播种 1, 000 雷 ， 计 划 产 量 为 3, 000 万 斤 。 .职工 人 数 : 6 人 。 

以 120 计算 ,每 加 工 处 理 25 万 投 3, 978 元 ,其 中 :设备 078 元 (主要 
按 日 处 理 吨 需 建 25 个 厂 。 托 机 ), 土建 900 元 ( 如 利用 旧 省 去 )。 

出 糖 率 以 1296 计算 , 共 可 出 382 万 红 

按 出 厂价 格 0. 56 元 计算 , 产值 可 达 203 万 元 。， 提 和 16, 000 亩 , 计划 产量 为 44, 800 万 打 , 除 人 吃 

日 处 理 5 吨 甜 荣 糖 厂 的 主要 技术 烃 济 指标 :， 和 留 种 外 , 还 有 41, 520 万 斤 需 加 工 处 理 。  - 

、 生 产 方法 : 人 工 操作 , 土 法 制 猪 。 ” ”以 年 生产 300 日 计算 , 每 日 需 处 理 138 万 帮 。 

生 六 期 :年 生产 120 日 , 每 日 三 班 。 根据 本 社 的 情况 ， 可 建 日 产 10 吨 的 淀粉 厂 2 个 $ 冯 

产 0. 6 吨 (成 品 率 )。 日 产 的 厂 16 个 个 站 每 站 建 一 个 ) 日 产 

每 日 需 用 原料 : 5 吨 。 多 600 父 斤 的 浣 粉 厂 64 个 , 共 建 82 个 厂 才能 加 工 完 。 

每 日 用 水 : 60 吨 。 方法 : 以 90% 的 红 成 、 粉 条 , 剩 下 的 
每 日 耗 煤 : 1. 3 吨 。 ; 以 1096 的 进一步 合 加 工 , 制 成 粉 
建筑 面积 : 232 平方 公 尺 。 条 精 糖 醋 , 副产品 , 其 产品 产值 如 下 : 

职工 人 数 : 工人 48 人 ,管理 人 员 1 人 。 、 1. 演 粉 4,152 万 斤 , 值 1, 038 万 元 。2. 粉条 3, 944 

投资 箱 : 约 0. 9 万 元 , 其 中 :设备 0.48 万 元 (主要 。 万 斤 , 值 1,183 万 元 3. 酒精 66 万 斤 , 值 35 万 元 。 有 

有 手 荣 洗 机 、 切 、 发 49 斤 ， 值 11 万 元 。5: 万 斤 , 值 万 元 。 

分 密 3 土建 0. 42 万 元 (如 利明 省 去 )。 6. 猪 80,964 头 , 值 405 万 元 。 值 2,675 万 元 。 
二 、 花 生 日产 10 号 淀粉 厂 的 主要 技术 济 指标 
播种 12, 000 亩 , 计划 产量 为 1 200 万 斤 , 除 皮 四 分 生产 日 期 : 年 300 日 ， 每 日 三 班 。 

之 一 , 花生 仁 共 900 万 斤 。 ，… 。 每 日 产量 ;1. 0 吨 。 
以 年 生产 300 日 计 , 每 日 需 加 工 处 理 ? 万 让 每 日 项 用 原料 : 50 吨 。 划 

， 按 日 处 理工 吨 规 划 建 厂 , 需 建 15 个 桦 油 厂 。 成 品 率 : 209%0。 

′ ”出 油 率 以 4296 计算 , 共 可 出 油 378 万 斤 ， 油饼 522 每 日 用 电 : 625 度 。 

万 斤 。 每 日 用 水 :470 一 650 吨 。 

出 厂价 格 以 每 斤 .5 元 计 , 产值 189 万 元 3 每 日 耗 煤 : 3 吨 。 

油饼 每 斤 按 0. 12 元 计 , 产值 62 万 元 , 共 值 251 万 元 。 建筑 面积 : 2, 600 平方 公 尺 。 

,日 处 理工 厂 的 主要 技术 济 指标 职工 人 数 :97 人 。 

”生产 方法 : 压 投 41 万 元 , 其 中 :设备 18 万 元 (二 设备 有 
生产 期 ;年 生产 300 日 ,每 日 三 班 机 、 、 房 )， 土 建 23 万 元 (如 利用 旧 省 
产 量 油 420 公斤 ,油饼 580 公 。 
日 需 原料 1 吨 。 日 产 5 了 吨 厂 的 主要 技术 济 指标 

成 品 率 :429%6。 并 生产 方法 : 中 机 械 。 

.每 日 用 汽 :1. 44 号 。 0 生产 期 年 生产 300 日 ,等 日 三 班 。 

每 日 用 电 :595 。 日 需要 原料 25 。 

每 日 耗 煤 :0.484 吨 。 成 : 2094。 (下 接 10 页 ) 
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和 


本 刊 


在 郊区 的 多 人 民 中 , , 它 是 具有 这 样 
明 特 的; 既 了 品 和 其 他 工业 都 
一 道 跟 了 上 来 。. 


一 年 以 前 , 这 个 原 属于 河北 省 的 顺义 县 ， 壶 不 上 


有 什么 工业 , 只 是 食品 工业 有 一 些 基础 , 但 也 就 是 两 个 
厂 。 现 在 呢 ? 食品 工业 
站 , 站 站 几乎 都 有 了 酒 厂 粮食 加 工厂 ; 七 个 自然 
“村 , 村 村 都 有 了 洗 粉 厂 ; 新 种 的 甜菜 获得 大 丰收 ， 十 四 
日 处 小 ， 也 正 一 个 接 一 个 地 办 起 


这 是 个 工业 地 想 把 这 美 两 
的 图 最 他 部 描 会 出 来 ,不 总 那么 容易 的 ; 这 里 ， 只 能 就 
它 的 个 主要 上 地 出 笔 。 
新 的 工业 区 
先 设 第 个 特点 吧 。 顺义 大 民 是 分 、 


站 \ 队 办 了 工业 ; 其 中 ， 办 的 工业 已 中 形 


成 了 新 的 工业 区 。 在 工业 区 时，， 


- ”此 重 的 , 下 面 就 是 一 个 实例 。 ， 


的 所 在 地 。 在 这 个 村 里 , 已 释 集 中 办 起 来 的 有 酒 厂 \ 酒 
精 厂 铁器 厂 器 厂 互 工厂 。 还 有 一 些 工厂 粮食 加 
工厂 ,淀粉 厂 \ 皮 塌 加 工厂 等 , 因为 正在 筹划 中 , 牌子 还 
没有 捞 出 来 。 可 见 , 它 不 但 使 食品 工业 有 了 很 大 发 展 ， 
而 且 对 食品 工业 如 何 蹊 进 ， 也 提供 了 一 种 好 办 法 。 
这 , 可 以 听 听 他 们 的 一 
水 几 个 工厂 的 水 源 问题 都 解决 了 一 个 
厂 长 ,会 计 ， 儿 个 工厂 的 管理 工作 都 入 起 
堂 ,一 个 理 肥 室 , 一 个 大 宿舍 , 几 个 工厂 的 工人 生活 都 
到 了 。 这 还 不 算 , 更 重要 的 是 有 条 件 址 大 

兵团 作战 ， 能 适应 公 入 生产 任务 的 灵活 变化 和 它 的 内 
击 性 。 近 有 一 小 部 分 已 生 ， 不 是 


由 酒 地 地 以 处 ， 个 队 能 单独 处 理 得 


?” 
技术 中 心 站 
在 又 , 人 遇 到 缺少 技术 的 困难 。 技 术 , 这 
确 是 当前 公社 办 工业 中 的 一 个 实际 于 题 。 怎 样 解决 ? 


天 十 几 个 


来 了 一 个 食 


站 ,就 是 个 好 办 法 。 
那 还 是 去 冬 今 春 的 事情 ， 向 阳 村 的 揭 水 站 ， 因为 地 - 


里 一 时 不 用 水 , 违 都 到 城 里 ,帮助 粮 


亩 加 工 过 几 个 月 的 粮食 。 自 此 以 后 ， 这 里 所 有 有 钢 吕 
机 的 地 方 都 想 搞 粮 食 加 工 六 。 但 是 ,技术 不 懂 ! 于 是 前 
他 们 便 想 了 个 办 法 :请 向 阳 村 的 两 位 技师 来 帮助 解决 ， 
这 厂 为 中 心 把 各 的 技术 迅速 开 ， 以 形成 
公 范围 内 的 技术 大 协作 。 各 的 粮食 加 工厂 在 
很 短 的 时 间 内 就 普 源 地 搞 起 来 了 ， 
工农 业 

顺义 办 起 这 么 多 食品 工厂 ， 其 根 记 何 在 ? ,这 是 不 - ， 
是 要 估 用 一 批 劳 动力 影响 安 业 生产 ? 

其 实 , 顺义 之 所 以 要 办 这 些 你 品 工厂 , 这 些 食品 工 
厂 双 所 以 能 够 办 超 求 ， 就 是 因为 他 们 紧 紧 地 抓 住 了 工 
农业 举 的 方针 。 

吃 , 有 一 亿 就 了 。 切片 ,也 只 能 搞 上 斤 。 还 


的 那 一 ,怎么 办 ? 


甜菜 ， 今 年 他 们 收 子 六 千 多 方 斤 。 它 疡 不 能 长 途 


又 不 于 过 赃 存 这 又 得 怎么 办 ? 


生活 集体 化 了 ， 还 是 一 人 一 磨 地 碾 粮 食 吃 吗 ? 一 
个 劳动 力 配 上 一 头 硬 实 的 性 口 ， 顶 多 一 天 才能 碾 一 百 
多 斤 。 

， 是 不 能 保证 今年 业 大 丰收 和 解放 
力 的 。 

显然 ， 平 地 就 办 起 这 些 工厂 一 定 是 要 估 用 一 批 东 
动力 的 ， 但 也 世 不 会 影响 农业 生产 。 顺 义 的 解决 办 法 
是 :首先 , 对 劳动 力 租 一 安排 ; 其 次 , 根据 安 业 生 产 的 季 
节 特 点 ， 规定 开 搞 农 小 \ 特 不 总 之 , 还 
是 工农 业 兹 举 的 。 

工农 业 举 ， 是 贯 义 今年 工农 业 中 的 
一 条 红线 。 有 了 这 条 红线 , 再 加 上 前 面 蘑 的 其 他 特点 ， 


就 使 得 顺义 : 了 也 官 武将 都 跟 


上 来 了 。 这 明 , 工业 农 业 是 不 开 依靠 公 
社 的 大 优越 性 ， 


， 的 。 


主 法 机 械 化 候 动 动力 化 


大 力 推 产 土 法 机 的 经 验 


本 刊 评 论 员 


我 国 工农 业 的 面 大 ， 别 是 农业 的 大 人 操作 , 二 十 四 小 时 可 节 劳动 力 200 个 , 而 且 动 
， 为 农产品 提 山 了 的 加 工 任务 。 其 中 条 件 也 一 般 手 工 生 产 为 改善 ; 厂 , 二 二 
类 加 工 更 为 ， 这 个 任务 是 大 的 也是 紧急 的 。 为 可 处 理 1 余 ， 是 只 要 几 个 人 操作 
了 五 亿 年 战 所 得 到 的 ， 农 产 了 。 像 这 样 的 事例 ， 其 他 地 方 也 有 潮 南 省 湘 队 
加 工作 必须 作 好 ， 保 到 及 时 , 合理 利用 ， 畜 力 带动 的 粉 机 ， 共 效 果 就 很 好 ， 人 力 提高 工 效 20 
”同样 的 原料 ， 要 多 快 好 省 地 生产 出 更 多 更 好 的 价 物 售 。 
-美的 产品 ， 以 满足 广大 人 日 夫 着 的 需要 ， 第 三 、 动力 设备 和 生产 设备 大 部 分 部 是 用 
痕 村 工业 化 ， 促进 人 慌 公 和 社 的 巩 回 和 发 展 ， 加 束 国 家 属 制 造 的 , 一 个 演 粉 厂 用 铁 仅 构 300 厅 上 下 , 主要 是 用 
的 和 社会 主义 建设 。 在 滚珠 和 子 方面 。 他 们 的 是 以 水 泥 成 
-目前 ， 农产品 加 工 设备 工具 沙 后 ， 生产 效率 供 ， ， 的 ,水管 是 以 竹 杆 制 成 的 。 这 些 , 都 能 就 地 取材 ， 训 备 
还 需要 大 批 的 劳动 力 和 冀 力 。 可 是 ， 在 工农 业 全 面 大 都 能 就 地 制造 。 因 此 ， 在 不 用 锡 铁 和 少 用 网 詹 的 条 件 
蹈 进 的 形势 下 ， 劳 动力 和 毅力 是 十 分 紧张 的 。 例 如 闭 下 , -就 可 以 在 人 民 公 社 实现 农产品 加 工 的 土 法 机 械 
南 郴 县 专区 在 农活 和 加 工 方面 共 需 劳动 力 4, 282 - 为 将 进 一 步 实现 机 E 下 好 
万 个 , 实际 上 区 动力 只 有 2, 892 万 个 , 缺 “ 础 
1, 990 万 个 。 这 , 农产品 加 想 得 到 是 够 的 劳动 力 四 、 和 ， 收效 杨 的 基本 建 没 
和 青 力 是 办 不 到 的 。 这 是 一 个 很 大 矛盾。 为 了 解决 这 费用 ， 由 于 木 料 \ 小 工 和 社内 , 全 部 投资 
个 , 就 必须 在 人 民 人 充分 发 动 , 发 敢 想 现金 仅 三 千 元 , 其 中 还 由 于 不 足 有 浪 
干 的 精神 ， 大 技术 革命 。 这 一 点 ， 南 永 兴 县 五 星 进 设 计 , 精 打 , 可 天 大 节省 。 同 时 众 
人 民 公 ( 见 本 刊 第 11 期 的 化 的 加 工厂 大 家 动手 ， 建设 也 很 ， 从 到 建成 不 于 九天 ， 


和 族 人 民 公 社 已 创造 成 功 的 时间。 
省 永 兴 五 星人 民 公社 和 族人 民 公 的 主 这 的 工厂 设计 算是 先进 呢 ， 还 落后 呢 
要 是 ， 以 水 力作 动力 , 带动 士 机 器 ,实现 了 承 它 是 先进 的 ,不 能 是 现 在 可 以 把 
稻谷 加 工 的 法 机 械 化 。 五 星人 民 和 的 厂 和 轻工业 部 计 院 的 
其 主要 特点 是 : 的 淀粉 厂 作 一 对 比 :轻工业 部 设计 设计 的 ， 


一 在 目前 不 能 这 投资 需 五 万 元 ,用 网 铁 4 了 一 班 用 人 个 , 建 厂 时 间 ， 
. 各 办 法 , 很 具有 现实 意义 。 我 国 大 小 河流 很 乡 , 思 年 来 最 少 三 三 到 五 个 月 。 而 五 星人 民 从 社 的 呢 ? 投资 三 二 多 
全 国 各 地 灌溉 渠 和 水 库 建 设 也 都 有 了 很 大 发 展 ， 再 加 ”元 ( 砖 瓦 木料 小 工 全 部 计算 在 内 世 不 过 六 千 苑 )， 一 班 
上 广大 沿海 地 区 潮水 的 涨 落 等 ， 这 都 是 利用 水 力 的 有 用 人 4 个 , 建 厂 时 间 守 月 以 下 。 看 了 上 壕 对 小 ， 汪 全 
利 条 件 , 落 能 充分 利用 , 就 可 以 获得 大 量 的 廉价 的 天 然 “先进 收 落 后 , 自然 就 很 明白 了 。 因此, 我 们 应 该 肯定 
动力 。 因 之 ， 种 能 够 发 挥 和 二 个 马力 的 说， 永 兴 县 五 星 和 放 的 水 力 厂 及 
源 不 但 是 南方 和 治 海 到 处 都 能 找到 ， 就 是 北方 也 有 许 ”加 工厂 的 和 经验 ， 是 符合 多 快 好 省 的 方针 ， 是 值得 太 大 - 
方 可 以 找到 。 当 然 , 这 样 来 做 , 困难 还 会 有 。 ， ”推广 的 。 南 湘 县 的 ， 大 体 上 也 
水 源 时 时 少 ， 夏 地 少 或 冬季 有 冰 期 等 , 这 特 点 , 因此 , 也 是 同样 值得 推广 的 。- 

加 工厂 的 工作 带 来 了 一 定 困难 。 但 ， 这 是 可 以 克 这 些 径 ， 具有 很 大 的 意义 和 政治 
” 。 因 为 , -在 枯水期 和 期 必要 时 还 可 以 用 力 、 的， 它 我 国安 产品 工 和 人 大 办 工业 指出 
“带动 设备 ， 只 是 在 制造 水 水 备 时 考虑 到 水 了 广 道路 。 所 以 ， 只 要 认 地 加 以 推广 ， 
两 用 , 以 适应 水 源 情况 的 变化 就 可 以 了 。 充分 利用 天 然 资 产 , 水 用 就 地 取材 和 十 法 上 和 马 的 办 尘 ， 

第 二 、 他 们 的 厂 和 加 工厂 的 几 “就 可 以 立即 实现 农产品 加 工 土 机 械 ， 迅 速 完成 
乎 全 部 都 用 机 器 操作 ， 生 产 过 程 是 的 。 如 : 当前 农产品 的 任务， 以 促进 工农 业 生 产 的 更 
处 理 鲜 5 万 多 斤 , 目 产 4 一 5 吨 厂 只 要 进 。 


-了 一 


| 
| 
| | 


湖北 省 英 山 县 火 田 冲 乡 利用 当地 水 力 资源 ， 建 成 
了 一 座 水 力 化 \ 自 动 化 的 联合 加 工厂 , 将 发 电 \ 梯 油 、 碾 
米 、 粉 机 修 等 生产 设备 , 全 部 用 12 30 力 的 
水 力 , 进行 主要 的 生产 操作 , 因而 大 大 降低 了 工人 的 劳 
动 强度 , 及 节省 了 大 批 劳 动力 , 据 不 完全 估计 ,有 僵 年 绝 
可 节省 劳动 力 16, 000 个 , 所 以 , 在 目前 各 地 劳动 为 紧 
张 的 情况 下 ， 生 用 淡 田 冲 乡 利用 水 力 的 办 法 是 个 非常 
有 效 的 措施 。 


一 、 设 备 的 传动 ( 见 图 ) 


这 个 厂 的 全 部 设备 的 动力 都 是 由 一 个 木 制 上 击 式 
水 输 机 @ 四 带动 的 ， 水 从 高 处 经 水 源 道 下 来 ， 冲 击 水 办 


机 , 使 水 办 转动; 这 样 就 带动 了 与 水 轮 同 轴 的 左 侧 皮 带 


输 ， 而 这 个 皮带 输 双 用 皮带 与 总 轴 ( 地 杠 )@ 四 上 的 皮带 
轮 相 连 , 所 以 就 带动 总 轴 转 动 。 总 轴 的 转动 , 使 总 轴 上 
的 各 个 皮带 输 妈 分别 用 皮带 带动 各 种 机 器 进行 运转 。 


二 的 调节 ， 


根据 在 同一 时 间 肉 ， 进 行 生 产 的 机 器 需要 的 动力 
大 小 , 来 水 源 道 前 的 开门 , 以 进 水 量 。 如 果 动 
力 需 要 小 , 进 水 量 就 要 蛮 节 得 少 一 些 ; 如 果 需 要 大 ， 进 
水 量 就 应 增多 - - 些 ; 如 果 进 水 量 已 最 大 , 但 仍然 带 不 动 
部 机 器 对 (一 般 为 总 速 慢 )， 则 应 适 
当 印 扩 若 干 皮带 , 停 停 开 一 部 分 机 器 , 以 列 影 响 整个 工厂 
生产 。 

此 外 , 总 还 应 分 别 各 一 个 ( 飞 )@， 


以 在 平时 积 蕾 一 部 分 能 量 ， 如 个 别 机 器 负荷 有 短 时 间 


波动 时 ， 仍 能 保持 全 帮 股 备 的 正常 生产 。 
三 、 设 备 情 况 : 


这 个 联合 工厂 在 改装 为 水 力 自 动 化 的 生 产 过 程 
前 ,已 经 将 设备 改 为 机 械 化 操作 。 。 ， 


全 由 总 动 全 部 机 器 备 。 大 致 可 分 为 


类 ; 


第 一 类 是 梯 设备 , 包括 粉 梓 机 @、 


机 和 油 撞 )@@ 几 种 ( 见 图 左 端 )。 


不 同 的 是 把 转 成 形状 ， 


TOA 


当 总 动 时 
总 上 第 二 个 皮带 (从 往 右 数 ) 动 对 端 的 
齿 , 而 这 个 齿轮 双 粉 转 吻 合 , 所 以 就 带动 
了 粉 (可 代 2 一 3 头 口 )。 将 油料 在 不 图 


”时 , 就 可 以 将 油料 成 。 


油 即 一 般 撞 工具, 稍 加 改制 的 。 操作 ， 由 
于 总 第 一 个 皮带 (从 往 右 数 ) 带 动 了 上 的 
对 , 而 这 个 对 的 右 装 有 一 个 , 因而 每 当 对 
旋转 一 次 , 就 它 下 面 的 ， 进 行 一 次 ， 所 以 
当 对 总 不 断 旋 ,， 就 可 以 不 断 进行 压 梭 
这 就 不 仅 代替 了 3 个 壮 劳力 ， 而 且 压 梯 效 率 也 有 提 
高 。 因 此 , 杞 油 时 除了 装 印 蚀 外 , 已 不 用 工人 体力 劳动 
”第 二 类 是 粮食 加 工 ( 磨 粉 米 ) , 包括 ， 
等 。 
风扇, 即 一 般 或 油料 的 。 
打 谷 机 , 很 简单 , 就 是 一 个 满 的 
由 总 带 转动 ， 就 可 以 将 麦子 的 粒 下 求 。 
磨 粉 机 , 是 改良 的 立 式 三 马 磨 , 左右 各 有 一 局 固 定 
的 (所 固 定 , 是 只 能 左右 节 和 中 不 
能 ), 中 一 磨 的 两 侧 都 有 磨 和 两 配 
成 付 磨 中 外 有 齿轮 , 与 总 轴 相 , 因此 当 
总 旋 转 时 , 中 跟着 转动 ， 左右 两 便 的 两 付 也 


”就 一 起 转动 了 ,因此 生产 效率 很 高 。 


, 是 设备 。， 
米 和 米 机 是 做 为 稻 子 去 壳 和 和 用 。 
第 三 类 是 机修 设备 ， 包 括 打铁 的 铁 


和 人 。 
和 片 ， 这 两 种 机 器 的 转速 都 要 求 促 量 高 些 。 
第 四 类 是 发 电 设备 , 包括 发 电机 信和 相应 的 配 电 、 


输电 设备 , 如 水 输 机 动力 仅 白天 全 进行 生产 , 晚 


上 公 部 或 者 分 加 工 机 器 停 下 求 时 ， 就 可 用 总 轴 将 发 电 


粉 , 作 油料 用 , 操作 时 , 和 一 般 相似 ， 


宙 带 动 起 来 , 进行 发 电 供 照 明 用 (如 果 上 用 动力 的 地 方 ， 
距离 水 力 加 工厂 较 远 也 可 先 发 电 ， 把 水 能 变 成 电能 ， 
然后 将 电 罗 出 去 使 用 )。 

这 个 工厂 还 准备 增添 车 床 、 铂 床 、 造 纸 等 设备 , 向 


湖北 省 英 县 田 水 力 自动 化 的 联合 加 工厂 示意 


全 能 工厂 发 展 。 如 果 再 适当 调整 一 下 设备 的 排列 ， 以 
及 在 工序 之 间 , 再 一 部 分 必要 的 自动 机 的 ， 
还 可 进一步 节省 劳动 力 。 

( 许 汉 ”全 国土 工 具 改革 现场 会 图 ) 


@ 
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水 冲 和 ， 用 四 根 弹性 竹 板 支 起 ， 首 端 安 于 磨 粉 机 用 斗 
,末端 稍 低 , 以 便 (粉碎 机 和 生产 时 需 
释 常 加 水 , 可 用 狂 管 多 孔 代替 , 竹 管 又 与 高 处 的 水 缸 相 
)。 次 数 以 每 分 30 一 40 次 较为 适合 。 
《五 ) : 这 是 一 长 木 箱 内 有 三 个 


等 边 形 池子 , 其 中 一 个 作 粉 , 器 主体 


一 其 轴 , 轴 上 安 儿 片 叶子 ， 辅 一 端 安 一 50 公分 的 皮带 
主轴 连接 ， 以 带动 器 在 池内 另 个 作 

(六 ) 沉 : 木 制 的 , 其 900 分 , 60 从 分 ， 
高 80 公分 。 安装 叶 ， 7 人 , 以 便 
于 流 。 

(七 ) 烘 一 其 300 从 分 ， 200 公分 ， 高 
200 公 分 的 房 , E 面 是 弧 形 , 下 面 是 一 长 


, 流入 沉淀 沉淀 , 然后 取出 烘 干 即 为 干 


安 管 三 条 加 火 , 上 安 铁皮 烘 
二、 操作 方法 : 
性 带 动 转 后 ， 各 个 机 器 则 全 转 。 由 一 
工人 鲜 洗 斗 入， 螺旋 齿 在 洗 机 
动 洗 。 然 后 由 口 。 即 为 千 另 


一 工人 将 干 泽 之 搬 磨 粉 机 内 (或 切 成 
昔 ), 均 流入 内 , 粉 出 , 流入 器 内 


粉 。 如 需 ， 则 按 1000 斤 干 淀粉 加 入 源 白 深 
3.5 斤 和 1. 2 斤 , 过 3 一 4 小 时 即 可 成 颜色 
白 的 。 

此 外 ， 晴天 生产 时 ; 可 用 太阳 干 ， 降低 
有 用。 沉淀 时 ， 还 可 利用 大 伺 。 


”江苏 省 奉贤 县 人 民 在 利用 风力 层 水 灌流 的 基础 
上 , 大胆 利用 风力 作为 工业 动力 成 功 , 前 


在 食品 工业 方面 已 有 风力 磨 粉 机 300 座 风力 


20 部 。 投 入 生产 后 , 效果 很 好 ， 特 别 是 可 节省 大 批 劳 
”动力 , 如 风力 磨 粉 机 产量 每 小 时 麻 100 斤 左 右 , 比 人 力 
小 时 推 5 提高 20 倍 ; 每 部 风车 可 带 机 三 部 ， 
每 部 粒 机 每 天 可 亩 ， 比 原来 用 人 力 踏 部 
哈 粒 机 3 亩 的 产量 , 提高 339%, 且 拓 沽 了 劳动 强 
因 此 农民 对 利用 风力 加 工农 产品 非常 赞扬 和 
满意 。 
一 、 利 用 风力 的 条 件 


县 位 于 东海 边 ， 它 的 特点 之 一 是 
1957 年 的 (每 天 三 次 共有 1095 风 . 


, 190 仆 占 17. 3596， 中 ,一 94 ， 


占 8. 5996, 二 262 占 23.939%, 三 328 


占 29 四 142 , 占 12. 969%6, 五 
5. 2990, 其 中 二 上 的 几 共 占 72. 179%0, 特别 是 在 
5 一 8 月 分 质 力 较 大 , 约 有 839% 以 上 的 时 间 ， 可 以 利用 
力 。 

二 、 利 用 风力 的 设备 和 技术 管理 

1， 力 磨 粉 :( 见 ) 


(上 接 5 页) 
每 日 用 电 ; 。 
每 日 :338 了 
每 日 耗 煤 :1.2 吨 。 

， 建 筑 面 积 :1, 006 平方 公 尺 。 
职工 人 :84 人 。 

”投资 21 万 元 。- 
主要 设备 : 洗 机 、 刨 机 烘 。 
日 产 600 公斤 厂 的 主要 技术 指标 
规模 : 年 产 180 
生产 方法 ， 土 法 。 
生产 期 :年 生产 300 日 ， 每 日 一 班 。 

每 日 需要 原料 ; 3 呈 。 


竹 立轴 横 地 的 ) 一 石 磨 和 、 箱 皮 带 


-等 改制 忒 的 。 改 制 方 法 很 简单 ， 在 原 有 的 风力 水 车 立 


轴 上 加 一 个 木 制 皮带 输 , 上 好 皮带 , 皮带 直接 套 在 石 磨 

的 上 , 石 磨 于 , 因此 仅 夫 一 根 二 丈 的 皮带 

和 箱 ; 成 为 自 自 改制 费用 6 一 元， 管理 

人 员 的 任务 主要 是 控制 力 ,掌握 向 和 的 大 小 ， 

一 般 2%、3 风 可 用 6 个 用 3 一 4 个 5 

以 上 用 2 一 3 个 可 ， 
2， 质 力 有 :( ) 


脱粒 机 仍 用 原来 的 ， 不 必 改 制 。 利 用 风力 带动 院 
粒 机 , 只 需 在 原来 的 换 车 转轴 上 加 上 一 个 小 木 榆 ; 再 用 
土 法 制 一 连 轴 器 ( 铁 管 子 ) 把 每 三 部 腕 粒 机 联 在 一 起 ， 
因 每 部 反 车 一 带 三 部 机 )， 轴 二 端 都 
上 ? 只 紧 。 然 后 ， 用 皮带 把 风车 小 木 粒 
机 的 小 原 脚 踏 板 的 在 一 起 即 可 。 有 粒 时 ， 


不 用 脚 踏 , 只 用 手 进行 操作 , 因此 体力 劳动 大 为 减轻 。 


~ ~ 


一 一 、 一 一 


成 品 率 209%6。 
建筑 面积 : 125 平方 公 尺 , 其 中 车 65 平方 - 


尺 , 烘 干 房 20 公 尺 , 库 40 平方 公 尺 。， 
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产品 成 本 : 440 元 / 吨 。 

投资 : 0. 58 万 元 , 其 中 0. 33 万 元 (主要 
备 有 石 6 或 电动 磨 2 10 只 林 3 只 )， 土 
建 0.25 万 元 (有 旧 房 可 和 消去)。 

以 上 三 种 农产品 径 过 加 工 产值 可 达 3, 129 万 元 ， 
锡 占 本 社 1959 年 全 部 农产品 总 值 3, 909 万 元 的 8096， 
建 厂 投 普 钓 482 万 元 , 占 产值 3, 129 万 元 的 159%6。 


| 

| 

一 一 一 一 一 一 一 一 一 


省 取 粮食 局 所 属 工厂 的 职工 们 ， 在 “以 土 
为 主 ， 洋 ”的 思想 指导 下 , 经 实干 ， 制 成 
工 机 。- 这 座机 器 有 三 大 优点 ;第 一 、 工 效 
高 ,用 途 广 。 8 小 时 可 加 15, 000 
或 粉 ) 以 上 。 除 外 , 其 它 如 、 等 
块 莹 植物, 都 可 进行 加 工 ; 第 二 \ 省 力 省 工 , 操作 便利 。 


它 可 用 动力 机 械 ( 绝 5 亚 马力 )、 畜 力 、 水 力 或 人 力 带 - 


_ 动 ， 如 用 动力 , 畜 力 ,水 力 每 班 只 需 三 个 中 劳动 力 和 两 
个 公 劳 动力 掌握 他 机 操作 , 如 用 人 力 , 也 只 需 增 加 劳动 
力 两 人 , 而 工效 较 不 用 加 工 机 可 提高 20 倍 以上， 劳动 


强 , 同时 由 于 它 技术 简单 , 一 学 就 


第 三 \ 瑚 造 简单 , 制作 简便 ， 可 以 就 地 加 工 。 这 座机 器 
使 用 钢材 、 深 珠 极 少 , 大 部 分 是 本 质 , 厂房 可 利用 民 羽 ， 
因此 安装 制造 容易 。 造价 低 只 需 300 一 400 元 。 


一 、 造 与 安装 ，( 见 ) 


” 制 转 工 机 是 由 转 、 螺 旋 式 洗 、 
等 部 分 组 成 。 

) 转 ， 大 木 径 420 分 ; 木 144 个 。 
安装 时 , 与 地 面 平行 ， 上 下 各 园 定 于 一 点 , 上 按 把 手 一 


一 二 个 ， 供 畜 力 率 引 或 人 力 转 动 。 用 电力 带动 时 ， 在 


主 有 一 木 可 使 用 
主轴 端 ( 留 一 埋 下 用 ) 安 有 132 个 木 的 
一 个 ， 与 大 木 木 吻合 ; 另 一 端 安 有 木 


个 ， 分 别 带动 各 个 机 件 ， 共 中 带动 洗 蓝 机 的 雪 径 为 70 公 
分 左右 , 带动 机 的 为 90 公分 左 ， 动 器 的 
为 20 公分 左右 。 其 余 一 个 是 供电 力 机 器 带动 使 用 ， 大 
小 力 的 情况 而 定 。 主轴 牢固 的 安 在 地 

(二 ) 洗 机 :， 全 木质 长 260 公分 、 袖 60 


公分 .高 80 公 分 的 盛 水 木 桶 , 内 安 一 长 150 公 分 ` 直 径 细 
公分 的 , 简 内 安 六 角形 木 14 父 分 
长 ,株距 10 公分 的 六 形 露出 外 的 
一 端 , 安 一 20 公分 直径 的 皮带 用 皮带 与 转 
接 ( 圆 简 简 底 出 隙 若干 ， 便 于 泥 下 落 )。 一 
端 还 要 安 一 进 苗木 斗 ， 另 一 端 安 一 其 形 出 B。 洗涤 时 ， 
70 公 分 ,长 130 公 分 的 图 定 木 架 上 部 ， 安 装 一 漏斗 形 木 
紧 日 下 , 安 一 长 公分 ,直径 25 的 木 
简 。 简 表面 用 皮影 成 梅花 形 小 (其 他 
亦 可 ,务求 密 匀 )。 一 有 二 个 皮带 一 
个 皮 直径 为 13 分 , 它 与 主轴 连接 ; 另 一 个 直 
径 为 23 公 分 与 二 , 以 带动 的 另 一 
端 安 一 形 木 上 刀 或 切 刀 8 把 。 是 


(四 ) 接 和 节 :， 这 是 一 个 长 250 公分 ， 寅 80 公分 ,高 
20 公分 木 (大 小 可 要 整 ), 内 安 格 架 , 上 100 
号 或 密 布 ， 间作 间 三 条 , 低 于 , 以 便 与 
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大 搞 非 金属 设备 ! 
. 式 酒 . 精 : 


江苏 轻工业 学 院 工业 部 发 业 科 学 研究 
所 , 根据 苏联 离心 蒸 休 的 原理 , 结合 目前 城乡 要 求 酒精 
不 用 网 铁 、 简 、 制 造 简便 和 易于 推广 的 情 
， 研 究 计 了 式 。 在 常州 市 清 合 工 
厂 制 成 小 型 设备 , 试验 , 腊 式 蒸 的 生产 
效果 很 好 , 投入 46~509%6【 容 量 ) 的 白酒 ， 所 产 酒 精 省 
容 量 ) 以 上 , 大 生产 后 还 能 提高 。 

现 将 式 的 构造 和 特点 ， 作 一 简 
(由 于 试验 仅 是 开始 ， 所 得 数据 很 少 ， 仅 供 各 地 套 性, 落 
提出 意见 。 ) 


结构 : ( ) 
一 
0.45 | 
| 府 54 一 一 


式 的 外 形 , 条 形 ( 将 大 型 设计 


可 考 形 ), 其 0.4 公 尺 0.15 公 高 2.13 尺 
(要 求 在 2 2.5 公 尺 之 间 ), 内 塔 板 共 82 塔 板 


距离 是 2. 5 公分 ,由 下 而 上 数 第 20 层 是 进 料 处 ， 塔 板 “ 
上 有 许 乡 小 孔 , 小 孔 直 径 为 和 毫米 。 

不 重 述 。( 可 瑚 因 本 刊 1958 年 第 9. 10.11 期 有 关 广 
章 ) 


特点 : 


简单 ， 可 以 木材 等 非 金属 材料 
制造 ; 

2. 制造 简便 易 行 , 省 工 省 料 , 因而 造价 很 低 , 如 与 
泡 帽 式 塔 比较 (两 种 塔 均 是 陶 者 的 )， 仅 加 工 贰 一 项 每 
个 塔 即 可 节约 1, 266 元 ; 
身 低 , 车间 建筑 费用 可 大 大 降低 ， 可 利用 
民 

4， 各 种 辅助 设备 的 位 置 也 相应 降低 , 因此 各 种 管 - 
路 大 大 篇 短 , 人 力 和 申 力 \ 燕 泡 等 的 消耗 也 随 之 减 少 ; 

5， 有 从 塔 上 下 压力 差 很 小 、 因 而 很 少 或 不 会 发 生 . 
“该 泛 象 。 

三 、 今 后 工作 : 

1， 进 一 步 验 产 量 水 汽 耗 量 等 

2， 拟 将 白酒 车 间 各 气 出 口 ， 通 总 管 , 直 
进 馆 内 , 以 控制 控制 供 酒量 , 以 连 
使 白酒 车 直接 生产 959%6( 容 量 ) 的 酒精 

3， 及 时 进行 理论 总 ， 各 意见 , 作出 定 
型 设计 , 以 供 人 民 公 社 办 厂 和 现 有 白酒 厂 参 考 用 。 

(全 稻谷 粽 合 利 用 常州 现场 会 资料) 
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故 木 料 接头 部 分 , 要 求 尽量 采用 双 桦 联 连 , 以 保证 其 不 
松散 ， 必 要 了 时， 还 应 在 立柱 接合 部 分 , 用 角 铁 片 箱 牢 。 

4， 动 部 分 条 用 平 皮 带 传动 , 皮带 的 制 
造 、 使 用 及 维护 修理 简单 易 行 。 但 缺点 是 容易 请 晚 , 困 
此 轴承 位 置 装 配 时 , 必须 正确 , 皮带 输 的 相互 位 置 应 对 
准确 。 

三 、 使 用 与 礁 修 时 应 注意 事项 : 

1， 使 用 时 , 离心 分 密 机 必须 安装 于 地 基 上 或 机 架 
底盘 上 , 重量 压 紧 , 止 开动 后 发 生 动 。 

2.， 各 部 分 联接 处 , 必须 径 常 检查 。 在 试车 或 正式 
运转 前 , 还 应 检查 各 部 分 螺钉 、 是 否 ,特别 是 
族 与 主 联接 的 螺 , 以 及 各 轴承 的 , 以 保 
安全 运转 。 


3， 开 动 时 , 应 由 常 注意 


动 是 否 良好 ， 有 其 毛病 或 不 正常 的 声 ， 应 
立即 停车 检修 。 

4， 最 快 转速 不 应 超过 每 分 钾 75. 0 转 ， 一 般 应 在 
660 一 750 转 之 , 因 过 快 时 , 发 生 开 裂 现象 。 

5， 珊 承 及 转动 部 分 , 应 经 常 竹 意 加 油 和 检查 , 以 
防线 热 坏 

检查 片 、 铁 木 图 及 底 部 分 , 是 . 
极 或 开裂 等 现象 , 如 有 应 即 修理 。 

7. 料 时 , 要 均匀 地 分 ， 以 保证 内 负 
荷 平衡 , 且 不 应 过 多 。 

8， 操作 者 应 站 在 的 棍 边 ， 不 可 接触 旋转 部 分 ， 以 
保安 全 。 

机 应 常 洗 和 清理 , 特别 是 能 要 
清 冲 , 以 延长 使 用 期 。 (轻工业 部 食品 局 供稿 ) - 


| 


一 -> 


轻工业 部 和 第 一 机 械 工业 部 本 
着 节 钢 铁 材 料 , 简化 机 器 构 , 以 
便于 入 必 及 诗 就 地 取材 , 就 地 制造 


十 
二 


米 的 小 型 离心 分 审 机 。 这 个 机 器 的 
传动 采用 手 方 式 ， 转 速 是 每 分 
手 找 40 一 60 转 ， 机 器 转 608 一 960 
转 , 每 可 加 糖 重量 10 12 
。 


离心 机 共 分 旋 机 
架 三 个 主要 部 分 

1. 旋转 部 分 ， 它 是 由 
和 主 (14) 成 。 

是 330 米 、 有 效 高 度 
12 训 的 竹 片 成 简 形 ， 片 


木 图 和 底 


内 ， 由 三 根 紧 拉 紧 


底 主 通过 比 25 的 位 , 用 压 紧 螺 
(34) 压 紧 , 使 与 成 一 个 整 。 


设计 了 这 种 以 竹 木 为 原料 的 330 毫 一 


动 小 皮带 , 经 过 中 (39) 上 的 皮带 输 (38) 带动 
艇 主轴 上 的 小 皮带 输 (13)， 中 间 轴 上 的 皮带 输 与 小 皮 
带 采用 和 交叉 皮带 传动 方式 , 变换 转动 方向 , 减少 
传动 机 件 。 

3。 机 架 部 分 : 机 架 是 采用 二 根 70 x80 训 米 横 木 


100 x 140 毫 米 的 木料 两 根 构成 。 机 架 上 受 力 最 大 的 部 
分 ,是 两 块 行 的 横 板 , 通过 轴承 座 (8、15 ) 支 
承 在 此 横 板 , 下 内 用 10 米 的 钢珠 支承 主 
上 轴承 座 用 由 72 x 由 30 x 19 毫 米 的 滚珠 轴承 , 以 减少 麻 
氛 或 上 下 动 , 轴承 盖 (17) 上 毛 (35 ) 以 防止 漏 。 

机 架 上 装 4 个 轴承 座 , 其 中 两 个 装配 短 轴 , 另 两 个 
装配 中 间 轴 (39)。 轴 承 座 各 歧 有 一 个 $52x 中 25x15 
毫米 的 径 向 单 排 滚珠 轴承 , 以 沽 氛 或 上 下 动 。 

二 、 制 造 上 的 要 求 ; 

1 ， 必须 选择 地 优 的 竹 片 
的 形状 和 尺寸 合乎 标准 , 不 应 损伤 竹 青 。 
装 好 后 , 在 竹 片 交 , 孔 应 光 

” 2， 加工 节能 ， 要 注 意 部 分 的 尺寸 公 
差 精 度 ,同心 光 及 其 相互 尺寸 位 置 ; 与 滚珠 
承 配 时 , 应 紧密 相配 , 防止 

3， 机 所 用 林 ， 要求 质地 坚实 , 且 必须 过 
干燥 处 理 ， 以 内 应 力 防止 变形 或 裂 如 梨木 、 


木 木 提 木 等 均 可 采用 。 由 于 机 受 震动 很 大 ， 


2， 动 部 分 用 手柄 动 大 皮带 ， 大 皮带 带 (下 页 ) 
手 竹林 机 

件 号 | 名 称 | 数量 | | 备 件 | 省 称 | 数量 | 材 | 备 广 
5 | 母 |.4| 

6 | g10 1 钢 | 外 | 3 铁 板 

轴承 1 :| 27 木 - .|- 木 

主 | 1 中 钢 
17 | 轴承 盖 1-| 36 -| 螺 3 救 

19-| 流出 | 1 森 
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GE 
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竹 离心 机 


湖北 省 机 械 工业 厅 与 华中 工学 院 粗 成 的 “ 竹 木 离 
心机 技术 推广 相 ”%” 为 了 适应 山区 条 件 , 在 原 华 中 工学 
院 附 电工 厂 创 制 的 竹林 离心 机 的 基础 上 , 制 成 攻 一 
竹 离心 机 。 试 生 产后 证明 性 能 。 现 将 主要 改 
进 部 分 介 如 后 参 刊 1958 年 第 8 期 “ 
心机 "一 女 ) 


一 ) 内 底 , 内 底 由 两 木板 拼合 而 成 , 用 


木 洋 条 要 分 布 均 材料 柏木 或 
杂 木 均 可 。 


(图 1 ) 上 , 再 用 (图 2 ) 起 。 


制造 中 意 事项 

1， 尺寸 必须 准确 。 

2， 所 选 材料 ,， 节 不 宜 过 多 (最 好 竹 节 )， 
赣 应 尽量 使 所 选材 料 的 竹 节 基 度 相 同 。 苇 不 能 满足 上 
时 , 则 在 将 前 , 应 事先 将 经 篇 进行 


, 使 竹 节 高 低 相互 交错 , 以 于 重量 不 匀 , 产生 


振动 。 
3， 在 和 内 底 必须 先 用 将 分 好 。 
4， 为 防止 经 和 破裂 , 前 应 。 


5， 入 为 4 毫米 见方 ， 除 过 匀 外 显要 ， 


.将 两 面 天 以 利 排 密 
内 时 应 注意 事项 


中 , 应 常 利用 直角 尺 检查 与 底面 是 天 , 不 可 
有 显著 的 形状 。 

过 程 保持 上 下 之 有 相当 了 , 以 
便 能 顺利 排出 , 切 不 可 用 板 自 上 而 下 打 
之 过 分 。 否则 由 于 太 小 ， 密 难 ， 
则 处 的 糖 将 成 黄色 。 

3， 到 规定 高 度 时 , 就 可 行 

(三 ) 内 栏 顶 ， 有 两 种 做 法 。 

1， 在 内 上 方圆 口内 部 用 2 一 3 道 篇 图 , 用 
成 铁 与 内 紧 , 然 后 用 篇 口 即 成 (如 
口 

2， 在 内 口 处 内 部 图 一 6 个 
的 厚度 决定 )。 外 面 一 道 在 上 , 用 
将 内 外 后 , 和 内 一 牢 即 成 (图 3 )。 


(四 ) 防止 在 高 速 旋 转 时 内 壁 和 生 
现象 ， 应 在 内 下 图 一 道 。 采用 和 应 


， 后 进 。 不 论 用 何 种 入 都 需 同 时 用 死 , 以 


防 松 


二 、 用 钢 "制造 


用 木材 代替 钢铁 制造 主 二 获得 成 功 , 对 竹 木 离心 
机 的 推广 极为 有 利 。 但 所 用 木材 , 应 性 极 坚 利 , 如 爹 钢 
木 或 水 红木 等 , 这 样 在 转速 高 达 每 分 链 1200 棱 时 ， 才能 ， 
完全 正常 ,合乎 制 糖 用 离心 机 要 求 。 

主轴 除 两 端 与 滚珠 轴承 相配 处 为 圆 形 外 ， 其 他 二 
为 50 毫 米 见 方 的 正方 形 。 在 制造 主轴 时 , 应 保证 两 端 
同心 , 否则 不 安 装 。 


三 、 提 高 转速 

加 大 皮带 直 ， 使 速 每 分 750 到 

四 、 取 取消 了 金 齿 


由 于 难 , 故 条 用 交叉 皮带 ; 为 防止 
带 下 滑 , 在 皮 下 做 了 内 。 


SS 
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革新 技术 提高 加 工 能 


还 速 提高 油脂 工业 的 加 工 能 ”发动 便 众 , 大 搞 工具 改革 , 特别 是 要 更 深入 地 推广 公国 
评 力 ， 赶 上 油料 的 新 形势 ， 是 当 土 具 改革 现场 会 议 所 总 的 各 项 先进 ， 
前 油脂 工业 大 进 的 重要 任务 。 “一 人 打 四 水 力 打 ”、 各 种 油料 


今年 农业 进 油料 丰收 , 估计 明年 需要 加 工 的 食 全 机 器 , 以 及 草包 饼 见 本 刊 1958 年 第 
用 油料 近 3, 000 万 吨 , 而 国 现 有 油 设备 能 力 仅 ”10\11 期 或 参 出 版 社 出 版 的 士 法 油 备 


1, 180 万 吨 。1959 年 即将 来 临 , 有 人 怀疑 :在 这 
样 短 的 时 间 内 , 可 以 提高 加 工 能 力 1.5 倍 哮 ? 

在 这 样 一 个 较 短 的 时 间 内 ， 要 提高 加 工 能 
力 1.5 倍 , 当然 是 一 个 艰 互 的 任务 , 但 是 也 是 有 
条 件 可 以 完成 的 。 

第 一 ， 坚 决 贯 彻 十 法 上 马 Y 土 洋 结合 的 方 
针 , 在 人 民 从 社 中 大 办 油 厂 , 积极 推广 非 金属 屋 
备 ,特别 是 隐 木 、 大 的 油脂 出 设备 。 

本 期 发 表 的 南通 油 酒 厂 是 用 土 备 ( 木 桶 、 


酒 癸 直接 火 )， 和 采取 洋 办 法 就 是 世界 上 最 先进 


的 浸出 油脂 的 制备 方法 。 这 是 人 民 公 社 办 油 厂 
的 很 好 的 方向 。 办 这 种 厂 ， 设 备 简单 ， 人 民 父 
社 可 以 就 地 取材 , 就 地 制造 ， 汞 且 生 产 效率 高 ， 
建 厂 时 间 短 ， 非 常 适合 于 尝 地 开花 。 如 果 全 国 
每 个 省 都 造 出 5, 606 套 或 大 和 出 
000 套 陶 出 话 ， 那 么 加 工 能 力 


就 可 增加 2, 300 万 吨 ， 从 而 会 使 油脂 生产 出 现 


更 大 的 蹈 进 , 赶 上 了 油料 增产 的 新 形势 。 
在 有 条 件 的 地 区 , 对 各 种 用 人 钢 少 效率 高 的 
小 型 机 油 机 也 可 积极 推广 。 山 区 和 油料 分 散 的 


地 区 , 还 可 用 轻便 的 小 型 棒 油 机 进行 流动 加 


发 挥 现 有 设备 的 。 


革新 "一 书 ) 使 生产 效率 迅速 提高 一 倍 \ 儿 倍 、 甚 
至 十 几 倍 。 如 再 适当 延长 生产 期 \ 有 条 件 地 区 再 
增加 一 些 生 产 班次 , 那么 , 现 有 土 棒 的 总 生产 能 
力 就 可 提高 一 倍 ,使 它 的 处 理 量 达 到 1,000 万 吨 。 

机 , 在 出 油 的 基础 上 , 今后 应 
重 提 高 产量 , 大 力 推广 青 锅 \ 保 定 等 油 厂 加 长 机 . 
身 扩 大 、 改进 炒 的 ， 以 大 大 提高 机 
厂 的 产量 。 

此 外 , 不 花 在 土 棒 和 机 梯 油 厂 中 , 都 应 积极 
推广 山东 青 油 厂 的 先 压 后 浸出 ”的 生产 
法 , 可 以 采用 土 届 备 增添 设备 不 多 , 而 可 提高 生 
产能 力 2 们 左右， 是 当前 油脂 工业 蹈 进 中 的 一 
项 有 效 的 措施 。 

第 三 ， 积 极 研 究 和 推广 新 的 油脂 制备 方 
法 , 开辟 油脂 增产 的 新 途径 。 

最 近 ， 江 苏 省 工业 厅 径 工业 部 上 海 食品 
科学 研究 所 ， 进 一 步 发 展 了 我 国 独 有 的 小 磨 香 
油 制 备 方法 ， 即 用 水 带 法 从 各 种 油料 中 提取 油 

“ 脂 这 种 取 油 方法 、 工 艺 和 设备 都 极为 简单 , 只 要 
几 口 生铁 锅 和 磨 , 就 可 生产 出 品质 
好 的 油脂 , 稀 碱 液 取 油 法 , 在 工艺 和 设备 上 比 水 
带 还 简单 , 只 要 石 磨 、 大 加 热 也 简 化 


第 二 , 积极 推广 先进 轻 验 ,大 搞 技术 革命 ,以 充分 “ 掉 了 。 这 一 些 , 无 疑 双 是 每 个 公社 甚至 每 个 队 都 可 以 


不 要 外 援 自力 更 生 就 可 把 油 厂 建设 起 来 的 好 办 法 。 


土 榜 , 它 几 乎 占 公 部 梭 油 设备 能 力 的 一 个 , 迅速 改 ”我 们 确信 只 要 能 够 做 到 上 面 所 诊 的 那 一 切 ， 使 油 
变 其 生产 效率 低 和 劳动 强 庆 大 的 情况 ， 也 是 明年 油脂 脂 加 工 能 力 在 现 有 基础 上 提高 1. 5 倍 , 是 完全 能 办 每 到 


的 重要 方向 之 一 。 因 此 , 在 土 油 厂 中 , 大力 的。 


粉 出 酒 率 了 英国 


1 


秦皇岛 市 酒 厂 ,今年 在 技术 革命 中 , 创造 了 夏季 提高 出 酒 率 的 奇迹 。 读 厂 在 6 月 份 29 天 中 , 平均 出 
酒 61. 84%， 中 平均 达到 63.529%6、65. 1496， 最 高 会 日 达 67. 099%6。 演 出 酒 为 9%5. 849%6， 已 超 


粉 含量 。2. 合理 使 用 十 充 材料 ， 届 整 酷 子 松紧 程度 。3. 根据 卉 充 材料 的 不 同 , 适当 掌握 水 份 。4. 控制 


W 英国 淀粉 出 酒 929% 的 水 平 。 厂 的 淀粉 出 够 超过 英国 ; 主要 的 技术 措施 是 1. 降低 入 池 


简易 


南通 市 酒 


江苏 省 南通 市 油 酒 厂 最 近 试 以 术 桶 、 酒 丘 、 油 桶 

“等 为 届 备 , 以 酒精 为 溶剂 , 用 直接 火 加 热 ， 浸 出 大 豆油 
成 功 , 这 为 大 大 发 展 油脂 工业 , 人 民 从 社 大 办 油 厂 ， 找 
到 了 一 条 捷径 , 因此 江苏 省 工业 厅 会 于 40 月 下 旬 在 访 
厂 召开 了 现场 会 议 ， 向 全 省 各 县 推广 这 项 和 经 验 ， 同 时 ， 
中 央 翅 工业 部 也 通知 了 附近 15 个 省 参 加 了 ,这 次 会 
议 , 以 便 在 全 国 范围 内 , 大 力 推广 。 


南通 油 酒 厂 哉 验 成 功 的 简易 浸出 油脂 的 方法 ， 是 ， 


油脂 浸出 工业 中 的 一 项 重大 革命 , 它 的 优点 是 ， 
第 一 , 设备 简单 , 不 用 钢材 , 不 要 动力 机 械 ,因此 访 
厂 六 个 的 全 部 投资 仅 3700 元 , 且 制造 设备 简便 


》 


易 行 , 容易 上 适 于 开花 。 
第 二 , 用 直接 火 加 热 , 可 以 不 要 锅 城 
第 三 , 以 酒精 为 游 剂 , 在 今年 昔 类 丰 
收 ,大 大 发 展 酒精 工业 的 情况 下 , 可 以 保 
诈 充 分 供应 。 
第 四 , 浸出 油 法 , 出 油 效 牵 高 ,如 该 
厂 土 棒 对 油 的 总 损失 率 为 2.5%， 浸 出 
后 仅 0. 99%6, 这 样 , 每 百 斤 大 豆 就 可 多 产 油 1.5 厅 以上; 
上 比 土 时 ， 可 节 劳动 力 66.79%6 ( 土 工人 64 
人 , 浸出 工人 2 人 ), 因而 劳动 生产 率 大 为 提高 。 
第 五 , 大 大 降低 了 工人 的 劳动 强度 。 
现 将 南通 市 油 酒 厂 简易 滔 出 油 法 的 试验 情况 ， 介 
干 : 


Te 


一 、 生 产 试 验 : ， 
鼓 厂 自 10 月 17 日 起 共 进 行 了 六 次 试验 ， 产 料 是 
大 豆 ， 质 量 情况 ， 水 分 15.1396、 含 油 17. 399%、 杂 
质 1.16%。 试验 情况 见 下 


Ee | 、 
| 3 | 大 豆 | 0.30~0.35 | 35 36% | 3. 93.2 | 78.1 混 渴 未 验 止 | 其 中 ， ， 
18| 2 | 大 | 0.36 38.5% |3.64 |93.4| |4 混 | 69 92 
20 | 2 | 大 豆 | 0.35 一 0.40 30% |4.61 | | 78.2? 4 80 分 | | 0.43 0.87 | 在 化 上 
22 | 6 | 大 豆 | 0.25~0.31 36%% | 3.80 | 92.4 | 78.4 4 次 140 分 | 混 .| 1.43 | 有 。 
25 | 2 | 大 豆 | 0.31~0.40 | 3.53 | 99 | 4 80 | 12 
26 | | 大 豆 | 0.40 一 0.45 28% | |95.4| 78 2 169 分 | 混浊 1.2% 5.2% 


二 、 主 要 设备 制造 情况 : 


1. 桶 浸出 直 径 800 ,高 900 , 由 桶 
体 、 盖 子 、 假 度 三 部 分 组成。 盖子 用 4 只 3/8 时 的 螺 炎 
， 于 体 上 , 假 高 5 公分 , 假 底 上 装 上 
(每 平方 时 84 眼 )。 装 一 支 管 ,高 70 公分 直 
径 374 时 , 以 油 位 。 原料 、 的 加 入 和 取出 口 , 
在 饶 顶 上 口 , 装 有 直径 1 时 的 管道 。 熊 底 中 部 , 是 直径 
工时 的 混合 油 放 出 口 。 
在 制造 木 桶 (包括 浸出 能 和 合子 ) 时 ， 对 木板 的 质 
量 应 严格 选择 , 以 无 节 疤 、 无 裂 为 最 佳 。 夭 好 后 ; 应 
先 用 冷水 浸泡 一 天 , 然后 再 使 用 , 这 样 可 以 减 少 渗 漏 
象 
2， 酒 精 燕 发 设备 : 该 厂 是 在 合子 里 装 一 个 五 十 三 
加 命 的 油 桶 , 桶 外 是 开水 , 以 水 溶 方法 蒸发 混合 油 中 的 
酒精 。 这 个 合子 , 也 可 称 为 水 浴 锅 , 和 伍 内 转车 油 桶 的 
外 面 , 装 有 一 公 尺 对 、 管 25 公 的 2 作 


循环 混合 油 加 热 用 。 在 制造 时 ， 应 注意 不 要 有 现 
象 ,以 防止 水 到 及 管 或 混合 油 漏出 来, 保证 质 
量 , 因此 安装 后 , 应 进行 就 验 再 正式 生产 。 


对 现 有 的 改进 : 


1， 酒 精 蒸发 设备 , 现 用 油 祖 作 加 热 器 , 投资 多 , 且 
料 和 人 工 , 应 改 为 在 水 浴 里 , 酒精 通过 
管 , 再 入 浸出 中 ; 在 水 浴 上 , 应 装 一 存 料 桶 
以 控制 其 流量 , 这 样 是 可 节省 人 力 又 可 少 用 器 材 和 燃 
料 。 
” 2?， 在 凝 器 的 使 用 上 , 史 却 水 改 为 流 , 


提高 冷却 。 


- 3.， 需 门 , 应 改 用 考 克 , 因 用 考 克 操作 简单 , 能 明显 
地 看 出 开关 情况 。 
4， 原 料 的 加 入 和 取出 , 均 在 碘 顶 上 开口 , 极 不 方 
便 , 应 改进 。 


~ 一 ”一 一 一 一 一 二 ，、 一 、 一 -一 一 - 一 


四 、 操 作 条 件 : 备 明 


(操作 方法 本 刊 1958 年 第 11 期 “日 处 理 大 豆 5 吨 序号 名 | 规 格 | 数 量 | | 总 价 
出 油 ,的 工 流程 及 工艺 一 节 ) 受 出 直径 800 大 | 3 只 | 80.00240.00 
- 1， 做 好 一 切 准备 工作 , 检查 设备 及 管道 管件 不 使 900 公 寿 ( 木 制 ) | 
出 | 直径 560 3 只 | 50.00lt50.00 
2， 坏 厚 公 厘 (尽量 粉 来)。 
3， 入 浸出 的 温度 须 在 75 一 80 3 | 器 公 尺 2 只 |400 00 
度 。 
4 1.5 2 .00|200.0 
4， 料 在 496 以 下 木 100. 00|200. 00 
,5 必须 加 到 氏 75 一 78 能 5 | 加 :| 53 加 合 桶 只 | 40.00l1l20.00 
6 | 混合 | 直径 800 公 厘 高 |1 只 | 80.00| 80.00 
900 〈 木 
6， 酒 现 用 九 十 一 度 以 上 。 制 ) 
混合 油 必 须 过 加 热 氏 75 。 了 2 只 1150.00|300.00 
漫 出 混合 油 必 须 先 使 其 沉 , 下 层 毛 11 | :| 26 | 24.00|144.00 
油 放出 ， 上 层 混 合 油 加 热 后 , 作 循环 用 。 12 | 现 克 | ， 8 付 | 15.00120.00- 
10. 含有 酒精 的 豆粕 ， 运 至 子 提出 酒精 ， | 玻 现 管 | 10 根 | 0.50| 15.00 
酒精 格 分 开 | 温度 只 | 8.00 
36 | | 0 150“C 2， 只 | 0%.80| 1.60 
五 、 注 项 : /橡皮 管 | 直径 5 公 尽 | “6.00| 30.00 
18| |12x84 眼 尽 | 5.00| 25.00 
酒精 是 易 液体 ， 必 须 严防 火警 , 车 关内 及 
近 严 禁 烟 及 其 他 物质 。 厚 4 分 尺 公 
做 好 车 的 保温 工作 ， 为 20 20| 球 | 了 32 只 | 8.00256.00 
左 右 , 各 项 设备 (特别 是 浸出 及 管道 也 必须 保 24| 球 |22 1 只 |20.00| 20.00 
3， 外 必须 要 有 足够 的 防火 备 。 23 
.50| 31.5 
六 、 存 在 问题 : 26 | 四 路 通 | 只 150| 3.00 
， ,50| 40. 00 
28 
用 酒精 作 提取 油 时 ,原料 中 含有 糖 份 及 其 30 | 
他 杂质 , 这 部 分 糖 份 如 何 提取 利用 , 还 待 研究 。 块 
3， 豆 内 下 酒精 用 子 回收 酒精 , 这 上 列 共 1.50|172.50 
样 虽然 能 收回 大 部 分 或 至 部 酒精 , 但 是 酒精 浇 度 降低 下 
了 , 在 豆粕 运 过 程 中 酒精 损耗 , 因而 这 个 方 
法 还 需 改善 。 ” 冲 合 计 : 〈 不 包括 清 选 、 坎 化 .再 还 等 工序 ) ”3, 715.87 
生产 部 分 建筑 面积 96 平 方 。 


天津 恒 大 烟 厂 生产 的 莱卡 牌 香烟 ， 已 超过 英国 “555 3 牌 香 烟 的 质量 。 这 种 香烟 已 在 澳 F 门 销售 。 香 港 释 
的 人 也 来 信 卡 牌 香烟 , 烟 金黄 , 气味 芬 他 们 和 我 国土 产 出 口 公司 签 购 2, 000 


箱 卡 烟 的 协议 卡 烟 英国 “555” 牌 烟 的 质 指标 如 下 


: 烟 以 低 的 为 好 


1/ 


2 3 S 
一 
| 
8 
- 
| | 名 称 | 格 | 量 | 者 | 名 称 | 规 格 上 数量 | 

2 | 出 % 560x900 | 分 600x1209 
3 | 浸出 560xX900 1 435 | 毛 
4 | 浸出 800x900 制 | 1 | 器 52Msz 1 
5 | 浸出 800x900 1 37 | 酒精 内 
6; | 出 % 800x900 木 | 1 | 18 | 木 制 | 1 
.8 | 酒精 崇 800x908 木 | 1 20 | 油 1 
9 | 油 809x606 木 、| 21 | 酒精 加 管 25x7000 
10 | 子 1500x1260 制 | 1 22 | 混合 油 加 温 管 
2 酒精 1 


、 


| 
人 

| | 

1 


周 恒 出 


无 水 酒精 是 油脂 浸出 最 好 的 溶剂 之 一 。 它 对 油脂 
的 溶解 度 很 高 ,如 用 99. 996 的 无 水 酒精 做 溶剂 时 ， 温 
只 要 播 色 65 , 不 要 压力 ， 对 油脂 的 解 就 是 
1009b, 这 样 , 油脂 的 浸 土 饶 就 可 以 不 用 耐 压 设备 , 一 般 
木 桶 陶瓷 的 非 金属 设备 ,都 可 使 用 ,因此 工艺 操作 也 大 
为 简化 ; 其 次 , 由 于 无 水 酒精 省 度 高 , 使 用 量 少 , 因而 酒 
精 的 损耗 量 少 , 水 煤 的 消耗 也 少 , 可 以 减少 冷却 和 燕 改 
设备 ; 第 三 , 用 无 水 酒精 做 游 剂 , 浸出 次 数 少 , 生产 效率 
高 , 东 且 浸出 的 油脂 , 味 感 正 , 质量 好 ; 第 四 , 以 向 日 获 、 
棉籽 等 的 原料 的 油 厂 , 可 以 特 合 利用 油料 的 壳 、 莹 等 制 


无 水 酒精 , 这 样 就 更 可 保证 深 剂 的 供应 , 因此 在 油脂 工 


业 中 , 应 大 力 提倡 与 推广 以 无 水 酒精 做 溶剂 。 
此 外 ， 由 于 无 水 酒精 还 是 农 医 、 化 学 等 工业 的 原 


料 , 而 我 国 白酒 厂 很 多 , 可 以 利用 部 分 现 有 白酒 厂 的 设 


各 改装 为 无 水 酒精 设备 ， 所 以 大 力 发 展 优 水 酒精 不 仅 
是 需要 也 是 可 能 的 。 

无 水 酒精 的 操作 方法 : 


一 、 石 灰 气 相 腕 水 法 
(根据 山西 省 洪山 县 试点 ) 
【一 ) “设备 构造 与 安装 ( 见 


1， 锅 灶 ， 

是 普通 的 锅 安装 在 上 , 铁 直 径 1 

公 尺 左右 , 高 0.5 一 0. 6 公 尺 , 锅 内 盛 水 , 用 直接 火 加 热 ; 

如 用 二 层 锅 , 就 可 将 锅 密 六， 

内, 进行 间接 燕 汽 加 热 后 , 废气 再 排出 。 
水浴 

装 酒精 原料 用 锅 ， 用 詹 皮 制 成 , 直径 26. 5 公分 


\ 


高 100 公分 , 成 形 , 在 的 中 部 按 个 通 管 ,以 


增加 热 面 ; 在 锅 的 便 上 部 焊 一 水 位 表 及 加 酒 液 管 与 排 
庆 管 ; 在 锅 内 安 有 一 气 。 


用 四 个 陶 次 水 管 相 登 而 成 ,每 节 高 76 公分 ,内径 


21 公 分 , 每 节 上 安 有 两 层 板 ， 节 板 上 , 
料 大 小 为 25 x 25 x 3mm ， 每 节 装 填料 占 至 塔 容积 的 
2/3; 各 节 水 管 连接 处 ， 以 石 高 涂抹 封 严 。 燕 馏 塔 安装 
在 水 浴 上 。 

4. ; 


| 630 一 


一 
心 


用 一 汽 管 通 盛 酒精 的 


由 节 陶 身 ,另外 要 上 一 个 底 盖 。 
塔 内 径 为 43 公分 ,高 15. 2 公分 ; 每 节 内 装 上 一 个 竹 世 
子 , 为 中 , 在 上 铺 一 层 石 灰 或 一 层 铺 
石灰 层 铺 石 ， 或 在 上 先 薄 的 铺 一 米 然 
后 再 铺 石 灰 均 可 。 各 塔 节 连 接 处 , 要 用 石 宫 座 抹 封 严 。 

冷凝 

”用 管 弯 形 , 共 9 , 管内 径 为 3. 2 公 
分 ,(1 寸 分) 长 9 公 尺 , 器 外 皮 是 利用 大 
制 成 (管道 通过 处 铂 孔 ) 此 外 , 管子 的 连接 部 分 , 用 白 铁 


皮 扣 接 而 成 。 


(二 ) 设备 效能 和 制造 成 本 : 
最 大 流量 每 小 时 25 斤 , 每 加 太原 料酒 液 ( 


量 )150 斤 左右 , 需 2. 5 小 时 , 每 天 24 小 时 可 


馆 3 一 4 次, 处理 酒 液 钓 500 斤 , 可 得 成 品 200 余 斤 , 其 


1 
| 
- 
| 
一 20 一 


度 一 般 在 97 , 最 可 达 99. 39%0 。 
制造 成 本 : 陶 坎 水 管 4 节 (每 节 1. 7 元 )6. 8 元 


铁 20 元 

陶 水 塔 1 个 90 元 

-冷凝 器 工 个 50 元 

其 他 费用 30 元 

总 共 造 价 236. 8 元 
(三 ) 操作 说 明 : 


每 , 将 塔 拆 下 , 取出 塔 内 的 粉 未 


石 含水 石膏 换 .上 的 生石灰 石 (大 小 
3 公分 左右 ), 每 层 第 上 装 10 一 11 斤 , 总 共用 100 斤 左 


右 。 好 后 封 严 ， 上 导 气 , 开 注意 


不 能 通 水 蒸气 进 太 胸水 塔 。 

2. 时， 内 所 盛 的 水 要 水 浴 以 
上 ， 然 后 以 直接 火 加 热 。 当 水 温 升 至 播 氏 80 度 时 ， 向 
水 次 锅 中 加 大 609%6 左右 的 酒 液 150 斤 ( 分 4~6 陆续 
加 ) 后 水 。 待 酒 沸 酒精 治 蒸 


塔 上 升 ; 当 酒 精 省 度 达 到 88%p( 容 量 ) 左 右 , 酒精 蒸气 复 


进入 塔 , 经 石灰 层 进 行 水 , 然后 高 省 酒 精 
又 进入 冷凝 器 蛇 中 , 后 即 为 成 品 。 
在 正常 操作 时 , 水 浴 锅 内 温度 应 保持 在 播 氏 85 度 


以 上 , 最 高 达到 播 氏 92 度 ， 胸水 塔 温 持 在 氏 


75 度 左右 。 当 胸水 塔 至 冷却 器 的 燕 汽 导出 管 的 温度 自 
动 下 降 时 , 即 这 时 可 放出 水 浴 中 的 ， 
重新 加 入 酒 液 再 蒸 饺 。 


(四 ) 对 设备 的 改进 意见 : 


可 以 几 个 水 塔 , 使 用 。 
应 加 大 水 浴 下 部 面积 ， 水 再 进入 
”作为 间接 利用 。 


二 、 石 灰 液 相 腕 水 法 


(一 ) 设备 ( 见 图 ): 
1. 是 用 木 或 水 泥 制 的 形 
盖 封 , 盖 上 开 一 投料 口 ,用 皮 或 木 制 ; 央 
是 , 用 木 制 或 铁 制 ， 是 汽 有 一 
石灰 放 出 ， 

2， : 用 木 或 陶 制 外 壳 ， 内 放大 志 
或 就 是 空 塔 , 不 放 十 料 ; 塔 顶 通 二 根 无 水 酒精 燕 汽 管 ， 
其 中 一 根 管道 连接 洗 溢 缸 , 一 根 连 接 冷 却 器 。 

3. 洗 用 汽油 改制 , 除 有 一 根 管 道 是 由 塔 
顶 通过 来 的 外 , 它 还 有 一 根 管道 通 向 冷却 器 , 一 根 管道 
通 向 水 


4 冷却 器 , 外 木 制 或 隐 制 , 管用 


或 的 。 - 


，4.5. 酒精 蒸 


5. : 普 
通 
(二 ) 操作 


14 水 


投料 口 锅 内 ， 
再 从 投料 口上 装 大 酒 


料 装 满 ， 以 防止 


， 满 后 应 立 
即将 闭 。 在 
“能 (放空 气 ) 时 ， 要 
0 将 截 门 (5) 打 开 , 然 
后 加 热 开 始 ， 
辫 利 用 其 反 应 热 ， 


10. 
这 样 ， 很 快 就 会 


1. 投料 口 
2. 水 
3. 蒸馏 


汽 有 


6. 洗 塔 
利用 检 酒 器 (9) 检 


查 酒精 省 度 是 否 合乎 要 求 , 如 初期 省 度 不 足 时 , 可 使 其 
流入 , 待 其 到 要 求 时 , 先 开 门 (4), 再 
关 门 (5), 这 时 水 酒 就 进入 洗 洗 次 
应 装 少量 无 水 酒精 , 或 利用 的 冷却 , 积 一些 无 


水 酒精 )。 洗 作用 是 除 去 酒精 中 的 石灰 。 然 ， 


后 , 经 过 洗 的 无 水 酒精 蒸汽 ， 就 进入 器 从 
酒 器 (8) 流 出 , 即 是 成 品 。， 

如 在 蒸馏 中 途 , 酒 精 达 不 到 省 度 时 ， 应 先 开 巷 P(B) 
再 关 截 门 (4)， 这 就 使 这 些 不 足 度 的 酒精 轻 冷 却 器 ， 从 


检 酒 器 口 (9) 流 出 , 仍 作 原 料 下 次 蒸馏 ,如 江 话 过 低 时 ,、 


需 这 时 要 加 大 汽 , 加 强 以 尽 余 酒 。 
,应 后 投料 开 开 ， 再 水 截 门 5) 关闭 , 

后 从 投料 放 大 沦 , 不 断 再 从 石灰 放 口 将 

石灰 乳 放 出 。 石 灰 乳 放 口 最 好 开 大 些 ， 以 便于 将 石灰 


出 来 ， 这 样 内 部 水 份 少 ， 有 利 下 次 的 


将 石灰 乳 取出 后 ， 静 置 沉 演 , 如 水 中 有 少量 酒精 ， 
可 以 再 也 可 石灰 固体 发 酵 的 酷 内 当 
半 用 , 待 酒 酷 本 了 一 , 这 样 可 以 减少 


(一 ) ”石灰 液 相 水 法 : 在 人 盖 上 按 手 


器 和 投料 口 ; 在 锅 内 再 套 一 口 锅 (二 重 锅 ) 或 利用 士 锅 
塘 即 可 。 操 作 时 , 先 将 生石灰 放 到 锅 底 , 再 将 酒精 放 人 
锅 内 进行 搬 拌 蒸馏 ， 通 过 冷却 器 后 即 可 得 无 水 酒精 。 

在 操作 时 , 应 注意 检验 酒精 的 省 度 ， 如 省 度 不 足 时 , 换 


先 将 生石灰 从 


沸 后 即 开始 


一 一 一 一 一 一 


| 


改革 项 办 法 


汉 


打 或 雷 从 ， 劳 动 强度 很 大 , 现 
提出 如 下 改革 办 法 , 供 参 考 。 
一 、 脚 踏 打 如 图 将 两 成 


”一 左右 对 称 。 以 左边 一 例 , 利用 


” 板 和 轮 成 吊 装 脚 踏板 长 0. 8 一 1 公 尺 , 以 


左 端 作为 支点 , 板 地 面 上 下 摆动 大 各 30 度 , 即 
摆动 距离 0.8~1 公 尺 。 的 中 部 (可 以 适当 的 
位 置 ) 拉 。 拉 一 端 接 木 制 动 。 动 滑 
的 一 端 接 木 制 定 输 的 心 另 一 端 定 而 品 
和 可 用 石 镇 ), 当 脚 用 力 一 踩踏 板 , 
了 起 来 猛然 一 自由 落下 来 击 。 右 边 一 
是 同样 的 是 将 两 相互 成 60 90 庆 
角 , 以 便 左 右 脚 可 以 分 别 踩踏 。 踏 板 前 面 最 好 能 装 一 


酒 容器 , 这 些 酒精 仍 备 再 用 ; 如 果 来 的 酒精 
， 是 (含有 石灰 ), 可 加 少量 或 草酸 , 使 石 沉 
, 再 作为 成 品 。 
(二 ) “石灰 气相 腕 水 法 : 不 能 用 直 火 加 温 故 应 使 
用 土 锅 馈 或 二 重 锅 。 操 作 时 , 先 将 酒精 原料 装 太 水浴 
内 , 或 士 锅 底 锅 内 , 然后 开 汽 或 使 之 沸腾 。 
在 加 漫 时 , 应 把 热 高 ， 以 酒精 量 , 在 
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完全 利用 本 身体 重 和 很 小 的 
力 ， 右 交 闭 同时 
两 机 。 

根据 上 述 上 装置 ， 如 果 拉 
在 踏板 中 点 ， 的 最 


AM AN AM 


距离 相等 也 是 0. 8 一 1 公 尺 。 
因此 应 选用 相应 的 重 为 50 一 40 公斤 。 ， 升 高 


大 时 , 选用 较 轻 的 , 反之 应 选用 较 重 的 。- 这 样 每 次 压榨 


的 能 重大 约 有 40 公 斤 - 公 尺 。 实 际 上 由 于 脚 哨 时 很 猛 ， 
锤 的 活 际 上 升 高 度 还 要 大 些 ， 因 此 就 完全 可 以 达到 或 


超过 一 般 老 时 所 需要 的 压 力 。 如 果 嫩 时 压力 
需要 很 大 , 还 可 以 改 吊 轻 的 铁 将 拉 踏板 . 


移 近 模 轴 的 位 置 上 ， 如 果 最 后 老 样 要 求 压 梯 力 还 要 大 
些 时 , 也 可 以 在 脚 刚 踩 到 底 时 就 用 手 再 拉 一 把 拉 入 ,使 
得 更 高 一 些 , 然后 再 松 开 , 打 。 

由 于 吊 不 大 , 因此 只 要 注意 铁 得 平整 ， 
位 置 , 落下 时 不 用 导 不 致 于 打 。 如 果 


- 在 实际 使 用 时 可 以 保证 打 尖 准确 平稳 ， 可 以 再 适当 的 


将 拉 在 踏板 的 接近 脚 。 这样 吊 升 高 就 可 
加 ， 可 以 相应 的 。 如 果 不 能 完全 保 诈 打 


尖 确 , 可 以 增加 两 根 立柱 作 导 为 了 防止 脚 落 


时 拉 稳 将 踏板 猛然 拉 翻 过 去 ， 可 在 踏 概 底 下 用 神 接 一 


根 拉 的 自由 长 度 大 臻 当 在 尖 上 而 


将 拉 灶 正 好 拉 直 , 太 长 太 短 都 不 好 。 
两 的 定 装 牢 在 一 根木 轴 上 ， 的 两 
支架 在 两 个 木 制 支 轴 输 上 ， 这 可 左 右 移 


动 , 可 随便 在 车 房 架 上 。 的 中 , 套 着 


尖 手柄 上 端 孔 内 手柄 的 中 点 一 个 固定 
点 上 , 当 将 手柄 往 左 搬 动 时 , 顶 珊 就 带 着 两 个 定 请 输 往 
右 移 , 这 样 就 可 以 打 右 尖 , 反之 则 可 打 左 尖 。 为 了 保证 
打 尖 标准 , 应 该 先 将 手柄 位 置 校准 , 作 好 固定 标 亦 ， 支 
点 也 可 装 在 顶 丙 上 。 这 种 打 桦 工具 的 机 械 损耗 很 小 ， 
如 果 两 个 骨 输 都 能 够 装 上 滚珠 轴承 ， 间 时 注意 适当 的 
(包括 ), 则 机 械 效 可 达 9%59% 以 上 。 

这 种 证 了 力 的 大 小 ， 同 时 操作 也 
很 简单 ， 每 分 可 以 打 20 一 30 次 , 了 每 


子 上 面 铺 高 ( 稻 皮 事先 要 加 温 燥 或 烘 干 ， 
水 分 份 在 3% 以 下 )， 站 稻 皮 上 面 再 救 以 石灰 (每 100 
斤 酒 精 可 先 用 20 25 斤 石 是否 够 用 )， 再 在 石 
灰 上 尺 稻 皮 , 这 酒精 蒸汽 通过 石灰 时 , 即 可 


, 双 防止 成 品 中 混和 石灰。 最 后 , 酒精 


却 器 即 为 成 品 。 


个 扶手 架 , 这 样 , 工人 以 . 


1 


拉 置 ,如 2 ， 
这 样 就 可 以 进一步 改 昌国 


将 会 受到 影响 


的 压 梯 时 间 ， 如 果 在 ， 
这 对 面 ， 另 
的 装置 ， 嫩 将 拉 | 
分 别 在 左右 


板 上 ， 同 时 重 


板 ， 


成 一 人 打 四 。 但 
是 如 果 打 老 


应 分 开 


二 、 斤 (起 重 机 ) 队 今 年 初 好 些 省 、 区 


度 准 备 大 力 推广 广西 手 的 水 压 机 。 这 种 梭 机 不 用 动力 ， 
出 油 棕 高 , 但 是 耗 用 钢铁 太 多 , 因而 未 能 推广 。 经 研究 ， 
可 根据 这 个 原理 ， 充 分 利用 现 有 的 吉 梯 装 成 千斤 顶 队 


梯 , 如 图 3 。 它 的 唯一 要 求 就 是 需要 一 个 10 一 15 吨 的 


千斤 顶 (起 吓 机 ), 油 压 的 或 螺旋 的 都 可 以 。 当 饼 装 好 后 ， 


将 千斤 顶 内 , 手柄 位 置 上 , 代替 。 中 间 的 
两 路 方 和 尖 。 在 升降 福 顶 端 加 一 块 顶 板 , 用 铁 或 硬 水 


-制造 。 先 用 手 往复 板 动手 柄 (一 般 干 厂 顶 最 大 只 要 ， 


25 30 斤 力量 ) 油 压 或 螺旋 作用 , 升降 福 慢 
伸 出 , 同时 具有 10 一 15 压力 ; 通过 顶板 和 行 对 饼 


“进行 压 杰 。 但 是 千斤 顶 的 升 高 度 是 很 有 限 的 ， 一 般 负 


荷 有 效 高 都 只 有 140 160 , 而 一 般 一 
总 的 压 量 大 在 408 500 毫米 , 因此 千斤 顶 不 
能 达到 预期 的 出 油 棕 。 这 时 就 要 在 两 侧 配合 使 用 原来 
的 两 路 方 和 尖 ( 只 是 要 比较 在 千斤 顶 侧 
用 小 负 , 顶 住 行 然 后 松 开 千 的 油门 ( 油 
式 ) 或 扳 回 办 子 (螺旋 式 )， 柱 回来 ， 
再 在 千斤 顶 的 底座 加 上 一 木 (的 120 140 


米 厚 )。 然 后 再 用 手柄 进行 顶 梯 , 这 样 两 侧 的 尖 也 就 同 
时 松 王 来 了 。 如 此 往复 4 一 5 次 就 可 以 达到 预期 的 著 
效果 。 这 时 ， 侧 方 住 行 下 千斤 顶 , 到 
另 一 台 进 行 同样 的 压 梯 ， 而 在 其 所 空 的 位 证 再 补 上 一 
路 时 , 便 可 自行 。 这 样 , 一 千斤 顶 就 可 
以 用 于 好 几 人 。 根 据 市 场 价格 , 一 10 千 斤 顶 
180 元 (自重 24 公斤 )， 如 按 4 使 用 计算 ， 
每 改 装 合 只 45 元 。 


为 了 加 快 生产 效率 , 开始 时 嫩 大 劲 ,因此 


在 嫩 梯 时 也 可 以 仍 用 小 键 先 压 棒 一 下 ， 然 后 再 用 千斤 
项。 
千斤 顶 如 太 小 ,直接 影响 到 压 樟 效果 , 出 油 率 低 。 
太 大 , 则 会 发 生 事故 。 初步 测算 , 大 10 15 吨 
较 合适 。 饼 大 的 , 应 选用 压力 较 大 的 ,友之 可 选用 较 小 


三 、 头 饼 中 打 析 根据 改 双 道 


理 ， 也 可 以 改 为 两 头 装 饼 中 打 这 样 就 能 提 
高 棒 和 生产 效率 。 膛 长 可 能 不 多 甚或 
完全 不 能 增加 ， 但 是 改装 的 却 比 擅 棒 远 为 方便 。 改 装 


后 可 能 对 提高 生产 效 奈 有 帮助 。 
行 
鲜 


四 、 改 进 拓 提高 压 效率;， 和 的 压 
力 都 是 利用 尖 劈 的 原理 而 产生 的 ， 但 是 目前 这 种 尖 辟 


的 磨擦 损耗 非常 大 ,一 般 大 构 要 占 到 总 能 量 的 2/3 以 上 ,， 


这 是 非常 可 惜 的 , 因此 , 必须 从 减少 和 磨 
数 着 手 , 改进 尖 (包括 的 尖 在 内 )。 改 进 的 办 : 


可 以 改 用 摩 拨 系 数 最 小 的 材料 (一 般 是 较 硬 的 木料 较 


好 , 有 条 件 的 也 可 用 网 ) 要 加 工 光 整 


( , 适当 加 些 油 )。 为 了 防止 摩 过 小 不 


能 达到 自 锁 力 而 产生 跑 尖 素 故 ; 可 以 将 尖 的 横 角 ( 即 丙 
面 的 角 ) 沽 ,把 加长。 这样 尖 机 械 效 率 就 
可 提高 到 接近 509%6, 而 且 还 可 以 加 夫 压 棒 力 。 


严 
顶板 
身  ， 


今年 10 月 ,轻工业 部 
在 北京 召开 了 一 次 至 国 轻 ， 
工业 科学 研究 工作 会 识 。 
在 这 个 会 上 ， 许 多 食品 科 
学 研究 人 员 ， 双 报 了 他 们 在 研究 工作 上 
的 成 就 。 这 些 成 就 ， 听 来 ， 芙 是 振奋 人 
心 , 使 人 高 兴 的 了 不 得 。 上 比如 说 吧 , 人 造 


还 池 生 产 , 苏联 是 在 1956 年 研究 成 功 ， 
去 年 投入 生产 的 。 上 海 食品 工业 科学 研 
” 帘 所 , 参考 了 苏联 技术 资料 后 , 苦战 四 孝 
夜 就 试制 成 功 了 。 这 一 成 功 ， 就 省 得 我 
. 们 每 年 再 用 构 10 万 元 的 外 虑 从 资本 主 
义 国 家 进口 檀 香 油 了 。 再 如 ， 在 食品 工 
业 上 用 作 人 分裂、 杀菌、 乳化 和 促进 化 学 反 
一 种 超声 波 的 设备 ， 在 世界 上 来 
说 ， 它 还 是 一 项 新 技术 。 上 海 食品 工业 
科学 研究 所 仪表 组 , 在 无 样机 、 无 图 纸 、 无 材料 的 
朵 难 情况 下 ， 在 7 天 中 就 试制 成 功 一 台 1, 000 瓦 


的 超声 波 产 生 器 。 象 这 样 功率 的 产生 器 ， 在 国外 


也 还 很 少见 。 食 品 工业 科学 研究 人 员 在 提高 食品 


檀 这 种 芳 原料 ， 本 主义 国家 现在 


， 渤 , 操作 简便 , 用 具 简 单 ， 为 人 民 公 和 社 搞 油 脂 工业 


_ 科 学研 究 面向 人 民 公 入 


工业 科学 技术 水 平 的 同时 ， 还 面向 人 民 父 社 和 区 
众 一 起 ， 搞 了 许多 农产品 加 工 的 研究 工作 。 特 别 
是 在 今年 7 月 郑州 会 议 (全 国 轻工业 工作 会 议 ) 以 
后 ， 在 这 方面 作出 来 的 成 棱 就 更 较 显 著 。 如 上 海 
食品 工业 科学 研究 所 在 暮 类 丰收 在 望 的 时 节 ， 派 
工作 到 全 国 各 地 产 和 共 同 总 了 民间 
加 工法 后 ， 过 试验 研究 ， 提 出 了 土 法 
和 简便 易 行 的 加 工 方 法 。 他 们 还 到 福建 进行 天 然 
香料 资源 的 查 ， 协助 杭州 西 人 民 社 建立 
了 芳香 农场 。 在 油脂 方面 ， 他 们 总 结 了 我 国民 间 
小 磨 香油 的 水 带 法 的 ， 将 这 个 验 运用 到 
荣 、 籽 花 生 向 日 籽 的 油料 上 来 。 这 个 方 


提供 了 人 简 而 易 行 的 办 法 。 此 外 他 们 还 为 人 民 公 妊 
研究 出 许多 适合 公社 搞 的 食品 十 业 的 产品 项 目 。 
在 这 期 发 表 的 篇 轻 人 可 以 参考 。 
由 此 褒 明 ， 科 学 研究 工作 面向 生产 ， 深 入 人 民 从 
社 , 把 生产 、 研 究 千 合 起 来 进行 , 才 会 使 研究 项 目 
的 内 容 丰富 ， 才 能 精 合 生产 的 需要 ， 普 及 科学 技 
术 , 促进 食品 工业 生产 更 大 的 中 进 。 


人 
人 
人 
人 
和 
人 


用 水 带 法 提取 油脂 ， 


五 种 油料 的 初步 试验 报告 
声 工 业 部 上 海 食品 工业 科学 研究 所 


水 带 尘 取 油 , 是 我 国民 间 的 小 磨 香油 制备 方法 , 也 
是 世界 上 唯 我 国 独 有 的 油脂 制备 方法 ， 相 传 已 有 悠久 


和 历史。 用 这 种 方法 提取 植物 油脂 , 设备 简单 , 仅 需 石 磨 、 


生生 具 ， 生 产 法 也 很 


法 不 相 上 下 。 因此 ， 了 


人 民 公 入 。 


”一 24 一 


一 、 水 带 法 提取 油脂 的 基本 理论 
水 带 法 是 根据 油料 中 非 油 物 质 对 油 与 水 亲和力 不 
同 , 及 油水 之 间 比 重 的 不 同 , 因而 能 将 渔 分 离 出 来 的 原 
理 , 来 提取 脂 的 。 整个 工艺 过 程 分 为 子 、 、 加 
水 分 油 四 个 主要 步 
(一 ) 籽 油脂 在 油料 中 与 蛋白 质 类 脂 
肪 ， 以 爵 体 状态 共存 一 起 ， 相 互 之 间 有 一 定 的 化 学 缚 - 


Y 


合 。 逮 籽 的 作用 , 是 使 蛋白 质 受 热 变性 凝固 , 以 破坏 与 
油脂 之 灶 蛋白 质变 性 程度 的 高 低 ， 与 出 油 有 
直接 关系 ; 使 受 热 被 破坏 , 以 使 分 布 于 
糊 胞 中 的 微小 油渍 受热 后 聚 交 一 起 ，' 便 于 出 油 。 炒 籽 
的 温度 与 时 间 需 控制 适当 , 火力 要 匀 , 不 宜 强 烈 。 炒 籽 
的 老 嫩 也 要 掌握 恰当 , 太 嫩 ; 原料 内 部 蛋白 质变 性 就 不 
能 完全 。 太 老 ， 油料 受热 过 度 双 能 引起 部 分 油脂 焦化 ， 
这 都 会 影响 出 油 李 。 


“各 种 油料 的 炒 籽 条 件 , 随 其 物理 性 能 , 化 学 胡 成 的 
不 同 , 而 有 所 区 别 , 但 也 有 一 点 是 共同 的 ， 即 不 答 任 何 
油料 , 炒 至 老 嫩 程度 达到 要 求 时 ， 需 立即 加 入 8 一 1096 ， 


的 热 水 ( 以 炒 籽 原料 重量 计 )。 其 作用 是 为 了 还 速 降低 
锅 温 , 以 防 在 出 锅 时 引起 部 分 原料 的 焦化 , 同时 原料 在 


较 高 的 温度 下 吸取 水 分 后 , 还 可 促使 鼻 白质 充分 变性 。 


是 为 了 分 破坏 以 使 料 分 散 于 油 里 。 
油 滴 分 布 情况 也 与 磨 籽 前 大 为 不 同 。 磨 籽 伍 棚 您 好 。 
因为 得 , 加 水 时 水 易 料 内 部 (或 )， 


吸水 均匀 。 磨 籽 粗 , 则 水 就 不 容易 浴 太 ;了 吸水 亦 不 能 均 


匀 。 因 此 磨 籽 出 油 李 高 ， 磨 籽 粗 出 油 低 。 磨 
指甲 上 , 轻 轻 用 把 ， 指 甲 上 不 留 或 者 取 
合 要 求 。 


(三 ) 加 水 ， 原 料 过 炒 籽 磨 籽 后 , 质 
完全 变性 , 油 与 质 \ 类 脂肪 所 成 的 体 ， 以 及 


胞 部 已 充分 破坏 , 此 时 加 沸水 , 由 于 料 中 
非 油 物质 (包括 蛋白 质 、 粗 积 雁 、 碳 水 化 合 物 ) 对 水 的 亲 
和 力 大 于 对 油 的 亲和力 , 因而 把 油 从 料 半 中 顶替 出 来 。 
根据 对 水 与 油 热 的 不 同 ， 巴 可 这 种 
是 有 科学 依据 的 , 也 是 水 带 法 提取 油脂 的 主要 原理 。 ， 

由 于 各 种 油料 的 组 成 成 分 不 同 ， 所 需 斩 水 量 也 不 


,相同 , 范 且 同 种 油料 由 于 品质 好 坏 的 不 同 ,吸水 也 不 同 ， 


原料 品质 好 , 含油 量 高 者 吸水 量 就 少 ， 品 质 差 ， 含 油 量 
低 者 吸水 量 就 多 , 因此 吸水 量 的 多 少 , 决定 于 原料 非 油 


，′ 部分 的 含量 。 各 种 油料 加 多 少 水 最 适 实 ， 需 分 别 进行 


试验 后 才能 确定 , 如 果 加 水 量 少 ， 料 业 未 能 吸 足 水 份 ， 
就 不 能 将 油 全 部 带 出 来 , 加 水 量 过 多 , 则 油 与 水 起 乳化 
作用 , 不 易 分 离 , 同时 成 的 稀薄 以 臻 最 后 搬 


- 时 。 洗 于 上 面 的 油层 稍 受 外 力 影响 ， 就 容易 突破 渣 妆 


的 表面 张力 而 混 大 里 面 , 难以 将 油 公 。 

(四 ) 分 油 ， 待 加 水 工序 束 后 , 虽然 大 
部 分 油 已 从 漆 半 中 分 离 出 来 涛 于 上 面 ， 但 还 有 一 部 分 
油脂 成 大 小 不 一 的 油 分 散 地 被 里 面 ， 这 些 
油 就 需 借 震 作用 ， 将 这 些 油 滴 分 离 出 来 。 因 
为 在 部 的 油 ， 由 于 比重 不 同 , 有 上 趋 势 ， 


因此 加 以 适当 使 内 部 产生 挤 与 震 温 作用; 

时 ， 就 有 助 于 油 之 互 搬 结 成 大 油 而 上 出 - 

来 。 分 期 间 应 保持 适当 , 以 低 油 的 粘度 ， 

使 油 容 易 从 泻 半 中 分 离 出 来 。 
二 、 试 骇 粘 果 

由 于 缺乏 设备 , 在 试验 中 是 杀 用 小 石 磨 磨 籽 ( 因 此 

较 粗 ); 用 火 盆 籽 和 加 水 的 ; 且 没有 很 好 
的 起 渴 工 具 , 因此 仅 可 做 初步 试验 。 

用 水 代 法 提取 茶 油 , 出 油 为 159%( 以 成 

的 原料 重量 计 ), 油 色 , 具有 香味 。 茶 籽 含 有 ， 

能 水 , 故 在 加 水 初期 有 泡 生 , 凝结 的 


，65 一 之 。 


生产 过 程 ; 
籽 一 过 清 理 一 亮 仁 一 破 一 炒 籽 一 | 
-一 一 加 水 一 分 油 一 第 一 一 一 一 
| 一 > 分 油 一 第 油 一 震 分 油 第 三 一 
1. “过 饰 请 理 ， 是 为 了 除去 混在 原料 中 的 杂质 
及 泥 灰 因 杂 质 影 响 破碎 与 籽 设备 ， 泥 吸收 油 . 
分 , 影响 出 油 率 ), 所 以 原料 需 清理 干 郑 。 
且 含油 少 , 会 吸收 油分 ,影响 出 油 ， 所 以 必须 


3 破碎 ， 茶 仁 颗粒 较 大 , 且 大 小 不 一 , 故 需 破碎 : 


均匀 破 程度 如 黄豆 大 小 , 以 便 炒 籽 时 能 灿 透 。 


如 不 破碎 ， 籽 时 小 而 大 籽 仁 


”4. 炒 籽 火力 要 ， 不 家 ， 否则 难以 控 
制 老 嫩 度 , 炒 时 要 用 链 不 断 地 翻动 , 以 料 过 
受热 而 焦化 。 炒 籽 时 间 为 40 一 45 分 甸 ( 籽 仁 表面 呈 裙 


“黄色 ), 此 时 立即 加 入 6 一 8% 的 热 水 ( 以 炒 籽 原料 重量 


计 ), ?一 3 分 出 。 

5. 磨 籽 加 料 太 多 , 
的 就 粗 。  . 
的 原料 重量 计 ), 共 分 4 加 大 , 水 为 99"C 一 100?C， 
一 面 加 水 一 面 ， 总 的 时 间 为 110 一 120 分 ， 
第 一 次 加 水 量 为 总 水 量 的 759%6， 第 二 次 为 20%, 第 三 
为 89%6， 第 四 为 29%64。 每 加 水 时 间 间 30 分 
, 待 第 四 水 后 ， 20 一 30 9 即 开始 

分 油 。 


(二 ) 磨 磨 子 是 粹 机 械 作用 。 将 油料 ， 
一 站 
、 


7， 震 温 油 开始 30 分 链 行 第 一 


以 后 每 起 66 分 油 一 次 ， 共 分 四 , 将 分 出 
之 油 全 部 撒 完 。 
(二 ) 麻 
、 将 仁 与 带 部 分 过 的 仁 分 别 进行 水 带 取 
油 试验 结果 , 纯 仁 出 油 为 44. 729%0, 含 部 分 过 
仁 出 油 为 45. 139%, 加 水 粘 而 紧密 ， 油 


色 较 深 , 具有 焦 香 气味 ， 麻油 粘度 大 , 在 加 水 和 


分 油 时 需 保 80 一 85"C。 


”生产 过 程 : 


一 油 一 第 一 一 油 一 第 一 油 一 


清理 及 :向 前 茶 籽 。 

炒 籽 炒 籽 时 间 32 一 35 分 炒 至 仁 
甸 呈 痰 黄色 时 ， 即 加 大 8 一 10% 的 热 水 ( 以 炒 籽 原料 重 
量 计 ), 再 炒 2 一 3 分 链 出 。 


磨 籽 籽 麻 , 粘度 很 大 ， 因此 磨 籽 


时 加 料 不 能 太 多 ， 否则 石 磨 难以 拖 动 。 

* 加 水 的 加 水 100%( 以 磨 成 的 
原料 重量 计 ), 水 温 为 99 一 100"C, 第 一 次 加 水 量 为 总 水 
量 的 709%, 第 二 欢 为 2096， 第 三 次 、 第 四 次 各 加 596。 
其 他 与 茶 籽 相同 。 

5， 起 油 与 籽 相同 。 

(三 ) 花生 :， 

用 水 代 洗 提取 花生 油 时 ， 加 水 成 的 粘 而 
紧密 很 容易 出 油 , 出 油 为 35%, 色 亦 在 加 水 
拌和 震 分 油 时 保 70 一 75"C 之 。 

生产 过 程 ， 

仁 一 < 


[一 > -第 一 油 一 震 分 油 一 撤 一 | 


四 油 ， 


和 选 : 花生 仁 大 \ ， 故 需 通过 选 ， 


镑 大 小 不 同 的 颗粒 分 开 后 分 别 进行 炒 籽 , 以 便于 炒 匀 。 
2 炒 籽 : 炒 籽 时 间 为 32 一 35 分 链 , 炒 至 花生 仁 
才 面 呈 淡 黄色 时 , 即 加 入 8% 的 热 水 ( 以 炒 籽 原 料 重量 
计 ), 炒 2 一 3 分 甸 锅 。 
3. 磨 闻 :与 前 茶 籽 相同 。 

成 兹 的 原料 重量 计 ), 水 温 为 99 一 190"C, 第 一 次 加 水 量 
为 总 水 量 的 76%, 第 二 次 为 20%， 第 三 次 为 89%, 第 四 
次 为 2%。 其 他 与 茶 籽 相同 。 


震 分 油 ， 与 茶 籽 相同 。- 
(四 ) 向 日 
向 日 用 水 带 法 取 油 果 , 情况 较 好 , 


紧密 , 色 深 , 出 为 44% (以 成 的 原料 重量 


计 ), 加 水 和 漫 分 油 时 , 60 一 左 右 。 
生产 过 程 


| 一 加 水 一 分 油 第 一 油 震 分 油 | 
| 一 > 第 一 一 > 油 -一 > 策 油 一 一 


1. 清理 与 有 ， 与 茶 籽 相同 。 
:， 籽 间 为 35 分 , 炒 至 籽 仁 


黄 褐色 , 用 手指 一 捡 能 成 粉末 时 ， 立 即 加 109%6 热 水 (以 
籽 原 料 重 量 计 ), 炒 ?一 3 分 链 后 出 锅 。 


3. 籽 与 茶 籽 相同 。 

4. ”加 水 ， 总 的 加 水 量 为 14496( 以 磨 成 的 
原料 重量 计 )， 第 一 次 加 水 量 为 总 水 量 的 7596, 第 二 次 
为 159%6, 第 三 次 ,第 四 次 各 为 5%, 其 他 与 茶 籽 相同 。 

(五 ) 籽 : 

用 水 代 法 在 , 出 油 较 低 是 2096( 以 


， 嘱 成 兹 的 原料 重量 计 ), 原因 是 原料 品质 差 , 含油 低 , 荣 


籽 皮 坚 不 易 磨 ， 炒 后 需 加 水 研 订 成 
状 , 在 加 水 时 半 ， 着 于 面 , 不 
易 紧 合 上 洗 分 离 ， 以 致 效果 不 好 ， 如 原料 堵 好 时 ， ,是 可 
生产 过 程 ; 
一 用 水 洗 一 炒 籽 一 闻 一 | 


1 过 清理 与 籽 同 。 
用 水 漂洗 ， 为 除去 附着 于 荣 籽 的 泥 
籽 籽 间 为 35 一 40 分 炒 至 荣 籽 用 


手 后 内 部 黄 褐色 时 , 立即 大 10% 热 水 (以 


原料 重量 计 ), 炒 ?一 3 分 链 锅 。 ， 

籽 : 荣 籽 坚 不 易 磨 碎 ， 需 加 入 
少量 热 水 一 起 研磨 才能 成 奖状 。 

5. 加 水 : 总 加 水 量 成 的 原 
料 重量 计 ), 第 一 次 加 水 量 为 总 水 量 的 70%， 第 二 次 为 
269%6, 第 三 欢 、 第 四 次 各 为 59%。 其 他 与 茶 和 籽 同 。 

6, ”起 温 分 油 ， 与 茶 籽 相同 。 


上 海 食品 科学 研究 所 油脂 室 在 
今年 9 月 初试 验 用 碱 液 提花 生 
蛋白质 , 取得 了 和 的 结果 。 他 
们 从 花生 油 内 提取 了 419% 花生 
和 269%J 上 的 [花生 蛋白 质 。 有 
明 , 用 这 上 方法 来 作 , 根本 不 需要 什么 


行 了 。 这 个 新 的 提 油 法 技术 简单 ， 

不 用 钢材 设备 , 可 以 立即 沁 地 开花 ， 

为 油料 处 理 开辟 了 一 个 新 的 途径 。 
这 个 方 涛 的 特点 是 : 


香油 法 , 都 需 将 原料 先 过 , 使 


本 不 需 ， 这 就 了 和 
力 。 

2， 名 。 一 般 棒 , 机 和 
. 取 饶 多 是 用 钢铁 制 成 〈 目 前 已 在 研 


要 设备 是 石 磨 ,各 地 都 可 以 办 的 到 。， 
SAs 3， 工 艺 简便 。 新 方法 和 
法 相 比 可 以 不 用 轧 坯 ， 这 训 节 省 很 
多 劳动 力 ; 和 萃取 法 相 比 , 可 以 不 用 游 剂 ， 这 就 省 却 了 
的 回 收 等 工序 。 
4， 不 需 精 新 方法 制 得 的 ， 是 油料 本 色 ， 


入 和 信人 人 人 AAA 人 NA 


SAM 


气味 也 是 原味 .品质 极为 优良 、 还 需 精炼 。 这 就 节省 炼 


油 的 工序 ; 也 就 耗 问题。 


5.， 出 高 。 花 生 达 419%， 折 合 出 油 ， 


909%/ 以 上 ， 看 来 主要 关键 在 于 研磨 精 硼 的 程度 。 本 
油 率 可 以 接近 萃取 的 水 平 。 

的 价值 高 用 新 方法 提 油 ， 
未 变性 的 植 效 蛋白 质 。 蛋 白质 收 得 率 在 80% 左 右 。 这 种 
蛋白 质 由 于 未 变化 , 色 省 白 ， 可 以 作 多 种 的 食用 , 价值 
很 高 。 去 掉 油 和 和 后 的 还 可 以 收回 利用 。 

稀 碱 液 浸 提 油 和 蛋白 质 的 生产 操作 流程 ; 
原料 一 碱 泡 介 一 过 调节 碱 性 度 一 加 热 
有 ) 加 热 一 过 


分 高 (或 分 层 ) 节 酸性 度 


一 静 一 过 洗 干 


一 蛋 
操作 方法 (以 花生 为 原料 
首先 将 花生 仁 打 , 浸泡 在 0.1 的 稀 
一 小 时 , 使 原料 受 碱 浸透 发 , 便于 石 


特殊 设备 , 油料 可 以 不 经 燕 炒 , 用 水 ， 
溶液 ( 稀 碱 ) 来 浸 提 ( 蔗 取 ) 植 物 油 就 、 


1， 原 料 不 需 蒸 炒 。 目 前 制 值 . 


它 的 蛋白 质变 性 后 才 行 。 新 方法 根 


部 分 以 代用 ) 。 的 主 


于 液 中 。 ， 

4， 布 和 机 ， 

5。 油 和 白质 混合 节 碱 性 度 于 12 (PH 
值 ) 于 水 浴 内 加 热 ,温度 在 65*C 左 右 ,保持 15 一 20 
分 。 

6， 加 热 后 的 热 移 于 分 漏斗 (如 有 


离心 机 备 可 直接 离心 分 离 ， 油 的 状 于 波 


面 上 层 , 下 层 为 蛋白 质 爵 体液 ,两 种 分 离 后 , 分 别处 理 。 
的 乳 状 于 水 浴 上 加 热 ， 发 水 
分 , 破坏 乳 , 待 水 分 后 \ 休 油 


体 而 出 得 纯净 透明 的 花生 油 。 


8， 和 蛋白 质 朋 , 用 酸 等 电 点 ( 即 p 值 ) 
花生 蛋白 质 的 等 电 点 在 4 时, 蛋白质 就 聚 结 而 出 , 表 车 
中 小 时 后 蛋白 质 沉 演 于 器 底 , 倒 去 上 面 溢 清 波 ,最 后 过 
尽 酸 液 , 于 干燥 箱 或 干燥 箱 中 , 温度 不 得 超 
过 69C, 烘 干 后 即 得 花生 蛋白 质 。 

上 个 方法 还 只 是 试验 的 验 。 油 料 也 只 做 
了 花生 一 种 原料 和 成 品 过 化 验 ; 同 
时 , 还 需要 进行 各 种 不 同 油料 用 水 取 油 的 以 
的 小 厂 。 

这 先 上 情 况 的 介 来， 目的 是 希 
各 地 能 一 齐 动手 来 进行 试验 , 肯定 效果 ; 使 这 一 种 简单 
的 新 方法 能 得 以 迅速 工厂 化 。 

(全 国 轻工业 科学 研究 会 议 供稿 ) & 


速 是 将 新 鲜 皮 ， 切 成 粒状 , ,再 


“ 友 烘 干 而 制 成 的 一 种 产品 。 食 时 只 要 用 定量 的 水 浸泡 


即 能 成 , 成 品 耐久 藏 ， 便 于 携带 可 作 旅 行 
干粮 或 平时 便 餐 用 。 

一 、 的 制造 原理 、 谷 类 及 部 分 豆 
类 的 主要 成 分 是 淀粉 。 浣 粉 的 分 子 是 由 几 百 个 以 致 由 
千 个 糖分 子 成 。 根 据 分 子 接 方法 的 不 
同 ， 可 分 为 两 种 。 一 种 分 子 中 的 子 
相互 速 接 成 铁 链 状 ” 称 为 直 链 淀 熔 。 第 二 种 分 子 中 的 
分 子 排列 成 树枝 状 ， 称 为 枝 链 淀粉 。 通 的 
粉 含 直 20 一 309%0, 枝 链 淀粉 70 一 809%p。 

植物 体 的 储藏 器 官 中 形成 时 ， 多 形成 并 
齐 的 束 状 , 直 链 淀粉 分 子 ， 国 然 都 形成 整齐 的 束 状 , 枝 - 
链 长 的 端 部 也 与 相关 的 分 枝 或 直 起 
造成 规律 的 束 状 , 这 些 束 状 , 一 般 称 为 椒 束 。 


| 


速 , 就 是 利用 粉 对 热 、 、 水 等 的 理化 性 
能 , 使 其 收缩 或 。 

1， 原 料 : 新 鲜 

2， 操 作 过 程 原料 一 去 皮 一 切 粒 一 一 铺 
成品。 
去 皮 后 质地 坚实 , 不 易 , 且 
. 皮 内 含有 很 多 色素 , 落 不 去 除 , 会 影响 成 品 的 色 质 与 复 
水 速度 。 红 去 极 易 变 黑 , 需 立 即 浸泡 
于 水 中 。 

(2) 切 : 将 用 刀 切 成 粒状 以 利于 熟 ,干燥 
和 吸水 朋 大 , 粒子 大 小 以 0. 6 从 分 左右 为 宜 , 切 好 的 暮 
粒 亦 需 浸 泡 于 水 中 , 以 防止 氧化 变色 。 

(3) 将 红 从 水 中 取出 淋 , 铺 在 
中 熟 透 而 不 太 为 度 。 


(4) 铺 将 的 热 松散 开 来 , 铺 在 竹 
易 干 ， 铺 作 应 注意 使 和 得 均 散 不 能 有 粘 
块 , 否则 , 干燥 速率 不 一 致 ,干燥 时 间 要 延长 。 

(5) 于 燥 : 杠 要 求 高 速 干 ， 以 80 
为 宜 , 加 强 通 风 , 以 干燥 时 间 。 试 , 一 般 
鼓 反 干 燥 设 备 就 能 满足 要 求 , 大量 生 产 以 隆 道 式 干燥 
机 为 适宜 , 正常 情况 下 3 
右 即 可 。 


三 、 成 品 性 ， 


孝 黄色 个 透明 粒状 ， 用 水 一 泡 就 能 吸水 
恢复 成 熟 口 味 甘 美 。 复 水 比 速 稍 
快 , 水 (25“C) 泡 小 时 , 沸水 只 要 5 分 甸 可 。 
，( 国 工业 科学 研究 会 稿 ) 


从 以 下 试验 可 以 看 出 ， 用 


向 及 其 模子 制 果 


向 日 燃 托 及 其 醒 子 在 目前 还 浸 有 很 好 的 加 以 利 
藤 , 农村 多 作为 烧 料 ,但 其 中 含有 果 爵 物质 ， 抽 提出 来 
可 以 做 果 果 糖 等 食品 。 


) 原料 : 
新 原料 成 分 分 析 
项 目 水 分 % 甲 基 % 果 果 % 
( 干 计 ) 《〈 于 计 ) 《 湿 计 ) 


托 -88.0-. 0.04 13 工 56 
87.3 工 21 6.1 0.77， 


原料 中 果 含 量 因 气候 、 成 及 生长 情况 而 不 
(二 ) 抽 提 .于 

以 不 同 酸 庶 , 进行 抽 提 就 验 如 下 ， 


4、 将 向 日 美 托 除 去 染 质 及 窗 烂 部 分 ， 用 水 冲 干 “ 


- ， ， 切 成 碎 块 ， 加 1.5~2 倍 水 及 草酸 和 草酸 
(二 者 用 量 相等 ) 的 饱和 至 抽 提 酸 碱 值 (可 
用 酸 碱 值 试 纸 测 定 ) 达 3 时 止 , 接着 升温 至 90 一 95?G， 
保持 小 时 , 时 果 易 时 过 , 在 抽 
提 液 中 加 大 1~1.5 倍 的 省 酒精 (95 度 ) 使 果 爵 析出 , 压 
干 , 烘 干 ( 逮 度 不 超过 802C) 切 碎 , 即 为 成 品 。 

(2) 除 用 噶 酸 调节 抽 提 液 的 酸 碱 值 为 1 外 ， 其 他 
条 件 同 '(1)。 以 
份 的 果 。 


及 草酸 11.55 6.8 56.7 0.38 色 


好 
用 酸 14.2 9.8 68.0.0.61 带 
抽 提 者 RE， 黄色 


《3) 用 向 日 抽 提 : 
“将 向 日 子 除去 外 ， 取 其 中 海 体 
切 碎 , 加 4 5 倍 水 , (1) 同 样 方法 , 加 和 草酸 
至 抽 提 液 酸 碱 达 3 时 止 , 升温 90 一 95”C, 保持 工 
小 时 ， 过 湾 ， 将 琵 酒 同样 地 再 抽 提 一 次 ; 二 次 抽 提 液 加 
在 一 起 , 沉 演 , 干燥 。 . 
节省 酒精 用 量 可 将 抽 提 先行 再 用 来 沉 
省 , 酒精 回收 后 , 双 可 再 用 。 


水 分 % 甲 氧 基 % 果 % 色泽 果 成 品 率 % 
注 ， 果 疹 制 法 (按照 德国 果 爵 厂 方 法 ); 取 果 爵 1.6 
克 ， 加 水 配 成 10% 的 果 爵 溶液 , 再 加 29 克 水 ， 加 温 使 


均匀 , 加 66 克 砂 糖 , 至 106 克 时 加 入 度 为 
209% 2. 5 cc 160 克 时 止 ， ， 即 


成 “， 业 科 学 研究 会 供稿 ) 


值得 推广 的 新 办 法 


一 一 一 


各 地 从 酸 、 酒精 工业 都 有 了 。 生 产 些 产品 需 用 的 


仍 供应 糖化 剂 的 供应 出 现 了 紧张 现象 ， 这 就 是 当前 、 


切 需要 解决 的 问题 。 


利 酶 做 糖化 剂 ， 是 解决 上 述 问题 的 良好 办 法 之 一 ， 因为 粉 生产 不 但 工艺 过 而 且 还 有 


如 下 优点 : 


第 一 ， 料 充足 ， 不 仅 可 以 取 之 于 制 中 而 且 制作 淀粉 时 ， 也 可 取得 


.第 二 ， 技 术 操 作 简 单 , 一 学 就 会 。 


第 三 ， 设 备 简单 , 花 钱 很 少 , 制 省 粉 酶 只 要 儿 口 陶 红 和 几 个 布袋 即 可 。 


因此 , 用 洗 粉 酶 做 糖化 剂 , 每 个 僻 糖 厂 、 酒 厂 或 酒精 厂 都 可 生产 。 这 样 ， 就 可 以 改变 目前 糖化 剂 供不应求 的 


面 , 使 化 剂 的 生产 , 地 赶 上 \ 酒 精工 业 的 发 展 需要 。 


周 


是 因为 它 本身 含 有 的 大 量 的 淀粉 酶 
《酵素 ), 在 进行 自然 糖化 , 把 淀粉 变 
成 糖 的 原故 。 但 是 ， 浣 粉 酶 在 高 温 
下 会 被 破坏 。 当 我 们 昔 , 就 
会 使 它 失掉 糖化 作用 。 根 据 这 个 道 
理 , 用 水 把 的 淀粉 酶 浸泡 出 来 ， 
不 使 它 受热 ， 可 以 代替 麦芽 或 炼 来 
制造 。 这 种 操作 方法 ， 简便 易 
行 , 可 省 去 制 或 制 工序 。 


一 一 蒸 一 化 


方法 
洗 后 ， 用 粉 机 或 搓 子 将 


粉碎 (您 小 您 好 )， 然 后 加 大 相当 于 . 


原料 一 倍 的 温水 (摄氏 30 一 40 
浸泡 小 时 左右 。 

(或 过 ): 将 浸泡 好 的 
装 布袋 内 ， 放 大 机 内 
或 用 人 力 进行 


水 量 , 一 般 应 为 加 入 水 量 的 110% 。 


的 糖化 剂 。 
到 里 1 一 2 小 时 ， 后 , 取 


/ 


分 离 。 的 能 少 于 加 的 


出 使 温 降 到 播 氏 60 度 左右 。 
4， 加 糖 化 ， 当 数 昔 


然 后 将 于 温 中 , 进行 


糖化 4 小 时 ， 品 温 要 求 保 持 在 摄氏 ， 


60 (或 稍 低 些 可 ), 不 足 时 
应 加 热 保 温 , 或 适当 延长 糖化 时 间 。 
糖化 成 时 ， 昔 为 褐色 液 。 

5、 过 糖化 后 将 装 入 
布袋 内 过 


- .6. ， 将 出 的 液 全 
内 ; 加 热 ， , 要 不 断 地 


后 期 火力 不 要 太 猛 ， 


则 糖 液 易 焦 化 (发 黑 发 苦 )。 


00 斤 鲜 产 30 一 35 
量 与 麦芽 糖化 的 相同 。 


一 一 ， 


| 
一 : 
-~ 
编者 的 话 
一 过 成 品 。 


徐 安 


一 \ 原 料 配 比 与 黄酒 产 、 质 量 ; ， 


5 帮 产 黄酒 80 一 90 ， 
其 质量 情况 是 : 酒精 10 13 
总 酸 (琥珀 酸 计 ) 0. 46 一 0. 55, 糖分 
(葡萄 糖 计 ) 0. 3 一 1. 86; 糊 精 '0 5 一 
1.5, 总 固形 物 3. 6 一 4. 87。 

新 的 黄酒 , 稍 有 月 
后 大 , 存 您 陈 。 


二 损 作 法 
1. 原料 处 理 将 鲜 昔 水 
~ 3 次 ， 除 去 麻 、 杂 


驳 , 放 汗 切 片 机 中 ， 粉 碎 成 片 (或 用 
人 力 切片 ), 然后 加 水 三 们 小 


时 左右 , 取出 去 水 分 , 中 


内 , 用 力 , 品 降 至 左 
右 , 拌和 麦芽 5 , 充分 混合 
， 进 行 化 ， 保 持 在 58 
“60"C, 过 3 4 小 时 后 , 入 60?C 

热 水 50 厅 , 轻 后 ， 仍 使 品 
保持 在 55 60"C， 充分 及 
使 完全 (糖化 是 否 完全 , 可 
用 碘 液 试验 ， 如 有 无 蓝 色 反应 即 为 糖 
化 完全 )。 

过 过 3 小 时 上 
, 即 可 进行 第 一 次 过 , 


保存 好 以 备 。 第 一 过 后 


再 加 入 50 460"C 热 水 在 本 ， 

匀 后 品 温 仍 保 持 在 55 
60sC, 经 过 3 一 4 小 时 , 即 可 取出 进 
行 第 二 次 过 第 二 过 即将 
醒 和 人 内 或 包 中 
液 。 所 得 以 作 ， 或 按 一 
般 烧酒 方法 ， 加 入 适量 、 

酒 攻 发 烧酒 〈 可 称 精 烧 


一 


酒 ), 下 的 酒精 可 作 。 

之 糖 液 》 混 匀 后 进行 波 美 
23 雇 左 右 ， 取 出 迅速 降低 品 温 至 
26"C 左 右 后 , 移 放 在 经 过 沸水 消毒 、 
洗 干 的 发 内， 加 入 的 


均匀， 此 时 品 比 未 前 


降低 2 ~ 3*C， 章 或 其 他 保温 
遇 天 气温 和 可 不 办 保温 物 。 


一 8 小 时 ， 开始 


至 20 小 时 后 , 液 中 的 酵母 
菌 等 同时 繁殖 , 温度 增高 , 此 
时 开 人 缸 检查 , 如 品 温 超 过 30"C, 即 应 


用 消毒 的 木 将 发 酵 醒 


一 次 (俗称 开 )。 以 后 过 6 一 
8 小 时 再 一 ， 再 6 8 小 
时 ， 再 一 次。 通常 次 即 
可 。 开 的 主要 目的 是 去 
二 氧化 碳 , 适当 疆 节 新 鲜 空 气 , 使 品 
温 降 低 和 上 下 均匀 一 致 ， 以 利于 发 
繁殖 ， 防 止 高 温 ， 抑 制 杂 


殖 , 以 酒 败 坏 , 能 将 于 


的 酒 酷 中 ， 使 酒 酪 不 与 空气 
接触 ， 杂 侵入 机 会 等 。 

5. 后 发 酵 ， 经 4 一 5 天 发 酵 
10 一 15 天 主 发 即 过 ， 酒 


清 ， 此 时 可 中 或 灌 


的 酒 ， 移 左 右 地 方 
， 酷 进行 后 作 用 ， 再 
过 10 一 20 天 , 即 可 成 熟 。 

压 、 杀 菌 : 将 成 熟 的 酒 
柄 ， 装 人 内 ， 压 器 中 
, 所 得 之 酒 , 中 ， 加 入 适量 


天 ， 使 杂 物 大 沉 然 后 取 


， 酒 用 水 浴 进行 灭 菌 〈 使 


酒 通过 灭 内 的 制 管 ， 箱 
内 的 温度 是 85 灭 
后 ， 不 但 可 以 除去 受热 而 凝固 的 蛋 
白质 及 其 他 混 基 ， 酒 之 


” 透明 放 ， 而 且 可 以 杀 灭 操作 过 程 中 


所 感染 之 微生物 ， 使 酒 在 崇 存 期 不 
会 发 生 酸 败 现 还 可 促进 


化 或 酶 作用 ， 以 改善 酒 的 香气 和 后 


: 将 经 过 杀 后 的 酒 ， 
洗 、 杀 、 拭 干 的 酒 
( 口 加 放 制 以 便 去 
酒 中 杂质 等 ), 用 罗 密 封 , 外 加 荷 叶 、 
笋 壳 密 ， 低温 室内 。 


三 \ 应 注意 事项 
1. 在 制 操作 过 程 中 ， 昔 


要 与 铁 质 工 具 接触 ， 以 驶 酒 会 变 


黑 。 用 的 是 铁 锅 ， 或 
水 中 含有 丹 宁 匆 ， 也 会 影响 发 酝 。 


期 间 温 不 能 低 于 
55"0 或 高 于 60"C， 过 高 过 低 都 影响 ， 
糖化 作用 。 发 要 适合 ， 最 高 


不 能 超过 30"C, 加 水 应 一 次 辑 足 , 切 


勿 在 压 添加 生 水 ， 以 品 发 
酸 、 生 花 或 变质 。， 
， 操作 时 ， 不 得 将 水 及 
其 他 油 物 到 制品 中 ， 以 影 
酒 的 品质 。 

否 则 酒 有 窗 。 
在 时 宜 入 左 右 
壳 ， 以 减少 。 

使 用 的 ， 也 应 选 
择 ; 要 求 不 含 毒 素 、 无 味 
深 红 , 能 够 溶 于 水 和 波 美 20 度 氢 氧 
化 钠 或 洲 中 ， 或 能 于 波 美 
20 酒精 及 液 中 ， 且 不 超 
作用 的 。 

7. 工场 要 注意 清 卫生， 一 
切 工 具 用 过 一 次 后 ， 均 应 过 
或 消毒 , 以 附 杂 入 制品 , 产 
生 配 败 等 现象 。 


1 


网 中 加 水 10 ， 加 者 
沸 ， 加 入 已 配制 好 的 性 


液体 后 ， 才 能 再 倒 第 二 
部 粉 时 左右 加 完 ， 加 


水 解 演 可 制 出 糖 。 波 美 比重 TI 支 ; , 影响 水 解 。 加 , 需 


攻 半 使 糕点 香甜 和 防止 12. 250 毫升 糖化 4 一 5 时 ， 然 后 用 试管 
点 中 析出 晶体 (有 抗 灶 13. 毫升 小 试管 5 支 取 少 量 , 大 1 ?2 
因此 在 制作 果 、 、 、 14. 5 双 ; ”观察 是 否 显 色 ， 色 必 须 
调味 点 包 等 甜食 时 2 化， 直到 加 入 碘 液 不 蓝 色 为 
要 使 用 此 外 ，, 可 做 二 、 原 料及 止 然后 再 取 9590 酒精 1 一 2 
为 人 造 皮 革 料 等 工业 的 还 原 淀粉 500 析 含 升 ; 放 在 小 试管 中 , 加 天 

据 江 苏 省 铀 人 县 的 试点 经 ， 10 斤 ( 波 美 22 度 ); 化 还 未 完全 , 还 热 ， 
用 演 制 ， 每 天 如 分 3. ( 酸 ) 5 帮 直到 加 大 不 生 沉 演 
责 班 生产 , 只 需 四 名 工人 , 而 可 处 理 4. 活性 发 2 斤 ; (3) 中 和 ， 

500 斤 ， 产 525 斤 ， 因 此 碘 液 1 毫升 糖化 所 得 的 液 , 含 酸 较 高 , 必 

在 人 民 公 是 可 以 天 大 推广 的 。 酸 碱 值 (PH) 须 加 (碳酸 ) 和 。 中 和 时 可 

.设备 : 7. 95%6 酒 精 26 毫 升 。 在 中 和 或 化 锅 里 进行 。 加 
4 喜 三 、 制 造 过程 及 操作 方法 时 , 最 好 先 将 固体 炖 碱 放 在 小 缸 中 ， 

产能 力 500 ， 直 径 1.5 公 ， 加 水 一 打 过 的 然 后 再 倒 内 这 样 可 以 

和 亿 只 (直径 1 公 据 糖 酸 决 定 , 大 一 左 右 , 一 

4. 1 ( 铁 制 ,直径 1 过 `、 , 较为 适合 .中 和 可 过 
公 尺 , 生产 能 力 500. 斤 ) (4) 过 

5。 糖化 只 《〈 用 .将 已 中 和 好 的 , 用 布 
最 好 用 而 酸 造 ， 直 径 ( 波 美 42 度 ) 粉 ) 在 木 架 上 , 进行 过 
1 公 ,生产 能 力 506 , 直径 1.5 (1) 打 以 作为 , ( 糖 进 
公 尺 ,生产 能 力 800 斤 ); 100 斤 放 在 加 水 行 蒸发 。 

度 为 波 美 15 一 16 然后 取 清 过 后 的 放 在 

7. 小 只 (有 水 5 斤 倒 大 水 缸 中 ， 再 将 “中 , 加 热 不 断根 切 

面粉 10 只 倒 中 ， 使 内 淀粉 液 焦化 。 当 糖 液 省 到 波 美 42 

乐 超过 了 美国 的 “可 口 可 乐 

日 很 好 。 现 将 超 美 乐 可口可乐" 的 质量 对 比如 

测 定 )》 西方 口味 。 


1 
必须 等 内 
? 
一 31 一 
。 


红 是 吃 不 出 味 来 ， 且 


味美 可 口 ， 外 观 好 看 ， 成 本 较 低 。 
在 制 做 美味 的 产 虽 时， 首先 必须 做 
好 。 它 的 制作 如 下 

@ 要 和 过 挑选 、 清 洗 才 能 
使 用 。 如 有 黑 \ 等 病 的 病 
就 必须 挑 出 另外 处 理 。 和 否则 将 影响 
红 泥 的 质量 。 

@ 把 洗 的 成 大 小 两 种 
懂 后 去 皮 、 在 这 
个 操作 过 程 中 不 要 接 蚀 铁器 ， 否 则 
易 变 成 发 黑色 。 皮 后 的 
用 机 或 用 木 棍 就 可 以 抬 它 打 
成 泥 了 ， 可 以 入 作 点 、 
饼干 的 用 料 里 。 如 果 要 把 

做 成 可 下 列 配方 
去 皮 昔 106 斤 糖 28 、 
8 粉 2 香 草 粉 0.3 、 


或 香 兹 香精 26c.c、 或 加 食 色 少 


许 。 
以 上 料 配 好 后 再 用 选 火 炒 十 分 
甸 即 可 出 100 。 下 面 


一 32 一 


金 
和 昔 是 一 种 高 产 作 物 ， 因 它 的 “有 重大 意义 的 
含水 量 大 (一 般 是 百 分 之 七 十 左右 )， 昔 是 价值 和 发 热量 
”所 以 在 期 容易 窗 ， 较 高 的 食品 。 根 据 华北 地 区 几 种 主 
目前 大 量 的 利用 示 昔 制作 广大 人 民 ”要 食品 样品 分 析 资料 ， 比 较 如 下 
喜爱 的 价 物美 的 食品 ， 使 它 适 合 
食品 厂 、 焦 党 或 人 民 公 社 制作 ， 是 具 
各 每 百 各 种 分 量 
食物 名 称 | 蛋白 质 | 脂肪 热量 | 粗 | 机 | 
《 克 ) |《 ) | ( ) ) ( 克 ) | 克 ) 
“ 米 .0.5|1 3511 0.4 | |. 3100| 1.6 
及 一 夯 粉 | 11.6 | 1.4| 74 | 353| 0.3 有 
( 黄 ) 0.9| 0.3 | 了 34 | 0.9 0.8 | 32 32 | 0.6 
| 191 0.71 2 12 | 59 | -0.4 
近来 北京 义 利 食品 公司 利用 再 介 种 价 美的 条 品 配 
制作 了 饼干 ,面包 \ 点 、 南 , 以 供 ， 
味 小 吃 、 糖 时 等 共 一 百 多 种 产品 。 @ 广 东 少 月 饼 : 《每 百 斤 配方 ) 
这 些 产 品 里 虽 有 百 分 之 六 十 左右 的 每 个 重量 2 两 。 


重量 2 两 


百 斤 配 方 ) 每 个 


条 7. 14 斤 生 油 ( )17. 86 - 
芝 3.57 
点 心 ，( 每 百 斤 配 方 ) 每 
个 重量 2 两 
面粉 34.29 “ 生 5,.71 
青梅、 (每 百 斤 配 
) 
19.23 斤 19. 23 斤 
@@ 丰 收 包 : 〈 每 百 斤 配 ) ， 
每 个 重量 12 两 
西 粉 . 62 划 95.00 砂 
0. 大 米粉 0. 60 
@ 太 妃 : 〈 每 百 斤 ) 
76. 19 砂糖 28.57 斤 
286 cc。 
一 般 饼 干 : 可 以 30% 一 5096 的 
来 代替 面粉 。 
(本 玄 作 者 是 北京 义 利 食品 公 
司 副 ) 


河南 省 灵 宝 县 食品 厂 工 人 梁 志 
杰 两 战 ， 试 用 鲜 金 
荣成 功 ， 这 种 有 以 下 
优点 ， 

第 一 、 制 做 时 间 短 , 做 这 种 多 菜 
只 须要 10 小 时 , 一 般 二 
个 月 的 生产 期 快 80 们 左右 。 

第 二 , 质量 好 , 做 出 的 哆 菜 嫩 ， 
、 可 口 。 


第 三 、 价 格 低 ， 这 种 哆 荣 每 斤 
成 本 8 分 ， 而 一 般 哆 荣 每 斤 要 1 角 - 

第 四 、 制 做 简单 ， 只 要 荣 刀 和 


如 果 在 这 种 中 再 加 20% 的 
原 好 的 黄瓜 、 青 、 荣 和 
即 成 小 杂 菜 。 在 小 杂 荣 中 再 加 159%6 


的 原 梧 的 花生 仁 、 银 条 和 底 , 
成 宝 。 

将 制 金 的 操作 方法 
介 如 下 

厅 4 斤 4 两 。 

二 操 作 先 把 鲜红 用 
水 洗 净 , 用 刀 切 成 然后 再 将 


” 入 开水 锅 中 二 \ 三 分 捞 出 


后 用 碎 与 ， 一 小 时 后 ， 再 
把 已 用 开水 化 开 的 稀 色 水 和 花椒 水 
在 开水 中 小 时 ) 一 齐 倒 入 
荣 内 , 水 需 能 浸泡 及 小 
时 后 ， 可 食用 。 

三 、 注 意 事项 ; 内 
时 , 应 特别 注意 生 熬 , 煮 过 了 吃 着 不 
, 了 有 味 。 常 言 诚 ) 


福州 酸 造 厂 用 小 杂 
制 味精 成 功 ， 每 百 
斤 小 能 产 味精 
5.5 一 6.5 斤 , 质量 很 好 ， 


的 成 功 ， 不 但 为 国家 节 
欧 了 粮食 (面粉 ) 为 味精 工业 找到 了 新 原料 , 而 且 为 小 
杂 鱼 的 处 理 , 找到 了 最 合理 的 途径 。 

在 生产 技术 上 ， 州 厂 利用 谷 白 类 不 
水 和 不 ， 而 易 非常 稀薄 的 酸 的 
化 学 特性 , 采用 了 先 用 稀 碱 提取 和 去 掉 清 蛋白 \ 球 蛋白 


等 残 班 , 然后 用 所 得 到 的 谷 蛋白 质 , 制造 味精 。 其 具体 


的 操作 是 : 
一 \ 提 取 白质 


溶化, 斤 小 杂 加 大 波 6 一 8 度 
碱 液 390 斤 (自制 的 )， 6 一 10 小 时 ， ， 
待 其 全 部 深化 为 糊 状 。 

2. 深化 物 装 大 袋 内 ， 进行 
进行 压 棒 ， 共 得 碱 性 液 斤 。 稀 酸 
处 理 硒 千 后 , 可 做 肥料 。 

3。 中 和 ， 在 碱 性 中 加 波 19 一 20 度 的 
酸 , 中 和 至 酸 碱 值 6, 这 时 蛋白 质 全 部 析 岗 ， 东 凝 固 为 
一 团 。 


内 , 于 木 上 进行 将 大 部 和 水 分 压 , 即 
得 质 (20 219%0) 98 市 帮 
二 制 造 味精 
.1.， 配制 : 蛋 斤 , 波 美 20 120 斤 。 
2 将 向 质 和 酸 倒 浴 内 加 , 使 外 
温 为 120 一 146 内 温 保 持 在 色 105 度 


小 杂 制 精 


4. 把 申 和 后 的 和 物 装 大 龙头 布 


态 )， 术 15 小 时 
后 停 痰 ， 6 小 时 后 强 


3. 过 将 分 解 
液 倒 入 可 设 几 
口 ) 内 , 进行 过 

省 ， 过 加 热 ， 使 品 温 保持 在 - 

90 一 100 , 40 小 时 后 出 ， 29 30 
酸 100 斤 。 

于 处 , 使 自然 7 二 天 。 

6. 过 洗 晶 精 ， 加 590 美空 过 , 再 
加 5096 漂洗 2 一 3 次 。- 

中 和 加 809% -开水 后 ， 加 ( ) 进 
行 中 和 , 使 达到 酸 碱 值 3. 1。 

: 准 自然 晶 7 天， 然后 用 离心 
机 分 离 母 液 。 

中 和 : 加 水 10696 使 再 加 液体 烧 
碱 ( 波 美 36 度 ) 中 和 至 酸 碱 值 6. 8, 最 后 加 硫化 碱 腕 铁 ， 
六 番 节 酸 碱 值 为 .7.5, 最 后 再 以 夫 酸 调节 ， 使 隐 碱 值 为 
6. 8 一 T。 

加 ; 然后 自然 8 一 12 小 时 后 过 

度 不 得 超过 揪 民 160 度 ) 到 波 美 34 度 时 ， 进 行 痊 却 和 
自然 7 天。 

12， 离 干燥: 将 结晶 装 高 心 机 内 进行 分 离 , 甩 
去 母液 后 将 结晶 于 木 , 放 在 温 '!80 的 
干燥 房 中 烘 干 。 

- 13， 成品， 烘 千 后 的 味精 夫 酸 纳 在 909%6 以 
水 分 在 596 以 下 。 

( 州 厂 
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卡 直 接 计 价 , 每 月 杷 算 一 个 项 目的 循环 核算 办 法 。 

有 放 , 保管 与 使 用 , 简化 手 ， 属 于 
车 专 用 物资 , 由 车 理 , 通用 的 五 金 材料 ， 由 动 
力 车 间 芒 一 管理 ， 大 宗 材 料 保管 人 员 按 计 划 运 料 。 一 


些 量 小 的 材料 在 车 有 无 人 管理 材料 ， 人 


后 , 将 数字 在 登记 , 每 月 结算 一 次 。 
4. 生产 的 基层 册 管理 ; 全 厂 的 合 工 

作 , 由 业务 想 办 理 ( 人 员 均 不 腕 产 )， 他 们 的 主要 方 泪 如 

第 一 .生产 上 , 建立 “生产 情况 牌 

产量 , 质量 , 损伤 ,出勤 等 ,[ 每 天 王 班 后 由 小 关 


录 员 有关 ， 业 的 合 员 ， 最 后 加 数 


下 班 后 分 能 完成 这 项 工作 。 

第 二 ,为 加 强 各 方面 联系 ,建立 “无 人 集体 办 公 守 ” 
党 政工 团 负责 计 划 计 \ 各 专业 ， 每 大 或 
每 一 专业 , 均 一 个 本 和 公 以 供 各 方 提出 意 
网 和 指 未 工作 之 用 。 

三 .月 底 集体 办 报 ， 过 去 部 月 报 工 
作 成 ,最 快 在 月 束 后 ?~ ,现在 32 小 
时 内 就 可 完成 士 报 。 

第 四 厂 对 外 工作 ， 关 人 会 
外 , 属于 事务 联系 股 值班 室 接 待 解答 ， 某 些 问题 , 也 可 
洽 或 用 联系 登 决 。 


目前 大 中 企业 的 管理 工作 ， 至 民 后 ,都 
有 很 大 的 改进 , 对 如 何 搞 好 合 众 运动 贯彻 党 的 “两 
改 的 号 召 , 有 的 已 创造 出 较 好 的 ， 有 的 
还 在 摸索 中 。 


众 实现 了 “两 参 改 ” 的 , 基本 上 是 的 。 
它 的 特点 是 : 

@ 加 强 各 党 组 的 心 领导 作用 
党 的 路 在 党 的 下 ， 思 想 了 
就 ,不 通 就 , 有 把 就 试验 。 结果， 人 人 振 


权 制 造成 的 每 个 人 只 能 从 事 的 


”开端 。 
这 里 发 表 的 张家口 市 政治 发 动 


一 


奋 ， 个 足 ， 做 事 有 有 
建立 众 性 的 管理 工作 的 方 
法 和 制 诬 ， 使 人 人 是 生产 者 双 是 管理 
“者 , 这 是 列宁 指 人 大 成 为 "能够 作 
所 有 一 切 事 情 的 人 ”的 萌芽 ， 开 始 冲击 考 产 阶 圾 


动 , 为 油 灭 体力 劳动 和 脑力 劳动 的 差别 , 作 了 良好 
更 适应 生产 的 发 展 , 促 近 生产 大 跟 进 。 
有 上 方面 ， 明 张 家 市 烟 厂 的 
验 ， 为 轻工业 企业 灾 现 “两 参 一 改 " 作 出 了 月 好 榜 
样 ， 值 得 我 们 ， 进一步 提高 。 


市 烟 三 实行 了 参 


”张家口 市 厂 在 整改 以 前 ,全 厂 11 科 个 车 
体 , 职工 859 人 ， 其 中 党 政工 团 晚 产 干 部 共 113 人 , 估 
职工 13.15%6; 非 生产 人 员 ( 包 括 业 余 学 校 数 员 、 医 务 、 
和 炊事: 保育、 勤杂 ) 共 76 人 估 8. 859%6; 两 者 共 估 
职工 总 人 数 的 22. 88964。 行政 管 理 分 工 过 机 
大 ， 人 洗 于 事 。 成 女 的 规章 制度 有 108 种 。 各 种 报喜 
484 种 ， 造 成 工作 土 相互 扯皮 , 处 理 问 题 拖 拉 。 工 人 反 
“领导 在 会 议 中 滤 , 在 报 才 生活 足 领 导 
高 众 , 远离 生产 , 因而 了 三 风 五 气 。 

在 仿 大 的 整风 运动 中 该 厂 以 不 断 革命 精神 ， 发 动 
大 鸣 大 放 , 经 过 五 精简 机 , 下 放 管 理 员 ， 
理 全 厂 性 的 业务 工作 。 

1957 年 10 月 开始 后 ， 职工 在 放 中 提 
简 机 的 三 个 方案 取 销 科室 成 立 大 办 公 室 ; @ 
取 销 车 间 职 能 人 员 集 中 科室 办 公 。 四 保留 现 有 体制 形 
式 , 沽 诚 少 稼 理 人 员 。 当时 领导 思想 未 解放 , 杀 用 了 第 三 


方案 , 但 结果 没有 从 根本 上 解决 问题 。 随 着 运动 的 深入 
开展 , 再 把 机 构 改 变 为 个 办 公 :计划 ,生产 、 技 
术 \ 劳 动工 资 等 为 一 个 办 从 室 ; 尉 务 供销 ,行政 事务 等 


为 一 个 办 。 车 主 任 ， 支 。 于 部 


数 精简 到 41 人 , 是 职工 总 人 数 的 4. 96%, 但 仍 
管理 工作 由 管理 干部 去 管 的 框 子 , 因此 干部 人 员 少 , 工 
作 原 祥 的 做 成 干部 经 常 加 突 击 。 这 就 发 现 
了 旧 的 做 法 和 新 机 矛盾 。 是 车 间 于 部 
后 , 陈规 旧制 未 破 , 权力 未 下 放 , 工人 常 找 导 
干部 解决 各 种 ,使 他 们 能 很 好 的 , 


不 能 很 好 的 把 管理 工作 做 好 。 
今年 五 月 闻 , 当 整 风 运 动 转 人 第 四 阶段 , 充分 发 动 


又 众 集中 力量 破除 陈规 旧制 , 以 工人 参加 管理 为 中 心 ， 
发 动 众 自 下 而 上 的 大 破 大 立 , 两 参 -- 改 
过 双 性 的 一 二 五 \ 八 "运动 ( 即 一 个 人 顶 二 入 五 
人 八 人 用 ), 切实 了 权力 下 放 , 不 合理 规章 制 
, 切 工作 从 生产 出 发 的 新 制度 。 把 工人 和 和 


| 


导 从 陈旧 的 规章 制度 中 ， 党 公 解 放出 来 。 使 仅 有 的 七 


个 干部 也 做 到 基本 上 不 腕 产 。 工 人 们 反映 说 : 现在 我 “ 


] 的 思想 解放 了 想 如 果 权 力 不 下 放 , 就 不 


， 事 事 要 找 导 , 现在 就 好 办 , 天 , 又 能 干 


时 和 管理 干部 ， 深 地 体会 到 工厂 管理 要 依 


人 众 干 , 自己 也 能 加 劳动 生产 , 己 双 


能 深 现场 解决 。 
两 参 一 改 的 具体 做 法: 


-第 一 、 工人 管理 什么 ? 什么 权力 ? 工人 


加 管理 , 不 仅仅 人 承 一 部 分 管理 事务 工作 , 而 
是 新 要 向 工人 们 交代 坐 产 任务 ,又 要 慷 他 们 有 权力 ,来 
圾 的 恩 想 贯彻 到 具体 管理 工作 中 去 。 
“因此 要 把 若干 管理 权力 下 放 到 生产 小 组 , 党 、 团 、 
工会 小 组 工作 也 要 适应 这 个 变革 ， 加 强 工 作 : 
1. 行政 方面 ， 计 划 、 请 假 
”质量 检查 安 卫生 \ 材 料及 工艺 配方 等 , 小 
民主 推选 于 工人 负担 上 述 工作 , 
选 时 , 要 根据 个 人 特点 , 又 要 适当 
和 管理 工作 有 一 定 的 作用 。 


本 组 人 员 , 合理 积劳 动力 , 保证 @ 有 
权 批准 本 起 人 员 三 天 内 的 假期 权 考 本 


员 的 生产 成 续 , 选 出 月 度 的 先进 生产 者 , 对 严重 破坏 劳 “ 


动 志 律 、 连 犯 操作 规程 或 损坏 工具 的 大 员 提 典 处 理 意 
见 ; 图 处 理 一 般 性 的 合理 化 建设 推广 先进 烃 验 和 机 器 


设备 的 管理 ; 


的 小 着 权力 下 放 ,; 加强 好 下 列 


部 要 求 和 小 组 情况 安排 生产 小 组 工作 。@@ 了 解 思想 情 . 


况 ， 随 时 进行 数 育 ， 发 动 合 众 解决 关键 性 问题 ，@ 咎 
人 台中 心 工作 作 好 宣传 鼓动 工作 。@@ 和 负责 召开 党 政工 团 
的 本 想 长 联席 磁头 会 。@ 在 党 的 亿 导 下 ， 工 会 小 组 发 
动 劳动 赛 , 想 技术 学 开展 活动 。@ 共 
小 组 工作 主要 的 工作 , 青年 ,发挥 青年 
的 积极 作用 。 


工人 参加 后 , 过 的 加强 了 站 力 


加 强 党 对 小 的 。 生 产 小 务虚 又 务实 ， 以 


带 实 。 小 组 工作 安排 是 : 每 天 上 班 前 , 有 党 政工 困 小 租 
长 碰头 会 ,研究 本 班 工作 , 时 间 分 下 班 
有 全 粗 人 员 贿 加 的 收工 会 , 主要 检查 完成 计划 情况 , 根 
据 分 工 , 办 理 有 关 乞 录 工 作 , 开展 批评 和 自我 批评 。 时 
间 构 15 分 锁 。 实 行 上 述 这 些 办 法 后 , 就 出 现 了 人 人 搞 
管理 , 个 个 管 思想 , 使 上 下 左右 扩 一 股 党 的 政治 


思想 工作 也 深 大 到 小 组 形成 了 大 大 为 我 人 


,互相 联系 相互 促进 的 新 曾 。. 

二 管理 干部 参加 劳动 ， 即 不 腕 产 干 部 (包括 厂 
工 团 领导 各 车 天主 任 ;支书 及 职能 员 )， 他 们 和 
放 部 动 不 同 ， 也 和 干部 国定 个 天 
不 同 。 这 是 各 ， 到 生产 中 去 学 生 


的 党 


领导 生产 , 那里 有 关 问题， 到 那里 劳动 ， 
的 党 政 , 通过 与 和 一 块 劳动 、 研 究 , 一 齐 动手 


就 能 迅速 解决 关 题 到 众 中 去 深入 了 要 
求 , 发 动 足 ， 力 上 游 , 多 好 省 地 搞 好 
业 的 一 切 工 作 。 例 如 ; 对 开展 技术 革命 , 创造 木 制 鼓 几 
机 , 解决 风力 关键 并 题 等 , 都 是 和 工人 共同 ， 
劳动 , 发 现 , 依靠 众 的 力量 所 取得 的 成 。 、 
第 三 、 微 底 改革 旧 的 建立 新 的 规章 制度 ; 以 生产 为 
中 心 , 展 发 就 ,不通 就 把 握 的 就 
试验 做 法 商 正 做 到 破旧 立新 。 例 如 : 
”二 ”精简 会 议 。 全 导 性 的 会 议 r 除 一 定时 间 召 开会 
研 究 全 面 性 情况 和 工作 外 (党委 多 者 一 周一 
次 ), 以 更 多 的 时 间 加 生产 ， 深 入 基 发 现 和 解决 
题 , 业余 时 间 , 斤 某 些 全 厂 性 关键 , 由 厂 安排 处 , 都 放 和 给 . 
车 , 作为 基层 活动 的 时 间 现 在 召开 的 全 厂 


”性 的 会 议 , 由 于 情况 了 解 深 透 ,时 闻 也 大 大 编 短 ,因此 ， 
”有 人 说 : “现在 领导 是 生产 中 滤 日 ,在 司 众 中 生活 了 ” 


2。 除 和 简化 部 份 报 卖 ， 最 仅 在 个 别 的 务 
手术 考虑 ,效果 不 大 。 制 微 底 改 革 后 , 报表 
到 很 大 的 简化 。 例 如 : 


划 : 改 革 前 18 360 个 指标 ， 


改革 后 成 为 4 个 玫 种 227 个 指标 。 主 要 是 : 成 本 方面 


废除 了 用 明 表 和 按 项 类 的 计划 才 简化 
和 合 了 按 产 品 分 类 成 本 计划 成 本 项 目的 计划 
按 分 类 的 单位 成 本 计划 
业 产 品 成 本 计划 表 。 

.财务 计划 方面 : 除 了 折旧 总 营业 和 流 
动 的 明 ， 定 箱 负债 计划 等 4 简 化 和 合 
了 流动 资金 和 自 有 流动 金 两 计划 流动 - 
定额 计划 以 及 利 金 计 划 售 利 金明 

”成 本 会 计 报表 复杂 难 报 格式 ， 以 
一 看 就 明白 的 报 才 代替 。 一 共 订 除了 原 有 10 个 帮 种 ， 
改革 前 997 个 指标 ,改革 后 保留 169 个 指标 。 

G) 成 本 计算 才 单 ， 改 革 前 为 130 个 ， 
改革 后 只 有 14 人 个。 实行 依 本 期 实际 消耗 指标 和 本 期 


”的 办 法 ， 车 间 成 本 , 加 强 小 。 


在 村 上 核算 办 法 , 改 用 
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二， 土地 的 准备 ; 


在 前 的 准备 工作 是 很 重要 的 。 在 春天 制 


利用 母 株 的 进行 , 但 在 前 一 年 的 秋天 , 


需 做 好 土地 准备 工作 。 因 为 酒 伦 是 一 种 多 年 生 的 宿根 


草本 植物 , 它 的 根 大 土 2 米 以 上 , 所 以 在 准备 土地 时 必 
须 进 行 一 次 深耕 。 深 度 看 土地 情况 而 定 , 一般 需 80 一 
100 厘米 ， 以 利 策 殖 后 的 幼 根 生长 。 土 地 深耕 后 , 利用 
委 冻 的 力量 , 以 改变 土壤 的 物理 性 质 。 翻 土 至 .30 一 40 


米 时 , 也 可 施 一 些 基肥 , 然后 将 肥料 在 十 。 


2. 繁殖 : 

方法 是 利用 上 上 下 (第 一 区 的 健 
根 来 进行 的 。 在 要 注意 留 根 一 般 
取 10~12 厘米 的 上 殖 用 。 栽植 工 作 在 母 
株 第 一 次 进行 ， 先 将 去 秋 翻 好 的 二 ， 在 
栽植 地 点 开 长 38 厘米 , 25 厘米 深 35 米 的 深 
将 已 留 好 的 根 大 深 里 , 根 地 面 12 一 15 
厘米 ,根部 用 土 埋 实 ， 上 面 再 盖 上 一 层 厚 榴 5 一 8 厘米 
极 土 。 植 前 可 在 施 些 基肥 。 在 栽植 工作 中 ， 
应 注意 不 能 将 根 倒 ， 倒 就 不 会 出 。 这 需要 
在 栽植 前 将 根 的 是 地 看 好 行 。 发 现 倒 了 
就 再 。 在 栽植 前 , 内 还 可 先 水 以 桔 死 幼 。 

栽植 的 株距 一 般 是 1.5 米 。 这 主要 根据 当地 的 气 
候 , 以 及 酒 花 的 品种 来 决定 。 夏 季 空 气 湿度 较 大 地 区 ， 
株距 可 2 2.5 米 。 时 已 的 土地 上 , 根据 
株距 ; 定 下 栽植 点 ， 择 上 木 概 (次 宿 应 在 木 概 的 同一 方 


)。 但 边 第 一 株 的 位 置 需 离 边 70~~ 


75 厘 米 ,以便 将 来 酒 花 , 分 通风 良 
好 。 以 株距 1.5 米 计 , 平均 每 雷 可 厅 植 300 株 根 苗 。- 


管理 工作 


. 栽 的 第 一 年 
(IT) 架 
是 年 生 物 。 所 以 用 铁 支架 ， 使 
旋 生长 , 隔 一 定 距离 栽 木 柱 一 棵 , 上 端 以 


铁 条 支架 。 一 般 架 设 情况 如 下 


N 


根据 长 方形 地 形 考虑 ， 甚 边 每 隔 四 株 
立木 柱 竹 ) 一 。 边 每 二 立 ， 
木 柱 (或 ) 一 。 边 木 柱 上 再 搭 横 
(或 竹 )。 与 横 木 以 铁 牢 ， 实 边 两 
以 加 强 的 支撑 力 。 

木 柱 应 用 较 坚 固 的 木材 ， 使 用 前 可 痊 
上 青 以 防止 如 用 ， 的 直径 
一 般 是 40 一 12 厘米 。 使 用 时 可 将 竹 棍 尖 
端 较 棚 部 分 ， 留 作 横 木 用 。 木 桂 的 高 度 为 
2 米 右 , 未 大 地 中 70 一 80 厘米 。 横 之 上 


铁 条 上 再 根 上 下 向 的 (上 下 铁 


在 每 的 上 ), 作为 酒 向 于 用。 

(2) 田间 管理 

后 的 新 , 天 即 可 出 土 。 出 的 新 
到 上 时 , 就 用 把 在 上 下 铁 , 以 使 它 
旋 上 的 方向 是 自 左 至 否则 幼 即 攀 族 
不 上 , 30 左右 时 , 即 施肥 。 第 一 次 施肥 ,用 
豆饼 一 斤 的 周围 , 距离 根部 15 米 左右 , 过 
近 , 会 把 模 本 月” 第 一 年 生长 的 酒 花 , 第 一 次 施肥 时 ， 
可 适当 地 施 使 枝叶 旺盛 , 产量 高 。 

生长 出 的 可 择 壮 健 的 留 3 一 4 棵 ,其余 的 除 
去 , 以 再 分 散 生 长 力量 。 待 到 6 、7 月 份 即 可 见 花 。 田 
间作 业 如 松 土 及 除 章 等 必须 经 常 进行 。 

第 一 年 ,鲜花 产量 不 高 , 仅 及 正常 产量 的 1/4~ 一 1Y5。 


如 栽 的 根 健 , 施肥 充足 或 人 则 单位 面 


积 产 量 可 以 提高 。“ 
待 秋 后 已 枯 剪断 主 蓝 (在 离 地 10~15 


以 防 陈 死 。 这 时 可 将 十 


起 , 留待 过 冬 。 
2. 栽 后 的 第 二 年 : 
从 第 二 年 起 , 田 关 管理 工作 ， 就 正常 了 。 管理 的 方 
《1) 秋冬 管理 : 
花 后 ， 要 用 土 盖 好 根部 。 这 时 国 主要 工作 
是 人 刨 地 , 刨 的 越 深 越 好 , 因为 这 样 就 可 以 借 冬天 知 冻 的 
力量 , 使 块 松 碎 ， 同 时 ， 在 的 能 水 


- 份 , 供 来 年 生长 用 。 


(2) 春 夏 管理 : 

- 有 的 地 区 (如 青岛 痊 三 月 上 名前 后 ,就 可 进行 第 一 
工 作 。 在 这 以 前 , 应 时 时 检查 酒 花 根 部 新 生 
长 情况 。 一 般 长 达 1 厘米 左右 时 , 就 可 以 进行 。 
的 目的 , 就 是 去 除 多 余 的 幼 芽 , 减少 生长 艺 枝 。 这 是 因 
关 酒 的 繁殖 力 很 大 , 多 了 , 影响 它 的 正常 生长 


= 一 一 一 
一 一 


芽 先 蚀 根 部 周转 的 土 (直径 80 厘米 
过 近 可 能 伤 根 。 伤 根 后 须 补 新 昔 , 补 了 新 苗 , 亚 二 年 以 
后 才能 恢复 原 产 量 以 刨 士 时 一 定 要 注意 。 
划 锋 利 小 刀 两 把 , 一 把 切除 主根 上 的 乱 根 , 一 把 切 芋 。 
在 老 根 和 新 根 交接 处 , 留 少量 留 的 分 散 四 
侧 , 其 余 乱 芽 可 公 部 切除 , 周围 的 乱 根 也 要 切 尽 ， 然 后 
盖 4 一 5 厘米 厚 的 松 士 。 制 芽 工 作 , 这 就 完了 。 第 一 次 
不 要 过 早 , 如 天 ， 受 陈 ， 过 了 , 也 会 
的 生长 力 。 

Q@ 第 二 次 

第 一 次 割 芽 后 约 20 一 30 天 , 就 可 以 进行 第 二 次 制 
人 开 土 , 仍 健 3 5 个 , 其 余 的 除 
这 时 如 有 向 两 侧 生 甚 的 芽 , 就 把 它 向 上 , 此 盖 士 。 

@@ 定 : 

余 的 拔 掉 , 上 铁 可 再 拔 其 中 的 一 
年 生长 的 即 决定 。 

助 它 攀 旋 。 这 时 可 施 第 一 次 肥 。 肝 糙 
把 它 放 在 水 里 泡 几 夜 。 施 肥 前 ， 
一 中 , 再 将 坪 深 
里 。 这 样 ,每 株 用 豆饼 工 拷 。 

酒 花 , 隔 1 一 2 天 -次 ， 即 
-扶持 它 向 上 攀 旋 。 这 个 工作 必须 仔 确 , 不 要 折断 主 董 。 
一 般 都 在 上 午 10 时 以 后 , 下 午 3 时 以 前 进行 。 队 天 稳 


枝 , 其 


， 当 


厘米 的 十 


易 折 在 这 同时 仍 要 开 根部 的 二; 除 


摘 侧 芽 


要 除 掉 , 好 使 主 
第 二 次 施肥 : 
主 生长 到 横 ， 进行 第 二 施肥 。 为 了 提 


高 酒 花 质 量 可 混合 使 用 部 分 古 肥 。 一 般 每 株 使 用 豆 


饼 0. 5 , 过 50 克 。 在 8 月 中 旬 仍 可 进行 第 三 
次 和 追肥 (未 效 性 肥料 )。 这 时 大 部 分 的 花 虽 已 搞 完 ， 可 
是 仍 有 枝 莹 生长 , 追肥 后 可 增产 。 1、2 两 炊 施肥 位 
时 ,应 分 别 在 根 的 两 侧 进 行 。 

@@ 挑 

水 。 一般 深 10 厘米 左右 。 

@ 去 叶 水 及 打 等 工作 

-分 枝 ， 长 满 整 个 横 铁 一 般 在 6 月 上 就 可 。 
:在 开花 前 后 ， 叶子 如 果 太 密 ， 应 摘 掉 部 分 叶子 , 自 开花 


ae 


以 后 , 打 叶 工 作 要 随时 进行 ， 以 达到 空气 流通 , 阳光 充 
是 ， 防 止 花 体 窗 烂 。 但 打 叶 工 作 也 应 适当 ， 过 早 或 过 
多 , 生长 都 不 利 。 

2 人 月 份 主 五 正在 生长 ， 如 天 早 缺 水 , 应 及 时 灌 


月 上 要 ， 一 般 自 开花 成 需 


36 , 这 一 阶段 ,应 及 时 注意 除草 工作 
酒 花 的 工 


1。 收获 
酒 花 期 很 重要 , 过 不 成 熟 ,都 会 降低 
品质 。 一 般 成 熟 体 的 特征 是 黄 , 花 片 紧 开 , 用 手 
一 担 有 坚硬 感觉 , 还 有 沙沙 声 。 如 将 花 体 分 成 两 中 , 就 
可见 到 多 量 鲜 黄 色 的 花粉 ， 还 有 一 种 特殊 香味 。 如 收 
获 过 迟 , 花 体 没有 新 鲜 黄 色 , 花 片 张 开 , 也 花 。 
收获 期 一 般 自 7 月 上 名 至 9 月 下 旬 ， 如 气候 适宜 
还 可 延长 到 10 月 上 旬 。 和 
花 是 以 手 (或 以 )。 搞 时 留 一 厘米 左 
右 长 的 花梗 , 还 要 将 多 数 的 花 体 一 起 摘 下 , 以 召 花 梗 过 
长 ， 或 花 片 分 离 。 叶 子 及 需 灿 花 体 也 不 要 混 大 成 熟 花 
中 。 一 般 在 :8 月 上 旬 花 的 成 熟 量 最 多 ， 这 时 雨水 也 最 
, 因此 必需 及 时 , 以 , 受到 损失 。 
当天 下 的 花 , 要 放 在 空气 流通 的 地 这样 
花 体 就 不 致 因 积 热 , 同时 也 可 以 去 才 水 份 。 
: 
当天 下 的 鲜花 ， 后 《水 份 多 65 
-86% ), 即 入 平 上， 下面 利 用 热 空气 通 
-风干 燥 , 干 燥 温 度 一 般 不 超过 45?C( 指 酒 花 层 温度 ), 花 


在 二 40 厘米 不 等 。 这 主要 根据 通风 量 、 


当天 搞 花 数量 而 定 。 干 燥 开 始 温 庆 一 般 在 28*CIBA 上 .- 
以 后 上 升 ，6, 小 时 以 后 升 至 干燥 最 高 温 。 干 过 
程 中 要 进行 翻动 ,以 加 速水 份 的 燕 发 .再 始 时 每 4 小 时 

翻动 一 次 。 干 时 间 一 般 在 286 小 时 , 当然 这 与 干 
燥 的 酒 花 量 是 有 很 大 关系 的 。 干 燥 完 尘 前 的 酒 花 应 时 
时 进行 检查 , 对 干燥 程度 的 检查 都 是 , 币 出 
干花 的 方法 是 : 花 轴 已 铀 篇, 易 折 断 , 花 片 有 易 碎 之 感 。 
这 时 它 的 水 份 狗 在 8 9% 左 右 。 

”在 于 过 程 中 ， 可 用 花 。 使 酒 花 具 有 均匀 
的 黄 入 色 , 站 能 起 到 杀菌 作用 与 防止 化 学 成 份 的 损坏 。 
时 可 在 花 片 开始 后， 将 纯粹 磺 在 进 风 道 
烧 , 利用 进入 的 冷 空 气 加 热 后 带 大 干燥 层 , 硫磺 用 量 为 
100 斤 鲜 花 用 0.3 一 0.8 

3。 包装 与 保藏 
的 在 洋 面 上 进行 。 可 以 达到 
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近 根 处 新 生 的 幼 这 样 枝叶 。 
主 到 米 以 上 时 ， 往往 生长 许多 侧 这 些 侧 


份 的 压 程 中 的 了 . 流花 时 间 短 ， 
决定 于 室内 通风 情况 、 气温 等 。 流 花 进行 

进 太 机 的 干花 , 应 在 机 内 停留 


好 后 用 , 喇 到 干燥 的 准 。 


你 持 在 如 果 利 用 子 打 包 , 在 压 ! 
以 ， 不 需要 长 时 间 停留 。 于 标准 是 每 立方 采 
450 公斤 以 上 ,如 球 的 太 松 , 在 崇 藏 过 程 中 , 容易 变质 。 


病 


自 了 月 中 旬 至 8 月 中 旬 ， 搞 完 第 一 批 酒 花 后 , 红 由 
蛛 最 厉害 。 成 虫 多 藏 在 的 反面 , 殖 的 很 快 。 


的 成 虫 不 易 死 ， 它 在 野草 或 常 植物 上 


过 冬 ， 小 的 雅 虫 借 赂 力 到 处 生存 。 因 此 在 入 季 要 烧 尽 

野草 , 树木 上 要 喷 强 烈 的 杀 虫 剂 。 当 人 发现 虫害 时 , 可 多 

地 ， 这 样 就 可 以 将 害虫 土 面 下 。 杀 的 有 

-以 下 两 种 : 

《1) 石灰 

配制 比例 是 : 10 升水 需 用 粉 1， 200 克 
成 块 生石灰 600 克 。 

先 在 石灰 内 加 大 少量 水 ,使 它 化 开 , 乘 热 逐 源 加 入 
.预先 加 少量 水 的 糊 状 ， 加 水 稀 
内 水 份 的 ， 仍 可 加 太 少 重水， 以 达到 来 水 
, 分 , 取 锅 内 液体 左 试 答 内 观察 
好 。 体 后 , 倒 容器 内 了 , 容器 口 必 需 严 


高 。 和 法 ，- 


次 应 用 。 
原液 的 比重 多 为 波 美 20 庆 ， 使 用 前 必需 稀释 , 倒 人 
喷 时 , 需 用 布 过 以 防 小 孔 。 这 种 


要 现 配 用 , 如 存 时 间 过 长 , 杀菌 效力 即 降低 。 


液 不 要 过 大 ， 过 大 了 易 灼 酒 。 在 发 
现 地 区 , 可 杀 四 面包 形式 , 集中 。 

配 是 : 类 一 斤 , 加 水 8 斤 , 在 锅 内 , 成 
。 应 用 时 再 加 数 倍 水 。 

应 用 喷 寓 器 向 叶 底 面 喷射 ， 一 周 后 再 喷 一 次 。 在 


中 午 阳 光 强 烈 时 喷射 , 杀 虫 效力 最 高 。 


。 这 种 病 的 发 生 与 的 温 温 度 、 
等 情况 有 关 。 在 夏季 ; 后 天 , 增高 时 ， 、 


体 常 易 。 可 喷射 波 耳 多 液 ， 预 防 这 种 病 。 的 


是 : 将 1 公斤 硫酸 于 少量 热 水 中 (在 木 
加 冷水 稀 程 至 50 公升 ,再 将 石灰 在 另 一 容器 
56 从 。 二 液 分 别 配 成 后 , 将 钢 
内 (不 可 将 石灰 乳 倒 大 硫酸 铜 溶液 内 )， 

的 波 耳 多 是 不 的 淡 、 
碱 性 反应 。 如 应 用 石 芯 测定 后 


演 ， 


酸性 反 将 有 , 但 石灰 用 量 也 不 可 过 


, 多 了 , 碱 过 互 , 也 将 降低 杀菌 能 力 。 

3。 其 他 出 

如 、 节 毛 等 为 大 前 者 可 在 第 
二 次 后 ,应 用 6 % 的 “666” 粉 撒 部 ， 害 效力 很 


， 每 地 用 粉 量 2. 20 公斤 。 


| 国 各 地 已 广泛 地 利用 子 代 食 
， 中 有 些 地 区 , 制作 方法 先进 , 出 的 酒 
， 国 此 子 酒 已 民 草 众 。 但 也 有 部 
分 对 子 酒 是 有 还 示 怀 疑 ， 因 此 我 们 对 
酒 进行 了 生生 学 经 定 ， 其 检验 果 如 下 


im 


挥发 性 毒物 ( 毒物 ) 未 检 出 
氨 化 物 未 检 出 
-生物 奏 未 检 出 
2. 酒 - 
比重 度 ) ,9050 
酒精 度 (以 容量 计 ) 6391% 
酸 酸 计 ) 0.04 克 毫升 
.001 /190 毫 升 


天 卫 生 防 站 


”高 子 谷类 酒 (30 毫克 /100 毫升 )， 但 低 于 墓 类 酒 


甲醇 

总 (以 酯 ) .06 毫升 
(以 乙醚 ) “.028 /100 毫 升 

固形 物 .004 克 /100 

折 出 

未 折 出 


文献 * 上 也 都 虽 为 橡 子 是 无 毒 的 ， 因此 橡 子 是 可 
以 作 食品 原料 应 用 的 。 
从 上 检验 的 结果 来 看 ， 虽 中 甲醇 


(150/100 升 )。 在 橡 子 原料 中 , 生物 
性 毒物 类 毒 氨 化 物 均 未 检 出 ， 达 更 进一步 
子 是 无 害 的 。 

” 献 : 植物 学 中 册 ( 易 中 国 植 
图 李 时 珍本 、 植 物 名 实 图 食 用 


一 


类 
采用 建 政 和 等 县 酒 乒 
酸 , 得 的 , 米 士 , 又 称 “ 建 制 
_ 红 的 康 始 ， 们 多 由 玉山 抱 乡 顶 
等 乡 农民 世代 传 制 。 前， 为 了 生产 古田 厂 
已 附设 土 制造 直接 生产 所 需 的 菌 种 。 
上 等 醋 制造 库 采用 年 载 的 优良 
新 , 而 制造 色 由 于 生产 期 较 长 ; 故 对 
更 严 ， 采 用 年 的 陈 本 取 其 味 酸 
性 而 欠 的 特性 。 
米 类 制 种 的 不 同 ， 应 进行 选择 
色 ,用 上 等 粳米 或 山 稻米 ( 米 )。 
最 好 使 用 高 田 出 产 的 米 ( 
米 ), 因 早 米 成 的 糖色 颗粒 整 屏 南 县 东 丰 \ 
楼 的 白 早 米 也 很 好 ， 其 横断 面 稍 现 蓄 色 , 所 以 又 称 “ 喜 
上 等 米 


1。 浸 米 : 将 选用 的 上 等 白米 装 大 米 蓝 内 , 放 在 水 
中 淘 去 。 再 水 1 一 1. 5 小 时 (以 用 手指 一 搓 就 
为 度 ), 起 淋 水 22 一 24%)。 


2， 沸水 大 多 热 后 , 将 淋 干 的 米 : 


是 建 省 著名 特产 ， 长 于 内 外 市 


它 的 主要 产 区 是 古田 县 的 华 屏 南 县 的 、 
路 下 , 最 、 三 明 等 县 酒 厂 也 产 因 原 
他 们 的 特点 是 ， 库 单位 体积 重量 较 


水 


料 。 

原料 (单位 : 市 ) 
料 

-| 成 品 数量 


“根据 以 上 原料 配 比 , 将 各 各 物品 使 
染 呈 微 色 时 即 可 。 
近来 华 厂 还 创造 了 种 合 ， 每 百 
斤 大 米 ， 仅 需 使 用 6, 25 斤 ， 在 , 
便 , 成 本 也 较 低 。 其 配制 方法 是 ， 取 术 米 50 斤 温 注 天 
淋 水 氏 40 度 时 ， 曲 粉 20 24 
斤 , 崇 存 二 \ 三 个 月 后 就 可 使 用 。 

用 无 沙 且 松 的 得 很 , 责 墙 上 开 窗 , 以 
温度 , 可 用 木 升温 ， 应 常 打扫 , 
必须 进行 消毒 。 


24 小 时 , 渐渐 发 热 ( 菌 殖 )， 待 品 温 升 至 
35 一 度 时 , 进行 把 块 搓 , 厚 约 


, 每 隔 4 6 小 时 搓 次 ， 节 室温 ( 放 热 )。 

入 3 4 天， 逐渐 透 大 饭 粒 中 心 部 分 ( 现 
色 斑点 )， 这 阶段 成 品 称 为 “上 这 时 , 把 它 装 - 


以 也 作 用 。 


”响声 ), 可 适当 喷 以 清 水 湿度 同时 也 


大 ,在 水 中 漂洗 十 分 使 粒 水 份 和 使 


粒 互相 均 匀 , 清 除 杂 菌 和 抑制 杂 发 有 。 
淋 干 后 再 堆放 个 天 (升温 发 热 ) 然 后 
当 水 份 发 散 呈 于 现 象 时 〈 用 


关 窗户 室温， 使 品 保 持 在 35 一 30 


阶段 又 称 头 水 ”历时 3 一 4 天 , 这 时 面 全 呈 
此 后 , 主要 操作 在 于 持 适量 地 喷 水 


水 如 过 潮 , 发 热 必 , 易 使 生 杂 菌 过 于 ， 


不 能 繁殖 , 故 必需 严 加 。 每 8 小 时 


要 次 , 同时 注 温 这 一 阶段 又 需 一 


-8 天 , 称 俗 “二 水 ”, 这 时 菌 灰 已 内 外 繁殖 旺盛 , 粒 里 外 


透 , 具 有 特殊 的 上 


， 利用 太阳 后 ， 即 为 红 成 品 ， 可 按 头 分 


包装 。 
三、 生产 操作 上 的 几 点 明 


1， 库 、 轻 色 除 配料 不 同 外 , 主要 
在 于 入 后 的 后 期 管理 中 。 色 进 行 更 
次 地 少量 水 的 喷 以 使 繁殖 期 能 延 , 多 
耗 灿 粒 中 的 物质 , 这 样 粮 的 质地 才 变 得 更 轻 , 色素 生长 
得 更 多 ;, 颜色 才能 。 间 , 一 般 情况 下 库 灶 
~10 天 10 13 天 , 色 13 16 天 , 如 气候 炎热 
， 繁殖 ， 是 要 在 一 定 的 温度 度 和 酸度 
的 条 件 下 进行 "室温 过 或 及 时 ， 会 使 品 温 升 
高 ， 室温 过 低 或 对 加 保温 ， 会 使 
糙 繁 殖 不 足 , 致使 酶 活性 不 强 ， 这 两 种 铺 况 , 都 将 影响 
质量 。 此 外 , 制 还 要 掌握 一 定 的 酸度 ( 酸 碱 
4. 4 一 5. 3), 一 般 是 用 来 酸度 ， 因 比 无 机 酸 类 
(如 硫酸 ) 所 生 的 色素 更 为 红 艳 , 因此 在 制 粮 后 期 , 特别 
是 制 色 ( 因 生 产 期 长 ), 如 发 现 酸 不 立即 喷 
, 均匀 , 以 利 的 育 ， 及 控制 杂 
。 


优点 ， 主 要 是 糖化 力 强 , 发 力 低 ( 有 少量 
自然 母 繁殖 , 故 用 , 应 另 添加 酵母 特别 是 用 于 


介绍 一 本 我 国 糕点 制造 的 书 


”上 海 台式 糕点 制 


夺 富 多 条 ， 它 不 私 为 广大 人 民 所 喜爱 ， 也 在 国 《 
际 市 场 上 享有 盛誉 。 把 这 种 民族 造 产 加 以 总 结 
和 提高 是 十 分 必要 的 。 这 些 食品 种 类 繁多 ， 各 
地 各 有 不 同 的 特色 , 特别 出 名 的 有 京 式 \ 苏 式 、 
以 及 潮 式 式 和 清 品 等 。 
业 赃 点 公司 加 工 部 根据 我 国有 名 糕点 的 实际 生 ， 
而 的 , 它 是 的 总 , 也 是 操作 的 
中 就 上 海 现 有 上 各 式 糕点 糖果 中 ， 

受 欢迎 的 、 与 制 法 行将 失 等 的 一 百 


制作 精美 的 各 月 也 有 大 众 
历史 源 的 还 介绍 了 的 ， 


式样 ， 各 有 特色 , 但 在 
不 理 上 ,制品 的 保藏 上 , 以 及 制作 《 
其 。 中 对 这 项 都 
述 , 然后 青 分 类 、 分 品种 制 
作 技 术 , 应 种 处 理 法 也 是 较 好 的 。 
不 过 这 本 主题 介 国 有 食品 

这 也 可 作为 参 , 却 冲淡 了 这 本 的 主题 。 
: 这 样 介 国 糖果 的 ， 目前 还 不 《 


技 职 人 员 和 有 关 业 人 
推 存 作 ， 或 作 艺 
徒 学 习 料 使 用 ; 问 时 ，“ 

人民 公 社 大 办 工业 ， 也 


时 , 由 于 生长 青 颜 色 , 有 独特 的 醇厚 


香味 , 因此 所 配制 的 酒 芳香、 味美 。 


各 批 生产 时 , 它 的 活力 等 性 质 , 是 可 能 有 
差 , 其 特例 下 才 


色 ( :水 =1:500) 


| 化 力 化 
2.10 2.73 155.0 一 184.6 -0. 230 


”有 入 历史 的 我 国 糕点 糖果 , 风味 优美 ， 
5% , 分 为 类 、 类 其 他 制品 包 


兰州 水 烟 ， 其 于 文字 述 ， 始 

: 州 特产 烟 种 网 为 管 水 而 
: 团 来 ， 兰 州 的 水 烟 生 产 ， 叶 已 二 而 多 
: 年。 兰州 水 烟 的 消费 范围 。 不 仅 
: 双 , 相传 于 南洋 各 地 , 解放 后 随 
: “手工 艺 品 的 发 展 , 姻 困 种 植 面积 , 仅 栈 
州 附近 六 县 市 ， 年 在 如 万 亩 左右 。 烟 


的 不 断 提高 ;产品 已 由 销 于 西北 、 


制 成 品 : 青 如 、 如 爹 

水 烟 原料 烟叶 ， 产 于 州 


、 收 藏 的 不 同 一 般 分 为 青 、 
降 前 拔 烟 上 的 , 色 青 , 即 称 为 青 烟 
“地 的 , 色 黄 , 即 称 为 黄 烟叶 。 这 两 种 烟叶 的 特点 是 色 亮 
味香 , 叶 油 份 , 性 强 。 的 二 十分 
适宜 生长 这 种 。 
水 烟 的 配方 是 ; 
- 石 奈 子 200 15.959%6。 
的 配料 , 虽 只 有 上 列 三 利 , 但 
制 的 烷 性 。 它 是 内 石原 子 650 厅 永 
一 带 特产 的 一 种 , 将 它 成 子 , 其 性 能 发 散 水 
份 , 且 粘 性 很 强 ), 配 用 10 斤 ; 紫花 4 斤 , 冰 2. 375 


一 


烟 叶 1， 000 60. 4290。 
胡 260 15. 719%。- 

320 斤 19. 3490。 

(6 7 斤 0.4290。 


烟 配料 共有 八 种 。 其 中 香 制 的 合 


平均 年 五 百 十 多 击 于 


白芷 , 当 旨 , 川 营 , 甘草 等 二 十 四 种 配制 而 成 。 
区 进 烟叶 , 俗称 毛 烟叶 。 这 种 
本 身 所 的 水 份 外 , 喷 开 水 
, 首先 抽 净 质量 ， 划 分 等 航 
然后 堆 备用 。- 这 一 工序 , 


到 杆 工棚 , 将 它 分 箱 , 进 增 下 箱 内 。 
过 石 压 ， 成 用 烟 刀 切 成 三 志 
到 大 下 , 成 一 ， 大 杆 石 , 压 成 实 的 


揭 , 再 用 烟 刀 , 四 面 裁 齐 , 成 为 方形 。 然 后 用 烟 轴 、 芯 继 
好 。 这 一 工序 俗称 杆 捆 


(4) 推 烟 : 也 是 变 叶 为 基本 工 


作 。 以 板 为 生产 单位 。-- 付 板 推 工 人 成 ， 一 称 


上 和 手 , 一 称 下手 。 使 用 木 制 推 创 ， 一 推 一 拉 的 配合 工 
作 。 上 手掌 握 重 要 技术 , 随时 观察 烟灰 粗 确 \ 均 匀 程 度 
及 烟 , 将 烟 底 分 面 的 装 ; 下 手 作 
工作 将 装 好 的 烟 用 紧 , 成 小 方志 用 


再 取出 于 这 是 生产 的 重点 工作 ， 


黎 “ 推 ”。 
《5) 箱 检 合格 的 产 品 .由 风 工 
于 烟 架 上 吹 干 , 即 装 箱 , 再 用 (或 》 
好 这 是 辅助 性 的 工作 ,俗称 “出 箱 ”。 
” 苦 州 水 烟 的 质量 标准 : E 
随州 水 烟 过 去 只 分 合 糙 品 与 不 合格 晶 两 种 。 近 年 
来 为 了 把 质量 逐步 提高 ， 在 合格 晶 中 又 规定 一 二、 三 


品 。 标准 是 


- 青 烟 凡 重 量 达 到 规定 标准 , 而 烟 底面 
色 楞 角 整 齐 平 为 一 ; 烟 底面 稍 不 
够 硬 的 为 一 烟 太 条 均 不 顺 ， 也 不 


“ 淡 , 杨 角 毛 的 为 三 。 


亮 带 火 包 , 方 子 极 活 ; 墙 子 整 齐 的 为 一 般 品 ， 烟 方 条 顺 
, 色温 差 , 子 而 不 活 ， 稍 不 整齐 的 为 
等 品 烟 方 条 , 色泽 , 方 子 而 不 活 , 墙 子 不 


有 整齐 的 为 三 等 品 。 


州 水 烟 是 西北 的 特产 , 在 范围 也 是 一 种 
名 产 。 现 在 西北 ,华北 , 亢 其 江浙 一 带 的 人 民 还 是 回 党 
地 它 , 所 以 州 水 烟 在 为 满 人民 需要 这 一 


“还 有 它 的 一 定 任务 。 我 厂 在 党 的 各 要 把 它 


很 好 的 。 


均匀 地 喷射 开水 , 潮 烟叶, 再 配 料 标准 ， 


一 ， 我 场 职 工 后 , 很 感 兴 。 我 们 打算 作 
在 各 上 很 有 困难 ， 特 来 


县 属 宰 场 ) 


一 , 在 冷藏 设备 的 企业 ， 欠 工 出 液体 牛 
油 ， 困 难 是 较 多 的 。 我 不 知道 长 宁县 的 气候 怎么 样 , 如 
果 气 温 下 降 至 下 的 可 利用 天 然 条 件 进行 加 


或 油脂 化 学 


厂 加 工 。 


二 、 要 混在 油 我 们 正在 研 
帘 中 )， 牛 蹄 油 企 成 品 是 否 可 直接 售 与 加 工 的 单位 ,这 
要 看 对 方 是 否 需 货 。 据 我 所 知 ， 上 海 市 鲜 才 工业 公司 
量 要 这 种 油 , 他 们 是 作 油 用 。 


三 、 市 场 上 销售 的 牛 蹄 筋 多 为 干 制品 《 生 抽 出 来 
干 或 这 种 商品 各 地 食品 公司 收 抽 时 最 
好 抽出 的 , 售 价 每 斤 3 一 和 元 , 短 的 价格 则 较 低 , 
熟 的 只 能 在 本 地 市 场 出 售 , 价格 较 低 。 〈 杨 稳 赛 ) 


能 使 达到 色 、 明 而 色 亮 的 程度 。 我 们 按 照 1957 
年 期 “食品 工业 的 “化 学 的 制 ” 试 作 , 在 加 
糖 化 时 , 色素 黄 清 浙 ， 外 观 很 好 , 但 是 加 碱 中 和 后 ， 
色素 大 变 , 变 成 了 蓝 , 再 加 活性 色 ， 果 就 更 了 。 

这 是 因为 什么 ? 。( 四 川 省 简阳 商业 局 加 工厂 ) 


用 红 的 过 程 上 , 是 比较 难 解决 的 。 
关于 这 个 问题 我 的 看 法 是 这 样 :由 于 红 蓝 本身 含 其 他 
成 份 较 多 , 如 : 单 宁 、 织 维 \ 色 素 蛋 白质 ……。 如 果 不 把 
红 莫 预先 处 理 一 下 ， 是 不 可 能 达到 胸 色 的 目的 。 而 以 
化 学 粕 加 酸 来 制 他 糖 则 更 不 用。 有 一 点 我 们 可 以 肯 
定 , 就 是 如 果 粹 是 , 则 用 化 学 制 法 就 
能 完全 达到 目的 。 南 京 厂 就 会 经 这 样 做 到 过 。 
因此 , 基本 是 首先 要 处 理 ， 即 先 把 破碎 ， 
用 水 或 加 微量 碱 液 ) 充分 冲洗 , 去 掉 杂 质 得 到 本 粹 的 
， 也 就 是 先 制 粉 后 制 于 有 关 的 制 
造 方法 则 很 简单 “食品 工业 ”有 不 土 洋 法 
这 ,技术 也 不 复杂 , 你 们 可 以 制 一 下 。( 李 ) 


“食品 工业 > 1958 年 第 8 期 登 的 : 2 


1， 没有 是 否 可 取 的 液体 ， 往 
或 品 的 厂 加 工 ? 这 种 加 工矿 哪里 有 ? 
2. 是否 可 、 、 一 起 出 加 
的 品 是 否 可 直接 加 工 的 厂 ? 


的 (就 是 下 ) 还 是 要 的 二 ? (Ia 


淀粉 含有 哪些 元 素 


我 们 是 搞 贸 易 工作 的 ， 特 别 是 专门 搞 付 食品 工作 ， 因 此 


帮助 解决 一 下 。 


? 
3， 的 化 如 ? 
(中 国 易 公司 湖北 远 安县 


1， 白质 内 含有 下 列 种 元 : 碳 5296， 796， 
1696, 氧 23%, 有 时 还 含有 少 

化 合 。 它 的 分 子 式 一 般 (CeHisOs) 。 

合演 粉 最 多 的 是 稻米 , 见 下 : 

609%06 459%0 189% 1790 


3. 白质 、 演 的 化 法 ， 因 为 太 
多 , 很 ,有 关 化 学 分 析 的 书籍 上 都 有 。 如 蛋 
的 分 析 ” (T. C. 伊 尼 等 


上 有 。， 还 是 请 你 目 己 找 一 


面 还 有 很 多 。 相 反 的 , 瓶装 ， 就 这 种 , 品 
佳 。 

上 散 的 奶粉 为 什么 会 生 这 种 情况 ? 这 里 面 有 和 
假 ? 还 是 加 工 上 的 技术 ? 
病 ? ， (中 国 农业 科学 院 证 寺 


粉 的 质量 不 好 , 原因 很 务 原料 新 度 ， 
加 工 技术 , 化 备 条 件 , 包装 情况 等 。 除 原料 的 新 鲜 庆 ， 
主要 在 加 工 以 前 应 加 严格 控制 外 ， 由 于 加 卫 技 术 与 包 
装 问题 引起 质量 不 好 的 原因 说 明 如 下 ，， 

1， 和 散装 奶 粉 , 如 保管 的 好 , 保管 的 时 间 不 太 长 ,使 
它 不 与 空气 接触 , 或 是 少 和 窒 气 接触, 在 质量 上 就 不 会 


”发 生 什 么 间 题 , 否则 , 任 它 紧 露 在 外 面 ， 就 易 吸 收 空 气 


中 的 水 份 , 也 易 感 染 糊 菌 , 这 就 会 使 它 变质 。 篆 这 种 变 
了 质 的 奶粉 ， 在 冲 就 会 生 沉 分 居 象 因此 ， 
对 粉 必 须 注意 保管 。 

， 在 加 工 技 术 上 ， 用 备 生产 对 质量 
用 平 锅 备 生产 粉 , 只 要 注意 操作 , 也 不 
会 生产 出 质量 低 的 产品 。 不 过 妇 操 作 不 当 、 


烘 干粉 碎 的 时 间 过 长 ， 就 易 引 起 脂肪 分 高 ， 产 出 来 的 “ 


成 品 , 在 冲 诗 时 ， 就 可 能 有 脂肪 上 洗 。 目前 ,乳品 工业 
正在 推广 平 锅 生 产 乳 粉 的 先进 验 ， 
更 能 得 到 保证 。 


关于 面包 发 酵 的 几 个 问题 ? 


“食品 工业 ”1958 年 第 2 期 载 的 “用 母 代替 引 花 
发 包 一 文 后 , 特 提 出 下 几 点 〈 见 答复 )， 求解 答 ， 
以 便 解 决 我 们 在 生产 面包 过 程 中 有 待 解 决 的 发 酸 间 题 。 
(四 川 永 川 县 红 志 ) 


1 国体 菌 种 往 哪儿 去 买 ? 鞍山 食 品 厂 只 为 供 本 
厂 生 产 所 用 , 所 以 是 制 场 液 体 的 , 匠 未 制造 癌 体 菌 种 。 
据 了 解 , 上 海鲜 母 厂 (上 海光 复 西 路 2531 号 ) 生 产 角 母 
粉 , 这 种 本 母 粉 可 直接 投入 生产 。 


封 的 玻 木 。 在 引 菌 操作 先 用 弗 尔 肯 
用 “酒精 ?在 箱 内 杀菌 , 使 箱 内 无 杂 菌 侵入 ， 以 保持 
白金 构 也 引 耳 ， 是 一 种 用 制 成 
小 (无 白金 , 用 电 金 成 )， 用 它 
扩大 。 不 能 用 量 。 


引 耳 的 形状 


3. “依次 10 倍 扩大 "， 需 要 乡 少 
扩大 10 才 是 指 扩大 更 乡 的 
簿 殖 。 时 间 是 16 一 22 小 时 。 

稀 是 什么 ? 是 东北 的 人 

的 ? 好 的 液 指 等 生 种 的 培养 
。 

6. “ 接 液体 不 能 接触 的 棉 塞 ”, 是否 原 菌 或 
用 有 棉 的 装 ? 扩大 养 所 采用 的 
是 一 般 化 所 用 的 试 , 和 250 一 500ce 的 三 角 
杀菌 毒 以 后 , 上 口 用 成 的 口 , 不 要 
接 的 塞 ， 主 要 是 为 了 保持 清 外 部 杂 
侵入 , 致 造成 科 的 不 而 影响 发 和 。 

7， 原 菌 , 应 该 怎样 , 先后 的 程序 
怎样 ? 如 用 1,500 一 2, 000 倍 显微镜 , 形 
正常 时 , 可 用 个 月 , 但 必须 放 在 箱 
内 , 保持 左右 。 

其 次 种 是 每 天 接种 ， 
时 , 时 间 太 长 不 太 合适 。 

鞍山 食品 厂 所 采用 的 菌 种 是 7 号 鲜 母 西 ， 也 就 是 
“和 也 种 ”。 这 菌 是 厂 使 用 的 , 你 厂 用 , 可 与 
当地 科学 机 关 或 厂 联 ( 王 张 延 


亚 硫 酸 哪儿 有 


看 了 1957 年 第 8 
(昆明 市 生 园 糖 果 厂 ) 


它 仅 能 存放 16 一 22 小 


(1) 亚 酸 是 制造 亚 硫 酸 原料 ， 
明 市 买 不 到 , 怎么 办 ? 亚 破 酸 氨 后 , 上 海 丛 民 食品 四 厂 
(上 海 新 闻 路 1432 号 ) 可 以 供应 。 如 果 你 厂 需 要 , 可 与 


2， 菌 箱 和 白金 是 什么 ?在 无 里 用 构 
取出 三 构 ， 三 构 可 否 用 量 ? 


休 , 否则 即 不 安 他。 


供销 
是 不 是 国家 分 配 物 当 地 买 
氧化 上 海 市 化 工 原料 公司 所 


“有 售 ， 可 向 上 海 市 化 工 原料 公司 联 


了 过 量 的 液体 二 氧化 是 否 会 爆炸 ? 
经 检定 ， 可 使 用 。 一 般 
氧化 的 工厂 ， 在 出 售 产品 时 均 要 作 桶 
工作 。 压 的 强度， 目前 国家 工业 部 站 
定 标准 , 则 不 洋 。 据 我 所 知 , 钢 柄 受 压 强度 应 在 


方 时 以 上 。 压力 低 的 ， 不 宜 装 液态 


(4) 二 氧化 硫 怎 样 制 ? 制 取 二 氧化 夏 的 方法 ， 大 
模 的 工业 生产 ， 是 在 特别 妨 中 燃烧 硫化 铁 而 得 。 但 


要 这 样 作 , 可 于 小 型 特别 忙中 , 通 氧 气 


(保持 一 定 ) 燃 烧 即 得 。 这 里 限于 篇 ， 
作答 [二 我 证 为 食品 厂 使 用 量 很 少 还 是 以 直接 用 
体 二 氧化 破 最 为 方便 。 〈《 李 道 龙 ) 


应 设 推 广 酒 花 优 页 品种 


国产 野生 紫 型 ， 除 前 在 陕西 的 梁 附 
近 与 处 发 现 有 大 批 的 生长 外 ， 我 在 县 的 南山 
城 固 的 沙河 等 地 也 现 。 它 生长 在 山坡 、 山 、 河 
陵 的 草 中 ， 以 它 的 作 的 。 由 于 它 期 
处 于 野生 环境 , 生长 很 强烈 的 性 。 在 品 搞 方面 ， 
化 验 结 果 , 因 蛋 质 及 丹 宁 校 多 ， 用 它 造 出 的 产品 ， 
液体 混 旦 容易 沉 化 青 类 型 , 因 它 长 期 受 
人 工 培养 , 成 熟 较 种 6 一 8 在 品 上 也 较 
癌 种 的 好 。 根 据 以 上 情况 ， 对 野生 酒 化 进行 副 化 旭 需 要 一 定 
的 时 间 和 精力 。 我 以 为 目前 应 大 力 推广 优良 的 酒 伦 品 种 ， 不 
应 仅仅 将 优良 的 种 局 限于 种 植 在 专业 场 恩 内 ， 极 需 引 入 到 出 
现 野生 种 的 地 方 ， 委 旗 农 场 及 人 民 公 社 利用 荒 坡 落地 大 量 栽 
。 因 为 的 适应 性 很 强 , 很 大 , 一 一 年 生 的 地 
下 鞋 , 尾 平 即 可 分 栽 20 亩 以 上 ， 如 果 在 每 年 秋季 或 星 春 于 母 
株 根 新 时 , 截取 下 , 收效 则 更 好 。 在 目前 工农 业 
生产 大 喔 进 的 形势 下 ， 大 量 推广 莪 培 种 也 是 一 个 花 钱 少 收效 
快 , 等 取出 口 , 换取 外 路 , 支 授 国家 建 赦 的 好 办 法 。 

《陕西 省 汉中 农业 试验 站 李 化 英 ) 


大 力 推广 和 种 植 优 良品 种 的 酒 花 以 满足 生产 需要 
和 和 换取 外 意见 是 很 好 的 。 工业 部 供销 局 正 
在 大 力 发 展 秦 山区 花 基 地 ， 本 年 第 二 次 
他 国 酒 花 会 议 上 作 了 决定 ， 已 指定 了 专人 和 技术 力量 
协助 酒 花 场 建 记 个 基地 ， 以 种 植 国内 现 有 
品种 为 主 , 适当 的 培育 斌 生 酒 花 ， 进 一 步 改 良品 质 , 这 
一 "做法 基本 上 是 符合 你 的 建议 的 。 

陕西 野生 酒 花 是 一 种 优良 品种 一 一 柴 花 ， 晚 
熟 种 , 花 孚 多 。 由 于 长 时 期 的 野生 , 以 致 存在 荐 花粉 多 ， 
籽 多 , 片 , 香味 不 足 等 缺点 。 我 们 为 
酒 花 品种 必须 从 现 有 和 酒 进 行 接 或 杂交 


“酿造 简讯 ”、“ 精 烟 草 工业 简报 ” 本 刊 
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糖 仿生 产 工 艺 化 学 检查 1.68 元 
上 海 各 式 糕 点 制 法 0.41 元 
果蔬 罐头 的 生产 技术 与 综合 利用 0.50 元 


者 食品 工业 杂 辑 部 欢迎 订阅 随 订 随 收 
出 版 者 轻工业 出 版 可 以 一 也 可 
规定 每 月 13 日 出 版 有 什么 意见 ， 信 
上 期 出 版 日 期 1 邮电 部 报刊 推广 局 )。 
邮局 发 完 日 期 11 月 13 总 发 行 处 北 京 市 邮 局 -一 
本 刊 代 号 ，2 一 213 代 售 处 侍 国 各 地 新 华 书 上 店 定价 ; 2 角 5 分 
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